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Combics Pro — Software Kontrollwaage

Die Software Kontrollwaage fir das Combics Pro dient dem Kontrollieren von Produkten nach den Richtlinien der
Fertigpackungsverordnung. Die zu kontrollierenden Produkte kommen vom Kunden-Zufihrband auf das
Zufohrband der Kontrollwaage. Sobald das Waagenband leer ist transportiert das Zufiihnrband das Produkt darauf
und verwiegt es. Nach dem Wiegen wird das Produkt an das Abzugsband Ubergeben. Falls das Produkt bei der
Gewichtskontrolle nicht innerhalb der erlaubten Toleranzen lag wird es von dem Aussortierer am Abzugsband auf
die Aussortierablage geschoben. Wenn das Produkt innerhalb der Toleranzen lag wird es Uber das Abzugsband der
Kontrollwaage an das Kunden-Abzugsband Ubergeben und ein Impuls zum bedrucken des Gebindes an den
Drucker geschickt. Das Gut-Gewicht wird automatisch im Alibi-Speicher der Waage abgelegt sowie Uber Ethernet
an die Software SPCfWin Ubergeben.

Aussortierer Drucker
[ ] ] [ ] ] [ ] ] [ B

Kunde Zufuhrband Zufuhrband Waagenband Abzugsband Kunde Abzugsband
WP-A Iz Skq d= n.oozka | Taste ,Start’

Min 0.04kqg . .
ok g Start der Applikation.
[
S0+
. 0000 kg

2011-03-30 15:38:09
Start [ I [ I
WP-A e oooka d= p.00zkg | Im  Startbildschirm  wird gewartet, bis eine Produktauswahl
Oks o kg, eingescannt wird. Ohne Scanner kann die Produktauswahl mit der

Taste ,Produkt’ aufgerufen werden.

>0 Taste ,Leeren’
kg Die Rollbander werden fir 5 Sekunden angesteuert
[ | [ ]

Taste ,Produkt’

Kontrollwaage ¥1.0 Produktauswahl ohne Scannvorgang
Scanner | | | Taste ,Konfig’
Anlegen und Verwaltung der Produkte
Taste ,Exit’

Nach der Eingabe des gultigen Benutzerkennzeichens wird das
Programm beendet.

Leeren ' PruljuktI Konfig
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Konfiguration Produktverwaltung

KonfigurationfProduktverwaltung

Artikelnummer P

Bezeichnung

Gebinde wiegen, jedes
Nennfilllmenge
Grenzwert Tu
Grenzwert To
Behdltergewicht
Alibispeicher, zvklisch
Alibispeicher, zeitlich

TEST
1 mal
0.9 kg
0.7 kg
1.1 kg
0.1 kg
1 mal

In der Produktverwaltung werden die zu kontrollierenden Produkte
parametriert, sie wird mit der Taste ,Konfig’ vom Startbildschirm
aus aufgerufen. Die Kontrollwaage benétigt vorgegebene
Parameter fiir den Wiegeablauf. Das Toleranzsystem entspricht
den Regeln der Fertigverpackungsverordnung.

Die Eingaben werden auf Plausibilitdt geprift und eine
entsprechende Meldung ausgegeben. Die Toleranzgrenzwerte
mussen folgendermaBen vorgegeben werden:

oMt Ty < To

Taste ,Neu’

Neues Produkt hinzufligen

Neu Bearb. Lbschen Ende Taste ,Bearb.’
Bearbeitung des aktuell gewéhlten Produktes
Taste ,Léschen’
Léschen des aktuell gewéhlten Produktes
Taste ,Ende’
Ende der Produktverwaltung zuriick zum Startbildschirm
Produktparameter
Artikelnummer Zur eindeutigen Identifizierung des Produktes.
Bezeichnung Zur Bezeichnung des Produktes

Gebinde wiegen, jedes |,1 mal“ bedeutet dass jedes Produkt kontrolliert wird.
~3 mal“ bedeutet dass jedes dritte Produkt kontrolliert wird.

Nennfillmenge Angabe der Nennflllmenge des Produktes im Behalter

Grenzwert Tu Eingabe der unteren Toleranzgrenze des Produktes. (Tu1 und Tu2 werden
automatisch vom Programm laut gesetzlicher Bestimmungen errechnet.)

Grenzwert To Eingabe der oberen Toleranzgrenze des Produktes

Behaltergewicht Angabe des Tara Behéltergewichtes. Bei der Eingabe von 0 muss das

werden.

Behéltergewicht bei jedem Start des Kontrollierens manuell auf der Waage ermittelt

Alibispeicher, zyklisch |,1 mal“ bedeutet dass jede Wiegung im Alibispeicher abgelegt wird.
»~3 mal“ bedeutet dass jede dritte Wiegung im Alibispeicher abgelegt wird.

Alibispeicher, zeitlich  |Wenn grdBer als ,0 min“ wird eine Wiegung erst nach verstreichen der angegebenen

Zeit im Alibispeicher abgelegt.
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Produkte Kontrollieren

Das Kontrollprogramm wartet nach Start auf eine Produktvorwahl.

In welchem Verarbeitungsabschnitt sich die Applikation befindet wird unter dem Gewichtswert der Waage in
Textform dargestellt. Die speziellen Tasten fir den Benutzer sind mit einem Kurztext versehen. Die Standardtasten
,Exit’ und ,OK’ sind in ihrer Funktion allgemein giiltig und ausgeblendet, wenn ihre Funktion nicht erlaubt ist.

Nach dem Start wartet das Programm auf die Auswahl eines Produktes. Es wird solange mit den Parametern

dieses Produktes gearbeitet, bis ein anderes Produkt ausgewéhlt wird.

WP-A a3 2kg d= 0.002kg
Min 0.04kg
|I:||'.<g 1 [T DR T SR DR DR R | E.kg|
[
. . kg
Kontrollwaage ¥1.0
Leeren ' ' ' PruljuktI Konfig

Produkt Auswahl

Um das Kontrollieren zu starten muss im Startbildschirm ein
Produkt mit dem Barcodescanner oder mittels Taste ,Produkt’ Gber
die Produktauswahl gewéhlt werden.

Taste ,Produkt’
Produktauswahl ohne Scannvorgang

Kontrollwaage ¥1.0fauswahlen

Artikelnummer Z 1|

Bezeichnung TEST

Produkt Auswahl ohne Scanvorgang
Ein Produkt zum Kontrollieren manuell auswahlen. Mit den Links,
Rechts-Pfeiltasten kann ein zu kontrollierendes Produkt gewahlt

Gebinde wiegen, jedes 1 mal d
Nennfilllmenge 0.9 kg weraen.
Grenzwert Tu 0.7 kg
Grenzwert To 1.1 ky | Taste ,Auswahl’ oder ,0K’
itti i art der Kontrolle mit dem aktuell gewéahlten Produkt.
Tu2iTo quittieren nein | Start der Kontroll td ktuell g hiten Produkt
Behdltergewicht 0.1 kg Taste .Exit’
Alibispeicher, zvklisch 1 mal - .
Alibispeicher. zeitlich 0 min Zurlck zur Auswahl eines Produktes
' ' I.!'LuswahlI
WP-A e 0_0353 d= n.oozka | Behalter Tara ermitteln
| Dk Bkq, Falls im ausgewahlten Produkt kein Behaltergewicht hinterlegt ist
""" Imuss es nach dem start der Kontrolle ermittelt werden.
>0 Taste ,FPK-Tara’
y kg Prifung des Taragewichtes fir das ausgewéahlte Produkt laut
| | .
Fertigpackungsverordnung.
Behdlter-Tara ermitteln
) Taste ,Abbruch’ oder ,Exit’
L e T Zurlck zur Auswahl eines Produktes

E ST | e o Taste ,Ermitteln’ oder ,O0K

Das Gewicht des Behalters ist das angezeigte Nettogewicht auf
der Waage. In einer Messagebox wird das Behéltergewicht
angezeigt und mit der Aufforderung den Behalter von der Waage
zu nehmen wieder geschlossen. Danach ist das System ,Bereit
zum Wiegen’. Tritt ein Fehler bei der Behalter Taraermittlung auf,
wird dies gemeldet und der Vorgang muss wiederholt werden.
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WP-A flax Zkqg d= 0.002kg
Ilin 0.04kqg

| Dl’fg ! 1 [T (T N SR T B E.kg|

[

. . kg

Behalter-Tara Priiffung

Anzahl der Behilter [ 10|
' Abbruch ' Start |
WP-A Mas Ska d= 0.002kg
Min 0.04kg
IDllcgl ol [ TR T N T SRR S B |8.kg|
[
. . kg
Behalter-Tara Priifung
0.5000%]
' Abbruch ' ‘Ermitteln’
WP-A Mas Ska d= 0.002kg
Min 0.04kg
IDllcgl ol [ TR T N T SRR S B |8.kg|
[
. . kg
Taragewicht Ermittlung fertig
gilltige Stichproben 10510
Tara Mittelwert 200 g
Standard Abweichung 0.000000
' Weiter | ' '
WP-A Mas Ska d= 0.002kg
Min 0.04kg
:D‘fg 1 | [T [T N T SRNU SRR MR EE.kgl
7
. . kg

Taragewicht Ermittlung fertig

gilltige Stichproben 10510
Tara Mittelwert 20g
Standard Abweichung 0.000000

Weiter

Behalter Tara Priufung
In diesem Programmabschnitt kdnnen die Behalter der Produkte
auf ihre Zulassigkeit Gberprift werden.

Auszug aus der Fertigpackung Verordnung:

,06.2 Bestimmung der mittleren Tara

Die Tarastreuung kann vernachléssigt werden, wenn das Taragewicht im
Mittel nicht mehr als 10 v. H. der Nennflllmenge betragt. Als Tara-
mittelgewicht gilt bei der Prufung am Abfullort das Mittel von 10, bei der
Prifung im Lager oder in den Raumen der zustdndigen Behdérde das
Mittel von 5 Taraproben. Die Tarastreuung kann ferner vernachléssigt
werden, wenn die Standardabweichung der Taragewichte von 25 Tara-
proben bei der Prifung am Abfillort und von 5 Taraproben bei der
Prifung am Lager oder in den R&umen der zustédndigen Behdérde nicht
gréBer als das 0,25fache der zuldssigen Minusabweichung ist. In allen
anderen Fallen ist das Gewicht jeder einzelnen Leerpackung
festzustellen.”

Taste ,Start’

Anhand der ausgewahlten Behalteranzahl wird programmgefihrt
ein Behalter nach dem anderen aufgelegt, gewogen und
abgenommen.

Taste ,Abbruch’
Vorzeitiges Beenden der Tara Prifung

Taste ,Ermitteln’

Erst wenn sich ein Behalter auf der Waage befindet, der das
Mindestgewicht von 2 Prozent der Nennflillmenge des Produktes
Uberschreitet und die Waage Stillstand meldet, kann mit dem
dricken dieser Taste das Gewicht ermittelt werden. Nach der
Wiegung muss der Behdalter abgenommen und ein neuer
aufgelegt werden. Nach der geforderten Anzahl wird das Ergebnis
der Prufung dargestellt.

= glltige Stichproben von der Gesamtanzahl der Messungen

= Tara Mittelwert

= Standard Abweichung

= Behalter Tara genehmigt/ nicht genehmigt

Taste ,Weiter’
= genehmigt
der Tara Mittelwert wird fir die Produktprifung verwendet.
= nicht genehmigt
die Ursache ist zu klaren, das Programm geht einen Schritt
zurtick.
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- Has B nooza - Anlage Bereit zum kontrollieren
in 0.04kq

0.9 1.3

i Taste ,N-Fiillen’
+ Aufruf des Programms Nachfillen. In dem Programm Nachftllen
S04 kdnnen aussortierte nicht in den Toleranzen liegende Gebinde auf
5 kg dem Waagenband durch Entnahme oder Hinzufligen von Material
nachbearbeitet und erneut kontrolliert werden.

[ |

Bereit zum Wiegen
Fm 0.000 Ta D.100 Mw 0.000kg Taste ,Ende’

1 £ TEST . : :
(3) - Nennfiillmenge 0.900 kg Ende der Produktkontrolle zuriick zum Startbildschirm.
Tu2 0.870 Tul 0.885 Tu 0.700 To 1.300
' "N-Fiillen ' " Ende
WP-A Max kg d= 0.002kg
Min 0.04kg
0.9 1.3

« 10007,

Bereit zum Y¥iegen
Fm 0.900 Ta D.100 Mw 0.900 kg
1FTEST
[3) - Nennfiillmenge 0.900 ky
Tu2 0.870 Tul 0.885 Tu 0.700 To1.300

' "N-Fiillen ' " Ende

Das Symbol B oberhalb der Gewichteinheit zeigt an, dass die Fertigpackungskontrolle - FPK aktiv ist. Die drei
Foérderbander werden nach der Wahl des Produktes bzw. nach der Tara Ermittlung automatisch aktiviert.

Nulistellen der Waage

Bevor das Gebinde auf der Waage gewogen werden kann, muss diese ,genullt’ werden. Die Waage fUhrt diese
Aktion automatisch aus falls sie nicht null ist und sich kein Produkt auf dem Waagenband befindet. W&hrend dem
,Nullstellen’ wird kein Produkt vom Zufiihrband auf das Waagenband geférdert. Nur wenn das ,Nullstellen’ der
Waage erfolgreich war kann das Produkt auf der entsprechenden Waage gewogen und bewertet werden.

Gewicht ermitteln und bewerten

Wenn ein Produktgebinde sich entsprechend der Transportférderung auf der Waage befindet und das Gebinde zu
wiegen ist (Siehe Produktparameter Gebinde wiegen, jedes xte mal), wird das Waagenband gestoppt und die
Wiegung gestartet. Das Kontrollprogramm wartet auf den Gewichtsstillstand und ermittelt das Gebindegewicht. Die
Fallmenge errechnet sich aus dem Gebindegewicht minus der vorgegebenen Behéltertara. Aus den Fillgewichten
wird der laufende Mittelwert gebildet und als Bargraph oberhalb der Gewichtsanzeige dargestellt.

Die Fullmenge = Fm, das Behéaltertara = Ta und der Flllmengen Mittelwert = Mw werden zusétzlich auf dem
Bildschirm gelb hinterlegt ausgegeben.

2% Grenze flr Produkte unter 10 kg
Es dirfen nur 2% der gewogenen Produkte mit inrem Gewichtswert zwischen den Toleranzen Tu2 > Gewichtswert
< Tu1 liegen.

Beispiel: Anzahl gewogen Tu2 > Gewichtswert < Tuf
0-49 0
50 - 99 1
100-149 2
150 — 199 3
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Beim Eintritt einer Tu1 Toleranzverletzung wird aus der GesAnz = Gesamtanzahl der
gewogenen Produkte und der
Anz_Tu1 = Anzahl der Tu1 Verletzungen die 2% Grenze ermittelt: GesAnz / Anz_Tu1 * 50 < 1.
Falls ein Gebinde tber der 2% Grenze liegt wird es auf dem Abzugsband aussortiert.

Danach erfolgt die Uberpriifung der Grenzwerte mit dem gewogenen Nettogewicht. Sind die Toleranzgrenzen
- Produkte <= 10 kg:  Tu2, oder To, oder 2% Grenze

- Produkte >10kg: Tu2, oder Tul, oder To

unter- oder Uberschritten wird das Gebinde auf dem Abzugsband aussortiert.

Kontrollierte Gebinde mit Toleranzverletzungen gehen nicht mit in die Mittelwertbildung mit ein.

Nur Gut-Messwerte werden vom Waagenband Uber das Abzugsband an das Kunden-Abzugsband Ubergeben, alle
schlechten werden automatisch aussortiert. Beim Verlassen des Abzugsbandes wird ein Impuls an einen Drucker
Ubergeben der das Gebinde auf dem Kunden-Abzugsband etikettiert.

Alibi Speicher
Laut der Stichprobenermittiung beim Produkt nach Anzahl oder Zeit wird das gewogene Gebindegewicht, die
Behéltertara und der ,FPK Result’ Fillmengenwert in den Alibispeicher der Waage geschrieben.

Datenspeicher SPCfWin

Gut-Messwerte werden Uber die Serielle Schnittstelle mittels ComServer an die Software SPCfWin gesendet.
- Artikelnummer

- Flllmenge

Nachfullen aussortierter Gebinde

P=E il el d= B.00zks | In dem Programm Nachflllen kdénnen aussortierte nicht in den
Iin 0.04kqg . .
e @8 = Toleranzen liegende Gebinde auf dem Waagenband durch

messsesssssssssssmms - | Entnahme oder Hinzufligen von Material nachbearbeitet werden.

Wenn der Bediener die richtige Menge Material in das Gebinde
B [

e -
geflillt hat muss er es mit der Taste ,Uberneh.” bestatigen. Eine
kg erneute Toleranzprifung wird durchgefiihrt. Liegt das Gebinde
immer noch nicht in den Toleranzen muss die Flllmenge erneut

Bereit zum Nachfiillen korrigiert werden. Sobald keine Toleranzverletzung mehr ansteht
Fm 0.900 Ta 0.100ky | wird das Gebinde auf das Kunden-Abzugsband transportiert.
14 TEST
[3) - Nennfiillmenge 0.900 kg T ¥ “

aste ,Uberneh.

Tu2 0.870 Tu1 0.885 Tu0.700 To1.300 | - ’ .
’ . . i . Ubernehmen des nachbearbeiteten Produktes
Uberneh. Ende

Taste ,Ende’ oder ,Exit’
Zurlck zur automatischen Produktkontrolle
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Not-Aus der Férderbandsteuerung

WP-A Ml 2kg i 0.002kg
Min 0.04kqg
0.2 1.3
I - T
=0+ n n n n
B
STOP
Fm 0.1 D00 kg
E "]TE Not-Stopp Situation
3) - Doo kg
Tuz 0. — T 1.300
émttlerung
x: Ende

Durch die Betétigung des Not-Stopp Schalters wird der
Steuerungsablauf sofort unterbrochen und die Motoren der
Foérderbander ausgeschaltet. Erst durch die Entriegelung des Not-
Stopp-Schalters und der Bestétigung der Display Meldung durch
Taste ,Quittieren’ wird die Steuerung wieder aktiviert.

Taste ,Quittierung’
Meldung Not-Stopp Situation Quittieren

WP-A flax Zkqg d= 0.002kg
Ilin 0.04kqg

| Dl’fg ! 1 ! ! 1 ! ! 1 ! E.kg|

[

¢ \/

__ Leerfahren der Anlage, fiir 5 Sekunden

Leeren ' PruljuktI Konfig

Durch das Dricken der Taste ,Leeren’ am Waagenterminal
werden alle drei Férderbander fiir 5 Sekunden zum ,Leer fahren’
des Transportweges angesteuert. Die Férderbandsteuerung wird
danach in Grundstellung gebracht.

Taste ,Exit’
Leer fahren der Bander sofort stoppen.

Freitag, 11. Dezember 2015




Bedienungsanleitung - Band-Kontrollwaage FPK — fir Combics Pro

AAGENBAU

WERKSTATTE

Technischer Aufbau und Anschluss der Geréte

3 Motoren

3 Lichtschranken

Not Stopp
Waage Analog I/O 12Ausgénge, 6 Eingange
1 Slot 1
8.000 kg
29

Combics Pro

PS2/Scanner CON: RS232
4800, 8, n, 1, xOn/Xoff

ComServer

Barcode RS232 - Ethernet

Handscanner

Sartorius SPCfWin

DB

Freitag, 11. Dezember 2015 9



