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1 Einfuhrung

1.1 Zu dieser Bedienungsanleitung
Diese Bedienungsanleitung beschreibt die Konfiguration und Bedienung der Unterspundlochabfillung.

Dieses Gerat darf ausschlie3lich von geschultem Personal bedient werden.

Das Personal muss die Bedienungsanleitung gelesen haben und mit der Arbeitsweise des Gerates vertraut
sein. Diese Sicherheitshinweise muss der Betreiber ggf. erganzen. Das Bedienpersonal ist entsprechend
einzuweisen. Bei Verwendung elektrischer Betriebsmittel in Anlagen und Umgebungsbedingungen mit
erhohten Sicherheitsanforderungen sind die Auflagen gemaf den zutreffenden Errichtungsbestimmungen zu
beachten. Relevante Gesetze, Normen, Verordnungen, Richtlinien und der Umweltschutz des jeweiligen

Landes sind zu befolgen und einzuhalten.

1.2 Allgemeine Informationen

Die Unterspundlochabfillung dient der Beflllung von Flaschen mittels Waage bei denen die zu dosierende
Flissigkeit mdglichst ruhig und ohne Lufteinschliisse zu fordern ist. Die Flissigkeit wird mittels
Schlauchpumpe und Schlauch aus einem Vorratsbehéalter durch eine Dosiernadel in die Flasche gepumpt.
Die Dosiernadel wird zu Beginn automatisch mittels hohenverstellbaren Armes am Dosierturm bis kurz tber
den Flaschenboden in die leere Flasche gefahren. Wahrend des Fullens hebt sich der Arm incl. Dosiernadel
mit dem Fillstand der Flussigkeit und héalt einen definierten Abstand zur Flussigkeitsoberflache in der
Flasche ein. Durch den geringen Abstand der Fullnadel zur Flissigkeitsoberflache werden Aufschaumen und

dadurch Lufteinschlisse in der Flissigkeit je nach Pumpgeschwindigkeit stark reduziert.

Mittels optional am System angeschlossenem VerschlieBer mit integriertem Kraftmesser lasst sich die
beflllte Flasche mit vorgegebener Kraft verschlieen. Das exakte Drehmoment wir zum Ende des Vorgangs

an das Prozessleitsystem zurtickgemeldet.

Die Dosierparameter erhalt die Unterspundlochabfiillung von einem Kundenseitigem Ubergeordneten
Prozessleitsystem Uber Profibus DP. Ermittelte Waagen Messdaten wie die Flaschen Tara und das
Nettogewicht sowie das Verschluss-Drehmoment werden zum Ende eines Ablaufs an das Prozessleitsystem

rickgemeldet.
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2 Lieferumfang

Der Lieferumfang der Unterspundlochabfillung besteht auf folgenden Komponenten:

- Schaltschrank mit Maxxis 5 Waagen- und Prozesscontroller incl. der Software
Unterspundlochabfillung.

- Dosierturm mit Waage und Héhenverstellung des Dosierarms sowie Zentrierhilfen fir Probeflaschen.

- Optional: VerschlieRer mit Kraftmesser.

- Optional: Watson Marlow Schlauchpumpe.

- Bedienungsanleitung

- Betriebsanleitung

Packen Sie alle Komponenten der Unterspundlochabfiillung aus und Uberprifen Sie diese auf

Vollstandigkeit und mdgliche Transportschaden.

3 Lagerung

Falsche Lagerung bei Nichtverwendung kann Schaden am Gerét verursachen. Die Komponenten der

Unterspundlochabfiillung, trocken und staubfrei lagern.

Bedienungsanleitung — BWW Unterspundlochabfiillung - Version 1.0 - DE 6/34



BWW Unterspundlochabfillung - 4 Aligemeine Sicherheitsbestimmungen - Grundséatze

w
S
o
»n
o
w
-

“WAAGENBAU

WERKSTATTE

4 Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

4.1 Grundséatze

Die Unterspundlochabfiillung darf nur in einwandfreiem technischem Zustand betrieben werden.

4.2 Vorhersehbare Fehlanwendung

Gewabhrleistung- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden sind ausgeschlossen, wenn sie
auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen zurlckzufihren sind.

- UnsachgeméaRes Montieren, in Betrieb nehmen, Bedienen und Warten des Systems.

- Das Betreiben des Systems im fehlerhaften Zustand.

- Bei Verwendung im Ex-Bereich.

4.3 Auswahl und Qualifikation des Personals

Die Unterspundlochabfillung darf ausschlieBlich von geschultem Personal bedient werden. Das Personal
muss die Bedienungsanleitung gelesen haben und mit der Arbeitsweise des Gerates vertraut sein.

4.4 Sicherheitsvorschriften

Generell gelten die tblichen Unfall-Verhitungs-Vorschriften (UVV), ins besonders die UVV Uber Sicherheit
an Maschinen. Der Betreiber ist verpflichtet, die glltigen Gesetze und Vorschriften, ins besonders bei der
Verwendung auBerhalb der EU einzuhalten, Dies gilt ins besonders, wenn durch endsprechende

Anderungen von Gesetz und Vorschriften erweiterte Forderungen umgesetzt werden miissen.

4.5 Erweiterung und Umbau

Bauliche Veranderungen an der Unterspundlochabfillung und den Zubehdrteilen bedirfen generell einer
schriftlichen Zustimmung durch Bayerische Waagenbau Werkstétte - Althaus GmbH. Bei Zuwiderhandlung

erléschen jegliche Haftung und Gewahrleistung.
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5 Hardware

5.1 Schaltschrank mit Maxxis 5 Prozesscontroller

Im Schaltschrank der Unterspundlochabfillung befindet sich ein Minebea Intec Maxxis 5 Prozesscontroller
auf dem die Software Unterspundlochabfiillung lauft. An der Frontseite des Schaltschranks befindet sich ein
Not-Stopp-Schalter zum schnellen Unterbrechen der Ansteuerung der Motoren.
Am Schaltschrank der Unterspundlochabfullung befinden sich folgende Schnittstellen/Anschlisse:

- 320V Schutzkontakt Stecker mit Kabel zur Spannungsversorgung der Anlage.

- Eine Harting Buchse zum Anschluss der Watson Marlow Schlauchpumpe.

- Fulitaster mit Kabel.

- Eine Anschlussleitung zum Dosierturm fiir die Spannungsversorgung.

- Eine Anschlussleitung zum Dosierturm fur die Datenkommunikation.

- Eine Anschlussleitung zum Dosierturm fir die Messzelle.

- Eine Anschlussleitung zum Verschliel3er fur die Spannungsversorgung.

- Eine Anschlussleitung zum VerschlieR3er fur die Datenkommunikation.

5.2 Dosierturm mit Waage und Hohenverstellung

Der Dosierturm besteht aus einer Waage und einem Turm mit automatisch motorisiert hdhenverstellbarem
Dosierarm.

5.2.1 Dosierturm Schnittstellen und Anschliisse

Am Dosierturm befinden sich folgende Schnittstellen und Anschlusse:
- Eine Buchse fir die Spannungsversorgung durch den Schaltschrank.
- Eine Buchse fir die Datenkommunikation mit dem Schaltschrank.

- Eine Anschlussleitung der Messzelle zur Verbindung mit dem Schaltschrank.

5.3 VerschlielRer mit Kraftmesser

Der VerschlieRer dient dem verschlieBen der beflllten Flaschen mit Vorgabe und Rickgabe des
Drehmoments. Mittels Hebel lasst eine Flasche incl. aufgesetztem Deckel in den Verschlussmechanismus
des VerschlieBers heben. Beim Anheben startet der VerschlieRer automatisch, wenn das System sich im

richtigen Programmschritt befindet.

5.3.1 VerschlieRRer Schnittstellen und Anschlisse

Am VerschlieRer befinden sich folgende Schnittstellen und Anschlisse:
- Eine Buchse fir die Spannungsversorgung durch den Schaltschrank.

- Eine Buchse fiir die Datenkommunikation mit dem Schaltschrank.
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5.4 Watson Marlow Schlauchpumpe 630U

Uber die am Schaltschrank angeschlossene Watson Marlow Schlauchpumpe 630U wird die zu dosierende
Flussigkeit aus einem Vorratsbhehélter zum Dosierturm gepumpt. Die Geschwindigkeit der Pumpe wird Uber
4-20 mA Stromschnittstelle geregelt. Des Weiteren werden die Digitalkontakte Pumpe-Stopp,

Automatik/Manuell-Betrieb und Drehrichtung umkehren verwendet.

5.4.1 Schlauchpumpe Schnittstellen und Anschlisse

An der Schlauchpumpe befinden sich folgende Schnittstellen/Anschlusse:
- Eine Anschlussleitung mit Harting Stecker zur Verbindung mit dem Schaltschrank.

- 320V Schutzkontakt Stecker mit Kabel zur Spannungsversorgung der Pumpe.

5.4.2 Automatik-/Handbetrieb

Sobald die Pumpe mit dem Schaltschrank Uber den Harting Stecker verbunden ist, schaltet sie sich in den

Automatik Betrieb, um die Pumpe manuell zu betreiben ist sie vom Schaltschrank abzustecken.

5.4.3 Pumpe Drehrichtung umkehren

Achtung, um die Drehrichtung umkehren Funktionalitdt verwenden zu koénnen ist in der Pumpe eine

Drahtbriicke im Verkabelungsmodul Standard N auf Klemme J6 zu setzen.

Brucken Ersatzversorgung Tacho o/p RS5485 Relais 4 Relais 3 Relais 2 Relais 1
(Maximum +24 WVDC) 12V +12V+5Y DV Freqg WV mA ov A B NO C NC NO C NC NO C NC NO C NC

( | | | [
(,——‘. R | N [ R Nl ] | [ R R e T, = = J1? J16 J15 J14
| | |
J13 J12 J11 Tl e
J9 J8 J7 J6 J5 J20—wmmi - J4 J3 J2 J1
o (| | ] [ o | (|
AN s
+12V 1lp OV oV ip OV +10V Drehrichtung 0V ifp OV Up +5V av  ip +5V 0V iip +5V av ilp +5V
Schlauchmanitor Analog 2 Rem pot Verbindung Analog 1 Runistopp i'p Dosieren ilp  Drehrichtung ilp  Auto/man ilp
aktivieren

Abbildung 1 Drehrichtung umkehren Verbindung aktivieren (Briicke auf Klemme J6)
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5.4.4 Analogschnittstelle 4-20 mA justieren

Der Analogschnittstelleneingang 4-20 mA zur Vorgabe der Pumpendrehzahl ist bei einer neu am System

angeschlossen Schlauchpumpe zu justieren.

1.

o~ D

10.
11.

12.

13.
14.
15.
16.

17.
18.

19.
20.
21.

22.
23.

Die Pumpe muss am Schaltschrank angeschlossen sein und die Software Unterspundlochabfullung
auf dem Maxxis 5 Prozesscontroller muss sich im Startbildschirm befinden.

An der Pumpe die Taste [MODE] betatigen.

In Meni ,MODUS WECHSELN* mittels Pfeiltaste den Eintrag ,,Analog“ selektieren.

Die Taste [KALIBR.] betatigen.

In Bereich ,4-20 mA KALIBRIERUNG - zu konfig. Eingang wahlen® mittels Pfeiltaste den Eintrag
+Analog Eingang“ selektieren und [AUSWAHLEN] betatigen.

In Bereich ,4-20 mA KALIBRIERUNG - Eingangssignaltyp wahlen“ mittels Pfeiltaste den Eintrag
,4-20 mA*“ selektieren und [AUSWAHLEN] betéatigen.

In Bereich ,4-20 mA KALIBRIERUNG — mA Werte manuell eingeben oder tber den Analogeingang*
die Taste [EINGANG] betéatigen.

Sie befinden sich jetzt im Bereich ,4-20 mA KALIBRIERUNG — HOCHSIGNAL ANLEGEN*

Um das Hochsignal an die Pumpe zu senden, betatigen Sie am Maxxis 5 Prozesscontroller die
[MENU] Taste und geben das Kennwort fir die Konfiguration ein.

Mit den Pfeiltasten auf ,Systemparameter” navigieren und mit [OK] aufrufen.

Mit den Pfeiltasten auf ,Spulen Drehzahl Grobstrom® navigieren den aktuellen Prozentwert notieren,
danach 100% eintragen und die Taste [Speichern] betéatigen.

Mit der [EXIT] Taste aus dem MenlU heraus navigieren bis Sie sich wieder im Starbildschirm
befinden.

Jetzt die [Spillen] Taste und danach [Grob spilen] Taste betatigen.

An der Pumpe erscheint jetzt ein Messwert von um die 20 mA.

An der Pumpe die Taste [Ok] betatigen um das Hochsignal zu Gbernehmen.

An der Pumpe die Menge mittels Pfeiltasten auf 100.0% stellen und Taste [EINST.] betdtigen um
den Wert zu Ubernehmen.

Sie befinden sich jetzt im Bereich ,4-20 mA KALIBRIERUNG — TIEFSIGNAL ANLEGEN®

Betatigen Sie jetzt am Maxxis 5 die gelb hinterlegte [STOPP] Taste um dessen Ausgang auf
Tiefsignal zu setzen.

An der Pumpe erscheint jetzt ein Messwert von ca. 4 mA.

An der Pumpe die Taste [OK] betatigen um das Tiefsignal zu tibernehmen.

An der Pumpe die Menge mittels Pfeiltasten auf 0.0% stellen und Taste [EINST.] betatigen um den
Wert zu Ubernehmen.

An der Pumpe erscheint jetzt eine Fertig Meldung, betétigen Sie diese mit der Taste [ANALOG].
Rufen Sie am Maxxis 5 Prozesscontroller erneut das Menl wie oben beschrieben auf um den zuvor

notierten ,Spulen Drehzahl Grobstrom* Wert einzutragen.

Bedienungsanleitung — BWW Unterspundlochabfiillung - Version 1.0 - DE 10/34



BWW Unterspundlochabflllung - 6 Konfiguration - Watson Marlow Schlauchpumpe 630U

6 Konfiguration

w
S
o
®
o
w
-
<

3
>
>
(2]
m
z
w
>
c

WERKSTATTE

Die Software Unterspundlochabfiillung auf dem Maxxis 5 Prozesscontroller ist vor der ersten Verwendung zu

konfigurieren. Die Konfiguration Teilt sich in die Bereiche Produkte, Systemparameter und Héhenverstellung

auf. Unter Produkte sind die Dosierparameter der Flaschen hinterlegt. Im Bereich Systemparameter sind

allgemeine Parameter des Systems hinterlegt, z.B. Globale Dosierparameter, Passwort, VerschlieRer

Einstellungen. Der Bereich Hohenverstellung enthélt die Parameter fiur die Hohenverstellung des

Dosierturms und dient auch der Justage.

= (00

1 L
Unterspundiochabfilung 1.0
Sy=tem izt Bereit, warte auf Daten zur Dosierung
Spllen Hoch
oe n n
[ %
| |
—
I Bitte Pazswort fir die Honfiguration eingeben:
s | i g
1 m*
I I
| Ok Abbruch I
N - b T
=06
. LV
| 1 1 1 1 1 1 1 1 |
T
4 Kanfiguration

Procdukte

Systemparameter

Haherverstellung

Der Aufruf der Konfiguration erfolgt vom Startbildschirm

aus durch Betatigung der Taste [MENU].

Beim  Aufruf  der  Konfiguration  erfolgt eine
Passwortabfrage. Bei der Auslieferung ist das Passwort
,0“ gesetzt, dies lasst sich Uber die Systemparameter

andern.

Bedienoberflache Konfiguration mit den Unterbereichen

Produkte, Systemparameter und Hohenverstellung.

Mit [Pfeiltasten] den gewilnschten Eintrag selektieren

und mit der [Ok] Taste aufrufen.

Uber die Taste [EXIT] ist es mdglich die Konfiguration zu

verlassen.
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6.1 Produkte

Im Bereich Produkte verwalten Sie die zur Dosierung verwendeten Produkte, Flaschen und
Dosierparameter. Um vom Prozessleitsystem ein Produkt zur Dosierung an das System zu ubertragen und

zum Start anzubieten, ist es zuvor unter Produkte anzulegen und zu parametrieren.

6.1.1 Produkt Ubersicht

] PROCUKT Beim Aufruf der Produkte sehen Sie eine Ubersicht der
125 aktuell angelegten Produkte. Mittels [Pfeiltasten] konnen
EBezeichnung 125 ml Probeflasche
e T 15y Sie zwischen den angelegten Produkten wechseln und
Machlizuf Feinztram 14 deren Parameter ansehen.
Machdozieren Pulzdauer 500 ms s .
P - Taste [Neu] betéatigen um ein neues Produkt anzulegen.
Drehzahl Feinstrom 2% Taste [Bearbeiten] betatigen um das aktuelle selektierte
Hiaherwverstellung aktiv Produkt zu andern.
Fliche Gefaizboden 2400 mim
i it FLE: Taste [Loschen] betédtigen um das aktuelle selektierte
FLS: Probefiasche ! Produkt zu l6schen.
Meu EBearheiten  Ldschen Léasch.Opti

Taste [LOsch.Opti.] betdtigen um die Nachlauf Fein
Optimierungsmesswerte des Produktes zu léschen.

6.1.2 Produkt Neu / Bearbeiten

1 PRODUKT Nach dem Betéatigen der [Neu] oder [Bearbeiten] Taste

PRODUKT 1000 yon der Produkt Ubersicht aus lassen sich die Parameter
EBezeichnung 1 Liter PET Flasche|

des Produktes konfigurieren.

“Yorabschaltung Grobstrom g
Machlauf Feinztrom 11316 g Taste [Speichern] betatigen um Anderungen am Produkt
Machdosieren Pulsdauer 500 ms .
Zu speichern

Drehzahl Grobstrom 30 %
Drehzahl Feinstrom 2% Taste [Abbruch] betatigen Anderungen am Produkt zu
Hihenverstellung aktiv verwerfen.
Flache Gefaibaocen 7800 mm

Daten wom PLS:

PLZ: Probeflasche

Im unteren Bereich des Bildschirms (Daten vom PLS) sind

o
1000 : , .
DE die letzten Ubertragenen Daten des Prozessleitsystem zu
a

ollmenge é
PLZ: Toleranz-hinus
PLS: Toleranz-Flus 5y Sehen. Diese sind nur zur Darstellung gedacht. Diese
G R W8 werte sind bei der Produkterstellung nicht zu
PLS: Tara-hiax 200 g ] .
FLS Bbifie Flslen 1 kyim3 Parametrieren. Anderungen werden vom
PL=: Dosierung Mr. 29 &nz  Prozessleitsystem bei der nachsten Produktiibergabe

Uberschrieben.

Speichern Abbruch Léasch Opti

Parameter Produkt

Bedienungsanleitung — BWW Unterspundlochabfiillung - Version 1.0 - DE 12/34



BWW Unterspundlochabfillung - 6 Konfiguration - Produkte

w
=
o
®
o
w
-
<

“WAAGENBAU
WERKSTATTE

Parameter Beschreibung
Produkt Identifikation des Produktes bzw. der Flasche, (1000, 500, 250, 125).
Vorabschaltung Dieser Wert dient der Berechnung des Umschaltpunktes der Pumpe von
Grobstrom Grobstrom auf Feinstrom Dosierung.

Beispiel:

Sollmenge - Vorabschaltung Grobstrom = Umschaltpunkt Grob- auf Feinstrom
1000g-30g =9930¢g

Ist der Wert zu niedrig konnen Uberdosierungen auftreten.
Ist der Wert zu hoch lauft die Feindosierung langer.

Bei Anderungen am Parameter ,Drehzahl Grobstrom* ist dieser Wert mit
anzupassen. Wird eine hohere ,Drehzahl Grobstrom® eingestellt ist der Wert
Lvorabschaltung Grobstrom* zu erhdhen.

Nachlauf Feinstrom | Dieser Wert dient der Berechnung des Feinstrom Abschaltpunktes der Pumpe.
Er gibt die Menge der Flissigkeit an die nach dem Abschalten der Pumpe in die
Flasche flief3t.

Beispiel:
Sollimenge — Nachlauf Feinstrom = Abschaltpunkt Feinstrom
1000g-1g =9999 g

Der Wert wird automatisch bei jeder Dosierung anhand der letzten 5
Dosierungen (Mittelwert) optimiert, wenn der Parameter ,Systemparameter >
Nachlaufoptimierung”® aktiviert ist.

Wenn der Parameter ,Systemparameter - Nachlaufoptimierung global“ nicht
aktiviert ist, wird der Mittelwert Uber die letzten finf Messungen des gleichen
Produktes gebildet.

Wenn der Parameter ,Systemparameter - Nachlaufoptimierung global“ aktiviert
ist, erfolgt die Mittelwertbildung Uber die letzten finf Messungen aller Produkte.
Nur verwenden, wenn in allen Produkten Flissigkeiten mit gleichen
Flusseigenschaften und Dichten dosiert werden.

Ist der Wert zu hoch kénnen Uberdosierungen auftreten.

Wird eine hoéhere ,Drehzahl Feinstrom® eingestellt ist der Wert ,Nachlauf
Feinstrom® zu erhdhen.

Nachdosieren Der Wert ,Nachdosieren Pulsdauer® wird bendtigt um mit der Pumpe kleinste
Pulsdauer Mengen an Flussigkeiten auf Zeit zu férdern.

Wenn nach dem Abschalten des Feinstroms erkannt wird, dass die untere
Toleranzgrenze nur minimal unterschritten wurde, versucht das System uber
kurze Pulse die Flissigkeit in die vorgegebenen Toleranzen zu dosieren.

Bei einem Wert von ,500“ wird die Pumpe fiir 500 Millisekunden mit ,Drehzahl
Feinstrom® aktiviert.

Ist der Wert zu klein kann es dazu fiihren, dass keine Flissigkeit gefordert wird.
Ist der Wert zu groR kénnen Uberdosierungen auftreten.

Wird eine héhere ,Drehzahl Feinstrom® eingestellt ist der Wert ,Nachdosieren
Pulsdauer” zu verringern.

Drehzahl Angabe der Pumpendrehzahl fir die Grobstromdosierung der Flissigkeit in
Grobstrom Prozent.

Drehzahl Feinstrom | Angabe der Pumpendrehzahl fir die Feinstrom- sowie die Pulsdosierung der
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Flussigkeit in Prozent.

Héhenverstellung Aktiviert die automatische Hohenverstellung der Dosiernadel des Dosierturms.
aktiv

Ist der Parameter aktiviert, wird die Dosiernadel mit dem Fillstand der
Flussigkeit angehoben um einen Oberflachenkontakt zu vermeiden und einen
definierten Abstand zur Oberflache einzuhalten.

Verringert das Aufschdumen und Lufteinschlisse in der Flissigkeit.
Flache GefalRboden | Die Flache des Gefal3bodens wird bendtigt um die automatische
Hohenverstellung zu regulieren. Angabe in Quadratmillimeter.

Ist die Flache zu klein angegeben entfernt sich die Dosiernadelspitze bei
steigendem Fiillstand von der Fliissigkeitsoberflache.

Ist die Flache zu grolR angegeben nahert sich die Dosiernadelspitze bei
steigendem Fiillstand der Flussigkeitsoberflache und taucht evtl. ein.

Daten vom PLS:

Die folgenden Daten werden vom Prozessleitsystem PLS gesetzt und dienen hier nur der Anzeige!
PLS: Probeflasche | Gibt an ob es sich bei der Gibertragenen Dosierung um eine Probeflaschen
Dosierung handelt. Wenn 0 ist die Flasche nach dem Dosieren mittels
VerschlieRBer zu schlieRen.

0 = Keine Probeflasche

1 = Probeflasche

PLS: Sollmenge Sollmenge der zu dosierenden Flissigkeit.
PLS: Toleranz- Erlaubte relative Minus-Toleranz im Bezug zum Sollgewicht.
Minus Vom PLS wird der Wert in Prozent Ubergeben, hier wird er in Gewicht

umgerechnet dargestellt.

PLS: Toleranz-Plus | Erlaubte relative Plus-Toleranz im Bezug zum Sollgewicht.

Vom PLS wird der Wert in Prozent Ubergeben, hier wird er in Gewicht
umgerechnet dargestellt.

PLS: Tara-Min Flasche minimales Leergewicht.

Bei Probeflaschen ist das Gewicht der Flaschen Zentrierhilfe mit einzurechnen.
PLS: Tara-Max Flasche maximales Leergewicht.

Bei Probeflaschen ist das Gewicht der Flaschen Zentrierhilfe mit einzurechnen.
PLS: Dichte Dichte der Flussigkeit wird fiir die Hohenregulierung der Dosiernadel benétigt.
Flissigkeit

PLS: Dosierung Nr. | Nummer des aktuellen Dosierablaufs.
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6.2 Systemparameter

6.2.1 Systemparameter Ubersicht

1 Systemparameter In der Bedienoberflache Systemparameter sind
ikt Wranfinrstio 1 . . .
ISR AT ey " allgemeine Einstellungen des Systems zu parametrieren.

Flazche Auta-Tara O
Beruhigung nach Dozierung 2000 mz
Machlaufoptimierung Taste [Speichern] betatigen um Anderungen an den
Machlaufoptimierung global .
Riickzishen nach Dosierung Systemparametern zu speichern.
Riickziehen Drehzahl 2%
Rilckziehen Dausr 500 ms s . . "
Taste [EXIT] betdatigen um die Bedienoberflache
Flusziberwachung Anzahl o 100 Anz
Fluzsiberywachung eit sn= Systemparameter zu verlassen.
Spdlen erlaubt
Spilen Drehzahl Grobstrom é SDE EXIT
Spilen Drehzahl Feinstrom 2%
YWerzchlieer Drehzahl 15 %
werschliefer Drehmaoment 1 Mm ssch i1 betiti di lobal hlauf
“erschiisRer Rickdrehen Se.. 1oon0 ane12Ste [LOsch.Opti.] betatigen um die globalen Nachlau
Fein Optimierungsmesswerte aller Produkte zu léschen.
| Speichern ’ ’ ’ 'Lf:'usch.Opti.'
Systemparameter
Parameter Beschreibung I
Passwort Passwort zum betreten der Konfiguration und zum Beenden des Programms.
Konfiguration Numerische Eingabe. Standard bei Auslieferung = 0.
Flasche Wenn der Parameter aktiv ist, wird im Dosierablauf die auf die Waage gestellte
Auto-Tara Flasche automatisch tariert sobald sich das Gewicht innerhalb der Toleranzen

befindet. Wenn im Produkt die Hohenverstellung aktiviert ist, fahrt die Dosiernadel
danach automatisch in die Flasche.

Ist der Parameter inaktiv, muss die Flasche im Dosierablauf mittels [Fultaster]
oder [OK] Taste bestatigt werden.

Beruhigung nach Wartezeit nach der Abschaltung der Feinstroms- bzw. der Pulsdosierung, zur
Dosierung Beruhigung der Flussigkeit und einen stabilen Messwert. Angabe in Millisekunden.
Nachlaufoptimierung | Wenn der Parameter aktiviert ist, optimiert das System nach jeder Dosierung den
Produktparameter ,Nachlauf Feinstrom®, um mdglichst genaue Dosierungen
durchzufiihren. Dazu bildet das System einen Mittelwert aus den letzten funf
ermittelten Nachlaufen.

Nachlaufoptimierung | Wenn dieser Parameter sowie der Parameter ,Nachlaufoptimierung® aktiviert ist,
global erfolgt die Mittelwertbildung Uber die letzten fiinf Messungen aller Produkte. Nur
aktivieren, wenn in allen Produkten Flussigkeiten mit gleichen Flusseigenschaften
und Dichten dosiert werden.

Wenn der Parameter nicht aktiviert ist und Parameter ,Nachlaufoptimierung®
aktiviert ist, wird der Mittelwert tber die letzten finf Messungen des gleichen
Produktes gebildet.

Rickziehen nach Ist der Parameter aktiviert, dreht sich die Pumpe nach dem Dosieren riickwarts.
Dosierung Das verringert eine Tropfenbildung an der Dosiernadel.
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Um die Pumpe rickwarts zu drehen ist in der Pumpe ein Drahtbriicke zu setzen,
siehe Pumpe Drehrichtung umkehren.

Rickziehen
Drehzahl

Angabe der Pumpendrehzahl fir das Ruckziehen der Flussigkeit in Prozent.

Rickziehen Dauer

Angabe der Laufzeit fur das Ruckziehen der Flissigkeit in Millisekunden.

Flusstberwachung
Anzahl d

Angabe der Anzahl d die sich beim Dosieren andern miissen bevor ein Flussfehler
auftritt. Der Parameter steht in Verbindung mit dem Parameter
.Flussiiberwachung Zeit*“.

Ein d = Teilungswert der Waage, z.B. 0,1 g.

Flusstberwachung
Zeit

Angabe der Zeit in der sich ,Flussiberwachung Anzahl d“ beim Dosieren &ndern
mussen bevor ein Flussfehler auftritt.

Spulen erlaubt

Wenn der Parameter aktiviert ist, kann die Pumpe vom Startbildschirm aus zum
Spulen der Leitung eingeschaltet werden.

Spulen Drehzahl

Angabe der Pumpendrehzahl fiir Grobstrom spilen in Prozent.

Grobstrom

Spulen Drehzahl Angabe der Pumpendrehzahl fir Feinstrom spilen in Prozent.
Feinstrom

VerschlieRer Angabe der Drehzahl des Verschlie3ers in Prozent.

Drehzahl ACHTUNG 15% Drehzahl sollte nicht Uberschritten werden!
VerschlieRer Angabe des Soll Drehmoments des Verschlie3ers in Nm.
Drehmoment Bei diesem Drehmoment Schaltet der VerschlieRer automatisch ab.

VerschlieRer
Ruckdrehen Schritte

Anzahl der Motor-Schritte die der VerschlieRer nach dem Verschliel3en riickwarts
dreht um die Flasche im Halter zu entspannen.

6.3 Hohenverstellung

6.3.1 Hohenverstellung Ubersicht

] Hihenverstellung In der Bedienoberfliche Hohenverstellung  sind
IBeiEE L A% aligemeine Einstellungen der automatischen
Motordrehzahl Referenziahrt: a0 % . .

e e 2an mm HOhenverstellung zu parametrieren.

Schritte gesamt (Ober Just.): 1656000 Anz

Zchritte pro mm Ciber Just ) EA00 Anz . .

petend 2 Cber{iAche: P Taste [Bearbeiten] betatigen um Parameter der
Stopp Absenken = Anztd: a0 2nz  HOhenverstellung zu andern.

Regelintervall Machtlhrung: 2 Anz

Taste [EXIT] betatigen um die Bedienoberflache

Hohenverstellung zu verlassen.

Initizlisiert: ja Referenziert: ja Justiert: ja
Taste [Init.] betatigen um den Motorcontroller der
Bearbeiten Init. Ref, Just. " T
Hohenverstellung zu initialisieren.
Taste [Ref.] betdtigen um den Referenzpunkt der

Hohenverstellung anzufahren und zu ermitteln.
Taste [Just.] betdtigen um die Hohenverstellung zu

justieren.

Die Zeile mit der Anzeige ,Initialisiert / Referenziert / Justiert® im Display ist griin hinterlegt, wenn alle

Bedingungen zu Hoéhenregulierung erflillt sind. Falls mindestens eine Bedingung nicht in Ordnung ist, wird

die Zeile rot hinterlegt. Alle Bedingungen miissen erfillt sein um die Hohenverstellung nutzen zu kénnen.
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6.3.2 Ho6henverstellung Parameter bearbeiten

4 Héherverstellung

Motordrehzahl:

Motordrehzahl Referenzfahrt:

Fahrweq gesamt:

Zchritte gesamt (Ober Just.):
Schritte pro mm Ciber Just.):
Abstand zur Oherflache:
Stopp Absenken = Anz*d:
Regelintervall Machtlhrung:

Nach dem betatigen der Taste [Bearbeiten] in der
30E2  Bedienoberfliche Hoéhenverstellung  lassen  sich
30 %
sanmm  @llgemeine Einstellungen der automatischen
1856000 &nz Hohenverstellung parametrieren.
5900 Anz
12 mm
30 &nz  Taste [Speichern] betatigen um Anderungen an den
2 Anz

Parametern der Héhenverstellung zu speichern.
[Abbruch] [EXIT]

Bearbeitung der Parameter abzubrechen.

Taste oder betatigen um die

Speichern Abbruch

Parameter Hohenverstellung

Parameter Beschreibung

Motordrehzahl Angabe der Motordrehzabhl fiir die automatische Hohenregulierung in Prozent.
Motordrehzahl Angabe der Motordrehzahl fur die Referenzfahrt der Hohenregulierung in Prozent.
Referenzfahrt

Fahrweg gesamt

Angabe des mdglichen Fahrwegs der Hoéhenregulierung in Millimeter.
Zu messen von der Spitze (Auslass) der Dosiernadel bis zur Waagen Oberflache.

Schritte gesamt
(Uber Just.)

Anzahl Motorschritte des Gesamtfahrwegs.
Achtung, dieser Parameter ist Uber die Taste [Just.] in der Hohenverstellung
Ubersicht zu ermitteln.

Schritte pro mm
(Uber Just.)

Anzahl Motorschritte fur einen Millimeter Fahrweg.
Achtung, dieser Parameter ist Uber die Taste [Just.] in der Hoéhenverstellung
Ubersicht zu ermitteln.

Abstand zur
Oberflache

Angabe des  einzuhaltenden  Abstands  zwischen  Fillnadel und

Flissigkeitsoberflache in Millimeter.
Die Dicke des Flaschenbodens sollte entweder hier oder Uber Fahrweg gesamt
mit eingerechnet werden.

Stopp Absenken >
Anz*d

Das System priift beim Absenken des Armes der automatischen Hohenverstellung
ob eine Kollision mit der Waage/Flasche auftritt und stoppt gegebenenfalls das
Absenken.

Ein d = Teilungswert der Waage, z.B. 0,1 g.

Als Wert angeben um wie viele d sich der Messwert der Waage beim Absenken
andern muss um zu einer Kollision zu fiihren.

Regelintervall
Nachfiihrung

Angabe wie haufig das Nachregeln der automatischen Hohenverstellung beim
Fullen der Flasche durchgefiihrt wird.
1 = bei jedem Programmzyklus (h&ufig nachregeln)

5 = bei jedem funften Programmzyklus (seltener nachregeln)
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6.3.3 Initialisierung Hohenverstellung
1 Hahenverstellung
hatardrehzahl: 30 %
h - o
F 1 fnim
- bz
B bz
£ I
z T . 12
Initizliziere Hiherverstelung..
F iz

Bearbeiten Init. Ref. Just.
6.3.4 Referenzfahrt Hohenverstellung
4 Hékhernverstellung
latardrehzahl: 30 %
h - %
F 1 fnim
B bz
S Apkd
i TiITI
& bz
Hihernverstelung Referenzfahrt...

F bz

' Beatbeiten Init. Ref. Just.
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Mit der [Init.] in der Bedienoberflache

Hohenverstellung lasst sich die Hohenverstellung

Taste

mit den aktuellen Parametern initialisieren. Dabei
werden die Parameter in den Motorcontroller
geschrieben. Nach einem Notaus bzw. Stromausfall

des Systems ist eine Initialisierung durchzufiihren.

Wahrend der |Initialisierung wird diese Meldung

dargestellt, sie kann auch in anderen
- Programmschritten erscheinen, wenn die
Initialisierung automatisch durchgefihrt wird.

Taste [EXIT] betatigen um die Initialisierung
abzubrechen.

Mit der Taste [Ref.] in der Bedienoberflache

Hohenverstellung lasst sich der Referenzpunkt der
Hohenverstellung ermitteln. Der Referenzpunkt liegt
am obersten Punkt der Hoéhenverstellung. Nach
einem Notaus bzw. Stromausfall des Systems, oder
der Demontage der Fahreinheit (Dosierarm) der
Referenzfahrt

Hohenverstellung ist eine

durchzufihren.

- Wahrend der Referenzfahrt wird diese Meldung

anderen
die

dargestellt, sie kann auch in

Programmschritten erscheinen, wenn

Referenzfahrt automatisch durchgefiihrt wird.

Taste [EXIT]

abzubrechen.

betdatigen um die Referenzfahrt
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6.3.5 Justage Hohenverstellung

1 Hihenverstellung - Justage Mit der Taste [Just.] in der Bedienoberflache

“erstelung genau 10 cm nach unten fahren und spe Hdhenverstellung lasst sich die Hdhenverstellung

justieren. Dabei werden die Motorschritte fur ,Fahrweg

zanz nach aben fakhren: F1

Absoluts Fosition anfshren: F2 gesamt“ sowie ,Schritte pro mm* ermittelt.
Mach unten grok: -
Mach unten fein: -

Rach okben fein: + Taste [Speichern] betatigen um die ermittelten
Mach oben fafiren orob: - +++ Motorschritte der Justage zu speichern.
Aktuele Position: 0 Taste [EXIT] betatigen um die Justage abzubrechen und
um den Motor zu stoppen.
Speichern --- o + .
4 Hiakhenverstellung - Justage

Taste [F1] betatigen um die Hohenverstellung nach oben

“werstelung genau 10 cm nach unten fahren und speichernl

zum Referenzpunkt zu fahren.
|
{ 1 Taste [F2] betatigen um die Hohenverstellung zu einem
£ . . .
h bestimmten Punkt mittels Angabe der Motorschritte zu
B fahren, Eingabe als negativer Wert.
| el 21 Postians LT Taste [---] betdtigen um die Hohenverstellung einen
i Aktuelle Position: -516102
groRen Weg nach unten zu fahren.
G Taste [-] betéatigen um die Hohenverstellung einen kleinen
— . . . . . Weg nach unten zu fahren.
Speichern - - + i+
Taste [+] betdtigen um die Ho6henverstellung einen
4 Hihenverstelung - Justage

kleinen Weg nach oben zu fahren.

“erstelung genau 10 cm nach unten fahren und speichern!

Taste [+++] betatigen um die Hohenverstellung einen
[
g grol3en Weg nach oben zu fahren.
]
I+ Zielposition zum anfahren eingeben
B Wert immer negativ eingeben, O=chen
b o
:
[ | ok ' abbruch L
=n = o

Justage der Hohenverstellung - Ablauf

Beim Aufruf der Justage der Hohenverstellung Uber die Taste [Just.] wird zuerst der Referenzpunkt oben
angefahren. Danach ist die Hohenverstellung Uber die Tasten [---] [-] [+] [+++] genau 10 Zentimeter nach
unten zu fahren. Mittels Meterstab oder Lineal ist der Abstand zu messen und zu prufen. Danach sind die
ermittelten Schritte durch betétigen der Taste [Speichern] zu Gbernehmen. Das System berechnet dadurch

die Parameter ,Schritte gesamt” und ,Schritte pro mm®.
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7 Datenaustausch mit Prozessleitsystem (PLS)

Die Software Unterspundlochabfiillung auf dem Maxxis 5 Prozesscontroller erhélt die Flaschenparameter
vom Prozessleitsystem (PLS) und meldet die Messergebnisse dahin zurtick. Die Kommunikation erfolgt
dabei Uber Profibus DP. Es wird immer die néchste zu befullende Flasche Ubermittelt, normalerweise eine
1000 ml PET Flasche, zwischenzeitlich auch eine Probeflasche (125, 250, 500 ml).

7.1 Profibus DP

In der SPS des Prozessleitsystems ist der Maxxis 5 Prozesscontroller (PR5900 Process Controller) Uber die
GSD Datei ,sart5900.gsd” als Gerat einzubinden.

7.1.1 Eingang - Adressbereiche vom PLS - 64 Byte

Parameter Datentyp | Beschreibung

Aktion Integer 1 = Neue Flasche zur Dosierung vom PLS erhalten
2 = Bestétigung vom PLS: Daten von voller Flasche Ubertragen
3 = Bestétigung vom PLS: Daten der letzten Flasche Ubertragen
Flasche Integer Ube_r_gabe der zu beflllenden Flasche, das Produkt mit der Flasche muss vor
der Ubertragung unter ,Konfiguration - Produkte” angelegt sein.
Beispielwerte: 1000, 500, 250, 125
TaraMin Real Minimales Gewicht der leeren Flasche in Gramm.
Bei Probeflaschen ist auch das Gewicht der Zentrierhilfe mit einzurechnen.
TaraMax Real Maximales Gewicht der leeren Flasche in Gramm.
Bei Probeflaschen ist auch das Gewicht der Zentrierhilfe mit einzurechnen.
Sollmenge Real Zu dosierende Sollmenge der Flissigkeit. Angabe in Gramm.
TolMinus Real Zulassige relative minus Toleranz im Bezug zur Sollmenge. Angabe in Prozent.
TolPlus Real Zuléssige relative plus Toleranz im Bezug zur Sollmenge. Angabe in Prozent.
FlaschenTyp | Integer Zu verwendender Flaschen Typ. 1, 2, 3,4, 5
Dichte Real Dichte der Flussigkeit in kg/mz.
DosNr Double Nummer der Dosierung
Integer
Probe Integer Angabe ob es sich bei der Dosierung um eine Probe handelt.
0 =nein
l=ja
R1 Real Reserve
R2 Real Reserve
R3 Real Reserve
R4 Real Reserve
R5 Real Reserve
R6 Real Reserve
R7 Real Reserve
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7.1.2 Ausgang - Adressbereiche zum PLS - 64 Byte

Parameter ‘ Datentyp ’ Beschreibung

Aktion Integer 1 = Bestatigung zum PLS: Neue Flasche zur Dosierung erhalten
2 =Zum PLS: Ubermittlung Daten von voller Flasche
3 =Zum PLS: Ubermittlung Daten der letzten Flasche
4 = Zum PLS: Ubermittlung Dosierablauf Abbruch

Flasche Integer Ubergabe der befiillten Flasche.
Beispielwerte: 1000, 500, 250, 125

Brutto Real Ermitteltes Brutto Gewicht in Gramm.

Netto Real Ermitteltes Netto Gewicht in Gramm.

Tara Real Ermitteltes Tara Gewicht in Gramm.

DosNr Double Nummer der Dosierung.

Integer

Jahr Integer Jahr der Ermittlung.

Monat Byte Monat der Ermittlung.

Tag Byte Tag der Ermittlung.

Stunde Byte Stunde der Ermittlung.

Minute Byte Minute der Ermittlung.

Sekunde Byte Sekunde der Ermittlung.

Drehmoment | Real Drehmoment des VerschlieRers.

R1 Real Reserve

R2 Real Reserve

R3 Real Reserve

R4 Real Reserve

R5 Real Reserve

R6 Real Reserve

R7 Real Reserve

R8 Real Reserve
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WERKSTATTE

8 Dosierablauf

Die Software Unterspundlochabfiillung am Maxxis 5 zeigt im Startbildschirm an, solbald eine Flasche zur
Befiillung vom PLS lbertragen wurde und zum Start bereit ist.
Vor der Dosierung sind Produkte, Systemparameter und die Hohenverstellung zu konfigurieren.

Als Voraussetzung zum Dosieren ist der Schlauch zuvor mittels Taste [Splilen] zu entluften.

8.1 Dosierablauf starten

Startbildschirm fir eine zu beflllende und vom PLS
=04 0 0 Ubermittelte 1000 ml PET Flasche.
[ | o | o [ | o |

Start des Dosierablaufs mittels betatigen des [FuRRtasters]
oder der Taste [START].

Unterspundliochabfalung 1.0

1 Liter PET Flazche
Sollmenge: 1000 g Toleranz -0 g Toletanz +:5 g
Taragewicht: 10 biz 200 g Materialdichte: 1 kag/m*®

Flllvargang Kr. 1 bereit zum Start

Spilen Hach START

Startbildschirm fir eine zu beflllende und vom PLS
=0 4= Ubermittelte 125 ml Probeflasche.

Start des Dosierablaufs der Probeflasche mittels betétigen
des [FuRtasters] oder der Taste [START].

Sollmenge: 125 g Toleranz - 1.25 g Toleranz +: 1259
Taragewicht: 30 biz 20 g Materialdichte: 1 kag'm*

Spilen " Hach T =TART
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WERKSTATTE

8.2 Waage Tara aufheben

Nach dem Start des Dosierablaufs wird falls gesetzt die
04 0 0 Tarierung der Waage aufgehoben.

Der Dosierablauf wird danach automatisch fortgesetzt.
Dosieraklauf Mr. 1 aktiv!

1 Liter PET Flasche
Sallmenge: 1000 g Taleranz -0 g Toleranz +: 5 g
Taragewicht: 10 bis 200 g Materialdichte: 1 karm®
Iztmenge: 0 g Drehmoment: O Mm

Waade Tara wird aufgehoben..

STOPP

8.3 Waage Null stellen

g

Der Dosierablauf wird danach automatisch fortgesetzt.

Dozierablauf Mr. 1 aktivl

Sollmenge: 1000 g Toleranz -0 g Toleranz +: 549
Taragewicht: 10 biz 200 g Materialdichte: 1 kag/m*®
Iztnenge: 0q Drehmoment: O Mm

Wigage wird Mull gestelt..

STOPP

8.4 Hohenverstellung nach oben fahren

Die Hohenverstellung wird ganz nach oben gefahren.
[ | ] g
. [ PR [ |

Der Dosierablauf wird danach automatisch fortgesetzt.

Daszierablaut Me 1 aktivl

Sollmenge; 1000 g Toleranz - 0O g Toleranz + 5 g
Taragesvicht: 10 his 200 g Matetialdichte: 1 kafm*
Iztmenge: 0 g Drehmoment: 0 Mm

Hihernwverstellung nach oben fahren..

STOPP

Bedienungsanleitung — BWW Unterspundlochabfiillung - Version 1.0 - DE 23/34



BWW Unterspundlochabfillung - 8 Dosierablauf - Leere Flasche auf Waage stellen

w
=
o
®
o
w
-
<

3
>
>
(2]
m
z
w
>
c

WERKSTATTE

8.5 Leere Flasche auf Waage stellen

0.

Dosierablauf Mr. 1 aktivl

1 Liter PET Flasche

Sallmenge: 1000 g Taleranz -0 g
Taragewicht: 10 bis 200 g
Iztmenge: 0 g

Toleranz +: 5 g
Materialdichte: 1 karm®
Drrehmoment: O Mm

Leere Flasche auf Waage stellen...

8.6 Leere Flasche bestatigen

1819

Dozierablauf Mr. 1 aktivl

1 Liter PET Flazche
Sollmenge: 1000 g Toleranz -0 g
Taragewicht: 10 biz 200 g
Iztnenge: 0q

Toleranz +: 549
Materialdichte: 1 kag/m*®
Drehmoment: O Mm

Leere Flazche Ok, hitte bestatigen!

8.7 Flasche wird tariert

1819

Dasierablauf Mr. 1 aktivl

1 Liter PET Flasche

Sallmenge: 1000 g Taleranz -0 g
Taragewicht: 10 bis 200 g
Iztnenge: 0g

Toletanz +:5 g
Materialdichte: 1 kag'm*
Drehmoment: O Mm

Flazche wrird tariert..

Bedienungsanleitung — BWW Unterspundlochabfiillung - Version 1.0 - DE

Bei der Befillung einer 1000 ml Flasche ist diese jetzt auf

die Waage zu stellen.

Bei der Beflillung einer kleineren Probeflasche ist deren
Zentrierhilfe auf der Waage zu montieren und die leere

Flasche auf die Waage zu stellen.

Der Dosierablauf wird danach automatisch fortgesetzt.

Das System prift jetzt das Gewicht der Flasche.

Wenn der Systemparameter ,Flasche Auto-Tara“ aktiviert
ist und das Flaschengewicht innerhalb der vorgegebenen
Toleranzen liegt, wird der Ablauf ohne Bestatigung des
Bedieners fortgesetzt.

Wenn der Systemparameter ,Flasche Auto-Tara“ nicht
aktiviert ist und das Flaschengewicht innerhalb der
vorgegebenen Toleranzen liegt, wird der Ablauf erst nach
dem Betétigen des [Ful3tasters] fortgesetzt.

Falls das Gewicht der Flasche auf3er Toleranz ist, ist der
Ablauf mittels [STOPP] abzubrechen und ein passender

Wert vom PLS zu setzen und zu Ubertragen.

Das System tariert jetzt die Flasche, bei Probeflaschen

auch die Zentrierhilfe.

Der Dosierablauf wird danach automatisch fortgesetzt.
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WERKSTATTE

8.8 Hohenverstellung nach unten fahren

NET Das System fahrt die Dosiernadel jetzt mit der
=0+ 00 Hohenverstellung bis zur parametrierten Position in die
= g Flasche.

| IR IR N TR N R |

Dosierablauf Mr. 1 aktivl

Der Dosierablauf wird danach automatisch fortgesetzt.

1 Liter PET Flasche

Sallmenge: 1000 g Taleranz -0 g Toleranz +: 5 g
Taragewicht: 1819 g Materialdichte: 1 karm®
Iztmenge: 0 g Drehmoment: O Mm

Hahernverstellung nach unten fakbren..

8.9 Prufung der Dosierart

NET Das System Uberprift jetzt falls bereits dosiert wurde ob

=+ 9983 sich das Gewicht innerhalb der zulassigen Toleranzen

e = g befindet. Oder prift mit welcher Dosierart der Ablauf
PR IR S KRN S [N T T T NN TR R |

gestartet/fortgesetzt wird.

Dozierablauf Mr. 1 aktivl

1 Liter PET Flazche

Solmenge: 1000 g Taleranz - 0 o Toeranz + 59 Falls das aktuelle Netto Gewicht noch unterhalb der
Taragewicht: 1819 g WEIEREISERIE T KO 1 o1aranzen liegt priift das System mit welcher Dosierart
Iztnenge: 10006 g Drehmoment: O Mm
im nachsten Schritt dosiert wird.
PIiE DESErEL. Magliche Dosierarten:

- Dosierung Grobstrom

- Dosierung Feinstrom

- Dosierung Pulsen

Meldung Uberdosierung:

NET 1 n n 7n Wenn das Gewicht innerhalb der Toleranzen liegt, wird
+ der Ablauf falls benétigt mit Hohenverstellung nach oben

fahren fortgesetzt.

Falls das Gewicht (ber der Toleranz liegt, ist eine

r—lrn-| ‘I

EERDOSERL G "9 Uberdosierung aufgetret
Sollmenge: 1000 g; - g getreten.
Toleranz - 0 g; Toleranz + 5 g;
Iztmenge: 1007 g; pim
Der Dosierablauf wird nach der Auswertung automatisch
— ' OK ' — mit dem passenden Programmschritt fortgesetzt.
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8.10Dosierung Grobstrom

00

Dosierablauf Mr. 1 aktivl

1 Liter PET Flasche

Sallmenge: 1000 g Taleranz -0 g Toleranz +: 5 g
Materialdichte: 1 karm®

Drehmoment: O Mm

Taragewicht: 1819 g
Iztmenge: 0 g

Casierung Grokstram aktiv..

FERTIG

8.11Dosierung Feinstrom

9822,

NET

=

Dozierablauf Mr. 1 aktivl

1 Liter PET Flazche
Toleranz -0 g

Sollmenge: 1000 g Toleranz +: 549
Materialdichte: 1 kag/m*®

Drehmoment: O Mm

Taragewicht: 1819 g
Iztnenge: 0q

Daszierung Feinstram aktiv..

FERTIG

8.12Dosierung Pulsen

9983

NET

-+

B

Dasierablauf Mr. 1 aktivl

1 Liter PET Flasche

Sollmenge: 1000 g Toleranz - 0 g Toleranz +: 5 g
Materialdichte: 1 kag'm*

Drehmoment: 0 Mm

Taragewicht: 1819 g
Iztmenge: 0 g
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WERKSTATTE

Das System aktiviert jetzt die Pumpe mit Drehzahl
Grobstrom.

Der Dosierablauf wird mit Dosierung Feinstrom fortgesetzt

sobald die Vorabschaltung Grobstrom erreicht wurde.

Falls kein Material mehr verfugbar ist und es sich bei der

aktuellen Flasche um die letzte handelt, lasst sich die

Dosierung mit der Taste [FERITG] vorzeitig unterbrechen.

Das System aktiviert jetzt die Pumpe mit Drehzahl

Feinstrom.

Sobald das Gewicht auf der Waage ,Sollgewicht* —
.Nachlauf Fein“ Uberschreitet, schaltet sich die Pumpe

aus. Der Dosierablauf wird dann mit Beruhigung abwarten

fortgesetzt.

Falls kein Material mehr verflgbar ist und es sich bei der
aktuellen Flasche um die letzte handelt, lasst sich die

Dosierung mit der Taste [FERITG] vorzeitig unterbrechen.

Dosierung mit Pulsen wird durchgefuhrt, wenn die untere

Toleranzgrenze nur minimal unterschritten wurde.

Der

Beruhigung abwarten fortgesetzt.

Dosierablauf wird danach automatisch mit

Machdoszieren Pulsdauer 500 ms...

FERTIZ
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WERKSTATTE

8.13Meldung kein Materialfluss

NET Die Meldung ,Kein Materialfluss® erscheint, wenn beim
+ R On 9 dosieren kein Materialfluss erkannt wird z.B. der
L Vorratsbehélter leer ist. Die Pumpe wird gestoppt.
= STOP '
_l Bestatigung mit Taste [Ok] flhrt zur Meldung Letzte
s 5y Flasche befillt und fertig.
kein Materialtluzs! .
1 T
I: P
= Lok .
s - G

8.14Beruhigung abwarten

NET Das System wartet jetzt die vorgegebene Zeit auf
+ 9 8 2 2 Beruhigung der Flissigkeit, wie in Parameter ,Beruhigung
= g nach Dosierung“ angegeben.
. . PR IR S KRN S [N T T T NN TR R |

Dozierablauf Mr. 1 aktivl

Der Dosierablauf wird danach automatisch mit Prifung

1 Liter PET Flazche
Sollmenge: 1000 g Toleranz -0 g Toleranz + 55 der Dosierart fortgesetzt.
Taragewicht: 1819 g Materialdichte: 1 kag/m*®
Iztnenge: 0q Drehmoment: O Mm

EBeruhigung abwarten..

FERTIG

8.15Letzte Flasche befillt und fertig?

NET Die Meldung ,Letzte Flasche befillt und fertig?“ erscheint,
+ R J n ) wenn der Bediener beim Dosieren die [FERTIG] Taste
b betétigt oder wenn kein Material Fluss erkannt wurde.
| |
_l Taste [Ja] weiter mit Letzte Flasche Gewicht Ermittlung.
g Letzte Flazche befillt und fertig? = o
| Ja: Weiter mit YerschlieRen der Flasche. ™ Taste [Nein] der aktuelle Dosierschritt wird fortgesetzt.
| Meir: Ablauf fortzetzen. pirm
_— Ja I I Mein I
= - - &
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WERKSTATTE

8.16Letzte Flasche Gewicht Ermittlung

MET Q ’) n ’) Bei einem vorzeitigen Ende der Dosierung, z.B. bei der

+ letzten Flasche erfolgt die Ermittlung des Gewichtes mit
L - g folgender Meldung.

- 1 ~
_l 0= Der Dosierablauf wird danach automatisch fortgesetzt.

] =]

1 Einen hament hitte, ermittle aktuele e

¢ Gemvichtawerte. Mim

Casierung Grokstram aktiv..
’ ’ FERTIG

8.17Hohenverstellung nach oben fahren

NET Das System fahrt jetzt die Hohenverstellung ganz nach
| | ] g
PR IR S KRN S [N T T T NN TR R |

Der Dosierablauf wird danach automatisch falls benétigt

Dosierablauf Mr. 22 aktivl

mit Flasche bereit zum VerschlieBen fortgesetzt

1 Liter PET Flazche

Solmenge: 1000 g Taleranz - 0 o Toleranz +: 59 ansonsten mit der Rickmeldung volle Flasche an das
f . i i - =
Taragewicht: 180 WElErEldiEhiE 1 ks p) 5 (2) pzw. Riickmeldung der letzten Flasche an das
Iztnenge: 0q Drehmoment: O Mm
PLS (3).

Hikhenverstellung nach chen fahren..

FERTIG

8.18Flasche bereit zum Verschliel3en

NET Dieser Programmschritt zeigt an, dass die beflllte
+ 1 0 0 06 Flasche bereit zum Verschliel3en ist. Die Flasche ist jetzt
e = g mit aufgesetztem Deckel in den Verschlie3er zu stellen.

PR TR [ S N S T T NN TR N TR M |

Dasierablauf Mr. 1 aktivl

Der Ablauf wird automatisch mit Flasche jetzt

1 Liter PET Flazche

Solmenge: 1000 g Taleranz - 0 g Toleranz +: 55  verschlieBen fortgesetzt sobald die Flasche mit dem
Taragewicht: 1819 g Materialdichte: 1 kag'm*

Hebel am Verschliel3er angehoben wird.
Iztnenge: 10006 g Drehmoment: O Fm

Flazche ist bereit zum versc
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WERKSTATTE

8.19Flasche jetzt verschliel3en

NET Dieser Programmschritt zeigt an, dass der VerschlieRer
— 1 8 1 9 jetzt aktiv ist und der Flaschendeckel bis zum
e = g vorgegebenen Drehmoment verschlossen wird.

o o o 0« . [ a0 o« [ |

Dosierablauf Mr. 1 aktivl

1 Liter PET Flasche

Der nachste Programmschritt Flasche ist verschlossen

Sollmenge: 1000 g Toleranz -0 o Toleranz + 55 wird automatisch aufgerufen, sobald der Deckel mit
Taragewicht: 1819 g Materialdichte: 1 karm®

vorgegebenem Drehmoment verschlossen wurde. Der
Iztmenge: 10006 g Drehmoment:; 0.013 Mm

VerschlieRRer schaltet sich dann automatisch aus.

Flasche jetzt verschiielzen..

8.20Flasche ist verschlossen

MET Dieser Programmschritt zeigt an, dass das Verschliel3en
— 1 8 1 9 der Flasche mit vorgegebenem  Drehmoment
e = g abgeschlossen ist.

Es ist zu priufen, ob der Deckel wirklich gut auf der

Dosierablauf Mr. 1 aktivl

Flasche sitzt.

1 Liter PET Flasche

Sollmenge: 1000 g Toleranz -0 g Toleranz +: 549

i o i i y = . ar . .
Taragewicht 15149 WIRIEHEIGIERIE T KT \ritels [FuRtaster] lasst sich die verschlossene Flasche
Iztmenge: 10006 o Drebmoment: 5.017 Mm

bestatigen, es erfolgt die Rickmeldung der Messdaten an

Atigen oder wiederhiclen... das PLS.

Die Flasche kann, wenn sie erneut im Verschliel3er
angehoben wird nochmal neu verschlossen werden, das

Programm fahrt dann mit Flasche jetzt verschlie3en fort.

8.21Ruckmeldung volle Flasche an das PLS (2)

MET Die Messdaten der vollen Flasche werden jetzt an das
— 1 8 1 9 PLS zurtickgemeldet.
| | ] g

Profibus Aktion 2 = Riickmeldung volle Flasche.

Dozierablauf Mr. 1 aktivl

1 Liter PET Flazche
Salimengs: 1000 o Toleranz -0 g Tolersnz +: 59 Danach wird der Programmablauf mit Waage Tara wird

i - i i - I
Taragewicht: 1819 g Materialdichte: 1 kgfm aufaehoben fortgesetzt.

Iztnenge: 10006 g Drehmoment: 5017 MNm

Rickmeldung der Daten an das PLS (2]
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WERKSTATTE

8.22Rickmeldung der letzten Flasche an das PLS (3)

NET Die Messdaten der letzten Flasche werden jetzt an das
— 1 8 1 9 PLS zurtickgemeldet.
B [ ] g

o o o 0« . [ a0 o« [ |

Profibus Aktion 3 = Riickmeldung letzte Flasche.

Dosierablauf Mr. 1 aktivl

1 Liter PET Flasche

Solmenge: 1000 g Taoleranz - 0 g Toleranz + 55 Danach wird der Programmablauf mit Waage Tara wird
Taragewicht: 1819 g Materialdichte: 1 karm®
Iztmenge: 10006 g Drehmoment: 5017 Mm

aufgehoben fortgesetzt.

Rlickmeldung der Daten an das PLS (2).

8.23Rickmeldung Dosierablauf Abbruch an das PLS (4)

MET Ruckmeldung Dosierablauf Abbruch werden jetzt an das
+ 8 2 0 2 PLS zurtickgemeldet.
B il | g

a a0 | a [ a | a [ a |

Profibus Aktion 4 = Dosierablauf Abbruch.

Dosierablauf My, 22 aktivl

1 Liter PET Flasche

Sollmenge: 1000 g Toleranz -0 g Toleranz + 59  Danach wird der Programmablauf mit Waage Tara wird
Taragewicht: 180 g Materialdichte: 1 karm?®
Iztmenge: 8202 g Drebmoment: 5.017 Mm

aufgehoben fortgesetzt.

Rickmeldung der Daten an das PLS (4)..

8.24Waage Tara wird aufgehoben

MET Nach der Ruckmeldung der Flaschendaten an das PLS
[ 1 8 1 9 erfolgt als letzter Schritt im Dosierablauf das enttarieren
e = g der Waage.

|- [ S KR S T R NN TR NN TR M |

Dasierablauf Mr. 1 aktiv

Danach ist der Dosierablauf abgeschlossen und der

1 Liter PET Flazche
Solmenge: 1000 g Toleranz -0 g Tolersnz +: 59 Startbildschirm  der  Unterspundlochabfillung  wird
Taragewicht: 1819 g Materialdichte: 1 kag/m*®
Iztnenge: 10006 g Drehmaotment: 5.017 Mm

dargestellt. Siehe Dosierablauf starten.

Waage Tara wird aufgehoben...
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8.25Notaus
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Motaus! m=
i
Dazierung Grobstrom sktiv..
STOPP ’ ' FERTI
8.26 Notaus Detail Meldung
4 Q : n :
I
Der Motaus Schalter wurde hetatigt!
Bitte Motausz-Situation kl&ren, danach Motaus -
Zchalter entriegeln. 9
m!
Ok um fartzutabren und Hohenverstellung sowie Flm
YWerschlielRer zu initialisieren.
T oK T L1
- =
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8.27 Stromausfall
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Stromaustall e
Fdim
Casierung Grokstram aktiv..
STOPP ’ ’ FERTIG
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WERKSTATTE

Am Schaltschrank der Unterspundlochabfiillung befindet
sich oberhalb des Prozesscontrollers Maxxis 5 der Stopp
Schalter (Notaus). Beim Betéatigen des Schalters wird die
Ansteuerung der Motoren unterbrochen und das System
gestoppt.

Im Dosierablauf erfolgt diese Meldung sofort beim
Betatigen des Schalters, in andren Programmschritten

erst wenn die Ansteuerung der Motoren gestartet wird.

~ Kurz nach dieser Meldung erscheint automatisch die

Notaus Detail Meldung.

Jetzt ist die Notaus Situation zu beheben, danach ist der
Stopp Schalter (Notaus) zu entriegeln. Um den Ablauf

fortzusetzen ist die Meldung mit Taste [Ok] zu bestéatigen.

ACHTUNG!

Nach dem Bestitigen der Meldung wird die
Hohenverstellung initialisiert, der Referenzpunkt oben
angefahren sowie der VerschlieBer initialisiert und
gegebenenfalls gestartet. Siehe Initialisierung der

Komponenten.
Nach dem Initialisieren wird der Dosierablauf fortgesetzt.

Bei einem Stromausfall und dem darauffolgenden Start
des Prozesscontrollers Maxxis 5 wird die Ansteuerung der
Motoren automatisch gestoppt und diese Meldung
dargestellt.

Im Dosierablauf erfolgt diese Meldung sofort nach dem
Neustart des Systems, in andren Programmschritten erst
wenn die Ansteuerung der Motoren gestartet wird.

Kurz nach dieser Meldung erscheint automatisch die
Stromausfall Detail Meldung.
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WERKSTATTE

8.28 Stromausfall Detail Meldung

HET Um den Ablauf nach dem Stromausfall fortzusetzen ist die
+ R 9 n 9 Meldung mit Taste [Ok] zu bestéatigen.

[

| — " ACHTUNG!

_l Nach dem Bestatigen der Meldung wird die
g B ol =l Sl el 55 Hohenverstellung initialisiert, der Referenzpunkt oben
;  OKum fortzufahren und Hihenverstelung sowie | . _ o
|: werschiisRer zu initializisren. - angefahren sowie der VerschlieRBer initialisiert und

gegebenenfalls gestartet.

[ T | Siehe Initialisierung der Komponenten.

4 S G

Nach dem Initialisieren wird der Dosierablauf fortgesetzt.

8.29Initialisierung der Komponenten

Die Initialisierung der der Hohenverstellung und des VerschlielRers erfolgt immer nach dem Betétigen des
Stopp Schalters (Notaus) und nach einem Stromausfall, wenn deren Meldung im Dosierablauf durch den
Bediener bestatigt wurde oder wenn in anderen Programmschritten die Ansteuerung der Motoren gestartet

wird.

8.29.1 Aktivierung Controller

NET Q ’) n ’) Aktivierung der Motorcontroller wird durchgefihrt.

+ Danach wird der Ablauf mit Initialisierung
LS - g Hohenverstellung fortgesetzt.
- 1 _.

| i

g - =]

Aktiviere Controller...
1 m*
i Fdim
Casierung Grobstram aktiv...
FERTIG
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8.29.2 Initialisierung Hohenverstellung

NET Q ’) n ’) Initialisierung der Héhenverstellung wird durchgefihrt.
Danach wird der Ablauf mit Hdéhenverstellung
|

-+

b g Referenzfahrt fortgesetzt.
- 1 _.
_I ._ Abbruch mittels Taste [EXIT].

2 - . =
Initialisiere Héhenwverstelung...

1 m*

(i Pdim
Cosierung Grobstrom aktiv.

FERTIG

8.29.3 Hohenverstellung Referenzfahrt

NET Q ’) n ’) Referenzfahrt, Hohenverstellung nach oben fahren wird
-+ durchgefuhrt.
|

L 1 g Danach wird der Ablauf mit Initialisierung VerschlieRer
1 (-
== - fortgesetzt.

s . 55 Abbruch mittels Taste [EXIT].

| Héherverstellung Referenziahrt.. -

Im
It Fdim
Casierung Grobstram aktiv...
FERTIG

8.29.4 Initialisierung Verschliel3er

MET Q ’) n ’) Initialisierung des VerschlieRers wird durchgefihrt.
b i g Falls das System sich zuvor im Dosierablauf beim
1 (- . . . .. .
| — . Dosieren befand, wird die Hohenverstellung an die
_l i passende Position gefahren. Siehe Positioniere
3 o ' 5y Hohenverstellung.
Initizlisiere Yerschlieer...
1 m*
l: Fdm
Ansonsten wird der Ablauf an der letzten Stelle
Dosierung Grobstrom aktiv.. fortgesetzt.
’ ’ FERTIC:

Abbruch mittels Taste [EXIT].
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8.29.5 Positioniere Hohenverstellung

NET Q ’) n ’) Die Hohenverstellung des Systems wird positioniert.
b - g Danach wird der Dosierablauf an der letzten Stelle
= 1 L
| — . fortgesetzt.

g o . =3 Abbruch mittels Taste [EXIT].

1 Pasitioniere Hikenverstellung.. o

(i Pdim

Cosierung Grobstrom aktiv.
FERTIG

8.30Dosierablauf STOPP
MET Der Dosierablauf lasst sich an jeder Stelle durch
Rono Betatigung der [STOPP] Taste und teilweise mittels

[FuRtaster] unterbrechen.
STOP '

Die Motoren und Ansteuerungen werden unterbrochen, es

ISP

Der Shlauf wurde unterbrochen! = o erscheint diese Meldung.
m!
Weiter fortfahren oder Abbruch des Ablaufs? "
Imi
Durch Betatigung der Taste [Weiter] wird der
n Vsiter | T pbruch Dosierablauf an letzter Stelle fortgesetzt.
E - - =

Durch Betéatigung der Taste [Abbruch] wird der
Dosierablauf abgebrochen und es erfolgt eine Abfrage ob
die Daten an das PLS Rickgemeldet werden sollen.

Siehe Letzte Flasche beflllt und fertig.
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