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1 Einfuhrung

1.1 Zu dieser Bedienungsanleitung
Diese Bedienungsanleitung beschreibt die Konfiguration und Bedienung des BWW Count Max Zahlsystems.

Dieses Gerat darf ausschlie3lich von geschultem Personal bedient werden.

Das Personal muss die Bedienungsanleitung gelesen haben und mit der Arbeitsweise des Gerates vertraut
sein. Diese Sicherheitshinweise muss der Betreiber ggf. erganzen. Das Bedienpersonal ist entsprechend
einzuweisen. Bei Verwendung elektrischer Betriebsmittel in Anlagen und Umgebungsbedingungen mit
erhohten Sicherheitsanforderungen sind die Auflagen gemaf den zutreffenden Errichtungsbestimmungen zu
beachten. Relevante Gesetze, Normen, Verordnungen, Richtlinien und der Umweltschutz des jeweiligen

Landes sind zu befolgen und einzuhalten.

1.2 Allgemeine Informationen

Das BWW Count Max Zahlsystem dient dem kontrollierten Zéahlen von Einzelteilen in Behalter anhand einer
vorgegebenen Stiickzahl. An dem System kénnen bis zu vier Waagen mit unterschiedlichen Wagebereichen
und Genauigkeiten angeschlossen werden. In einer Artikel-Datenbank lassen sich Artikel mit deren

Referenzgewicht hinterlegen und z.B. mit optional angeschlossenem Barcode Scanner zum Zahlen aufrufen.

Ein Tara-Datenbank enthdlt Angaben von Behéltern (KLTs) die den Artikeln zugeordnet werden kdnnen.
Beim Start des Zahlvorgangs wird anhand von Min-. und Maximalgewicht des Behélters Uberpruft ob der
richtige Behélter auf die Waage gestellt wurde. Die Datenbanken lassen sich zur Verwaltung mittels USB-

Stick als CSV Datei Importieren und Exportieren.

Auf einer genauen angeschlossenen Waage kann das Referenzgewicht des Artikels ermittelt und auf einer
Waage mit groRerem Maximalgewicht die Sollanzahl gezahlt werden. Das System lasst sich je nach Aufgabe
auch mit einer Waage betreiben. Die Referenzgewichtermittlung lasst sich beim Start des Z&hlvorgangs
durchfiihren. Dabei kann eine maximal erlaubte Abweichung zum letzten ermittelten Referenzgewicht

definiert werden.

Je nach Konfiguration kann nach der Wahl des Artikels die Sollanzahl Teile und/oder die Anzahl von

Wiederholungen des Zahlvorgangs eingegeben werden.

Es konnen bis zu 20 frei definierbare Eingaben zu Beginn des Z&hlvorgangs abgefragt werden und lassen

sich per Hand bzw. durch einen Barcodescanner eingeben.

Ermittelte Messdaten/Eingaben und je nach Konfiguration des Systems auch geeichte ALIBI Messwerte
werden in einer Datenbank aufgezeichnet. Die Messwerte kdnnen als CSV Datei auf einen USB-Stick

exportiert werden. Des Weiteren ist eine Bereitstellung der Daten mittels FTP-Server auf dem Gerat moglich.
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Das System kann nach dem Z&hlvorgang die erfassten Daten auf einem optional angebundenen Drucker als
Etikett mit Barcodes oder im Zeilendruck ausgeben. Das Drucklayout kann zur Bearbeitung per USB-Stick

Importiert und Exportiert werden.

Diese Anleitung soll erleichtern, das BWW Count Max Zahlsystem kennen zu lernen und dessen
bestimmungsgemafe Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.
Die Bedienungsanleitung enthéalt wichtige Hinweise, um das BWW Count Max Zahlsystem sicher und

sachgerecht zu betreiben. Ihre Beachtung hilft:

- Gefahren zu vermeiden
- Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermeiden

- Die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer des Produktes zu erhéhen

1.3 Verwendete Zeichen und Symbole
In dieser Anleitung werden folgende Zeichen und Symbole verwendet:

»Tatigkeitssymbol: Der Text nach diesem Zeichen beschreibt Handlungsanweisungen, die in der
angegebenen Reihenfolge von oben nach unten durchzufihren sind.

v'Resultatsymbol: Der Text nach diesem Zeichen beschreibt das Resultat einer Handlung.

Hinweis: Zusatzliche Informationen

1.4 Aufbau der Warnhinweise

Warnstufen
Signalwort Verwendung bei ... 1 | Mégliche Folgen, wenn
der Sicherheitshinweis
nicht beachtet wird:
GEFAHR Personenschéaden Tod oder schwerste
(unmittelbar drohende Verletzungen!
Gefahr)
WARNUNG Personenschaden Tod oder schwerste
(moglicherweise gefahrli- | Verletzungen!
che Situation)
VORSICHT Personenschéaden Leichte oder geringfligige
Verletzungen!

Die Warnhinweise sind folgendermafien aufgebaut:
e Piktogramm mit Signalwort entsprechend Warnstufe
e Beschreibung der Gefahr (Gefahrenart)
e Beschreibung der Folgen der Gefahr

e Malinahmen (Tatigkeiten) zur Verhinderung der Gefahr
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GEFAHR!
Gefahrenart (Text)

Gefahrenfolgen (Text)
» Gefahrenabwehr (Text)

Warnzeichen Spezielle Sicherheitshinweise erfolgen an den jeweils relevanten Stellen. Sie werden mit den
folgenden Symbolen gekennzeichnet.

Allgemeine Gefahrenstelle

Dieses Zeichen steht vor Tatigkeiten, bei denen die
Gefahr von Personenschaden und umfangreichen
Sachschaden besteht.

Gibt es eine eindeutige Gefahrenquelle, wird eines der folgenden Symbole vorangestellt.

Starkstrom

Dieses Zeichen steht vor Tatigkeiten, bei denen die
Gefahr eines Stromschlages besteht, eventuell mit
tédlichen Folgen.

2 Lagerung

Falsche Lagerung bei Nichtverwendung kann Schaden am Gerat verursachen. BWW Count Max Zahlsystem

gereinigt, trocken und staubfrei lagern. Die Lagertemperatur sollte zwischen -20 und +50° liegen.

3 Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

3.1 Grundsatze

Das BWW Count Max Zahlsystem darf nur in einwandfreiem technischem Zustand betrieben werden.

3.2 Vorhersehbare Fehlanwendung

Gewabhrleistung- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschéden sind ausgeschlossen, wenn sie
auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen zurlckzufiihren sind.
- Unsachgeméales Montieren, in Betrieb nehmen, Bedienen und Warten des BWW Count Max
Zahlsystems.
- Das Betreiben des BWW Count Max Zahlsystems im fehlerhaften Zustand.
- Verwendung im oder unter Wasser
- Wiegen von heif3en Stoffen und Gegenstéanden (>80°C)

- Wiegen von Gegenstanden, welche durch statische Entladung beschéadigt werden kénnen.
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- Wiegen von, und Einsetzen in, S&uren, aggressiven Stoffen, abrasiven Materialien und Stoffen

- Das bewusste Erzeugen und Verarbeiten von brennbaren oder explosiblen Stoffen

- Der Einsatz in Bereichen, in welchen mit haufigem oder mit dauerndem Auftreten von explosiblen
Atmospharen aus Gas oder Staub zu rechnen ist.

Das Verwenden des BWW Count Max Zahlsystems in explosionsgeféahrdeten Bereichen ist untersagt!

3.3 Auswahl und Qualifikation des Personals

Das BWW Count Max Zahlsystem darf ausschlieBlich von geschultem Personal bedient werden. Das

Personal muss die Bedienungsanleitung gelesen haben und mit der Arbeitsweise des Gerétes vertraut sein.

3.4 Sicherheitsvorschriften

Generell gelten die Ublichen Unfall-Verhitungs-Vorschriften (UVV), ins besonders die UVV (ber Sicherheit
an Maschinen. Der Betreiber ist verpflichtet, die glltigen Gesetze und Vorschriften, ins besonders bei der
Verwendung auferhalb der EU einzuhalten, Dies gilt ins besonders, wenn durch endsprechende

Anderungen von Gesetz und Vorschriften erweiterte Forderungen umgesetzt werden miissen.

3.4.1 Vorzufinden Sicherheitsschilder

GEFAHR!
Elektrischer Stromschlag

Schwere Verletzung oder Tod

» Bei Arbeiten an elektrischen Komponenten ist der
Netzstecker zu ziehen

3.4.2 Sicherheitshinweise Mechanik

Das BWW Count Max Zahlsystem darf nur im Originalzustand betrieben werden.

Beim Einbau bzw. beim Komplettieren zu einer Gesamtanlage, muss die ,Integration der
Sicherheit” beachtet werden. Das kann dazu fihren, dass der Betreiber/Benutzer eigene bzw.
weiterflhrende  Schutz- und Sicherheitseinrichtungen benétigt. Dies muss die
Gefahrdungsanalyse am Arbeitsplatz, die vom Betreiber/Arbeitgeber vorgenommen werden

muss, ergeben.

3.4.3 Sicherheitshinweise fir Reinigungs- und Instandhaltungsarbeiten

Vor den Reinigungsarbeiten ist das BWW Count Max Zahlsystem in einem sicheren Zustand

zu bringen, von der Energiezufuhr zu trennen und gegen Wiederanlauf zu sichern.
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3.4.4 Restgefahr

Stromflihrende Teile in des BWW Count Max Zahlsystems sind fingersicher ausgefiihrt, durch die Bertihrung
mit Werkzeugen besteht aber trotzdem die Gefahr des Kontakts mit stromfihrenden Teilen. Sind zur
Fehlersuche Arbeiten anspannungsfihrenden Teilen notwendig, ist nach BGV A2 eine zweite
Aufsichtsfuhrende Person mit elektrotechnischer Ausbildung als Beobachter hinzuzuziehen, die notfalls den

Netzstecker zieht und Hilfe holt.

3.5 Erweiterung und Umbau

Bauliche Verédnderungen an des BWW Count Max Zé&hlsystems und den Zubehdrteilen bedirfen generell
einer schriftichen Zustimmung durch Bayerische Waagenbau Werkstéatte - Althaus GmbH. Bei

Zuwiderhandlung erléschen jegliche Haftung und Gewahrleistung.

3.6 Entsorgen

Die Maschine ist nach den nationalen Vorschriften zu entsorgen
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4 Hardware

4.1 Schnittstellen

An dem BWW Count Max Zahlsystem befinden sich folgende Schnittstellen:

Netzwerkbuchse RJ45.

USB 2.0 Buchse Typ B zum Anschluss eines USB-Gerates wie z.B. USB-Stick, Tastatur oder
Barcode/QR Code Scanner. Maximal 200mA!

Optional weitere Schnittstellen auf Anfrage.

230V Netzleitung mit Schutzkontaktstecker.

Je nach Konfiguration Schnittstelle/n fir Waage/n

4.2 Hardware aufbauen und anschlief3en

Stellen Sie das BWW Count Max Zahlsystem auf einem festen, erschitterungsarmen Untergrund mit
mdoglichst wenig Zugluft auf.

Verbinden Sie das Netzwerkkabel mit lhrem Netzwerk falls Sie die FTP Kommunikation oder den
Remotezugriff Uber einen VNC Viewer verwenden mdchten.

Verbinden Sie die 230V Netzleitung mit lhrem Stromnetz um das BWW Count Max Z&ahlsystem zu

starten.
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5 Anzeige und Bedienelemente

5.1 Ubersicht Bedienelemente

2 3 4 3]

8 7
Anzeige LED-Zustand

Funktionstasten

Anzeige 5,7" TFT-Farbbildschirm
Alphanumerisches Tastenfeld
Indikatortasten
Applikationstasten

Navigations-/Menutasten inkl. Softkeys

0o N oo o~ WN PP

Ein-/Ausschalttaste

Die Bedienung des BWW Count Max Zahlsystems erfolgt mittels Tasten am Geréat.

Fir Eingaben lasst sich auch eine USB-Tastatur oder ein Barcode Lesegerat anschlieRen.
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5.2 VNC Viewer Bedienung

Im folgenden Beispiel besitzt das BWW Count Max Zahlsystem die IP-Adresse 172.24.20.233.
Starten Sie den VNC Viewer und geben Sie die IP-Adresse sowie den Port 1 getrennt durch einen
Doppelpunkt ein ,172.24.20.233:1“ und betatigen Sie mit Ok.

-
Connection details

VE WM zerver:

—5
Use host display Cancel

&.0. devicel =
[Dizplay defaults ta 0 if not given) Options...

Aktive VNC Viewer Verbindung zum BWW Count Max Z&hlsystem.

V2 PR5900-974006 — X

0.01g

000 ¢

BN Count Max 1.0

Konfiguration

>0«
&3
(=]
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6 Startbildschirm

Nach dem Start der Anwendung BWW Count Max befinden Sie sich im Startbildschirm.

WP-A Ml az 2004 2
lin 0.2qg a= 0.01g [Zahlen]

Zahlen aufrufen

[— = 0-0 1 g [Konfiguration]

BV Count Mas W 0 Zur Konfiguration des BWW Count Max Z&hlsystems und
Lahlen zur Verwaltung der Tara- und Artikeldatenbank.
Konfiguration [OK]
Menuauswahl aufrufen
[EXIT]

Anwendung beenden, zurick in das Maxxis 5

Geratemendi.

7 Konfiguration

Das BWW Count Max Z&ahlsystem ist vor der ersten Verwendung des Zahlens zu konfigurieren.

Die Konfiguration lasst sich vom Startbildschirm aus tber den MenUleintrag [Konfiguration] aufrufen.

WP-A Ml azx 200g i 1 I i
e he i e Beim Aufruf  der Konfiguration erfolgt eine

Passwortabfrage. Bei Auslieferung lautet das Passwort: 0
.y Das Passwort lasst sich Uber ,Konfiguration ->

Systemparameter” andern.

Bitte Pazswart eingeben:

|| ok ' abbruch
4 Kanfiguration Die Konfiguration bietet folgende Auswahlméglichkeiten:
Systemparameter [Sy stem param eter]
Datenbank Tara
Datenbank Artikel [Datenbank Tara]
Datenbank Messwerte [Datenbank Artikel]

Eingaben
[Datenbank Messwerte]

Drucklayaut

Export auf LISE-Stick [Eingaben]

Import wam USE-Stick [Drucklayout]
[Export auf USB-Stick]

[Import vom USB-Stick]

[OK] Mentiauswahl aufrufen
[EXIT] Zurtick zum Startbildschirm
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7.1 Konfiguration = Systemparameter

Die Bedienoberflache Systemparameter dient der allgemeinen Konfiguration des Systems.

Bearbeiten Sie die Systemparameter vor dem Anlegen von Tara und Artikeldaten.

4 Systemparameter [Speichern]
Genauigkeit Waage Anzeigegenau * 1EI| Anderungen speichern
Lahkvwaage Standard WP- A,
Reterenzywaage Standard P-4, [AberCh]
Anz. Zahivorginge abfragen Anderungen verwerfen
Anz. Teile abfragen
- je Durchlauf abfragen [EXIT]
&rtikel-Hr. scannen Zuriick zur Konfiguration Ubersicht
Tara Einheit won YWaage P-4,
Tara Minimalgewicht 100 g
Refgewy. je Durchlaut ermitteln

Refgewe. optimisren

Speichern

Genauigkeit
Waage

Zahlwaage
Standard

Referenzwaage
Standard

Anz.
Zahlvorgange
abfragen

Anz. Teile
abfragen

je durchlauf
abfragen

Artikel-Nr.
scannen

Tara Einheit von
Waage

Bedienungsanleitung — BWW Count Max - Z&hlsystem - Version 1.0 - DE

Abbruch

Zum Zahlen von Teilen wird eine moglichst hohe Genauigkeit des Gewichtswertes
bendtigt. Uber diesen Parameter kann die Genauigkeit feiner eingestellt werden als die
reale Anzeigegenauigkeit (d) der Waage.

Beispiel mit Waagen-Teilung (d) 0,01 g:

Anzeigegenau:

reale Teilung der Waage = 0,01 g

Anzeigegenau * 10:

10 Fach genauere Teilung der Waage = 0,001 g

Interne Auflésung:

maximale interne Auflosung Waage, je nach Typ unterschiedlich.

Als Standard ausgewahlter Wagepunkt fur das Zahlen des Artikels, wird beim Erstellen
eines neuen Artikels initial gesetzt.

Je nach Anzahl angeschlossener Waagen folgende Auswahl mdglich:

WP-A, WP-B, WP-C, WP-D

Als Standard ausgewahlter Wagepunkt fur das ermitteln des Artikel-Referenzgewichtes,
wird beim Erstellen eines neuen Artikels initial gesetzt.

Je nach Anzahl angeschlossener Waagen folgende Auswahl mdéglich:

WP-A, WP-B, WP-C, WP-D

Wenn aktiviert, kann der Bediener nach der Auswahl des Artikels angeben, wie oft der
Zahlvorgang wiederholt werden soll.
Wenn deaktiviert, wird der Zahlvorgang nur einmal ausgefuhrt.

Wenn aktiviert, kann der Bediener die Sollanzahl Teile beim Zahlen selbst eingeben.
Wenn deaktiviert, wird die Anzahl des im Artikel hinterlegten Wertes gezahilt.

Wenn aktiviert, erfolgt die Eingabe der Sollanzahl Teile des gewéahliten Artikels pro
Zahlvorgang durch den Bediener.

Wenn aktiviert, wird beim Zahlen ein Textfeld zum Scannen der Artikel-Nr. dargestellt.
Wenn ein Barcode Scanner die Artikel-Nr. sowie ein CR sendet wird der Artikel sofort
zum Zéahlen gewahlt und gestartet.

Wenn deaktiviert, wird ein Select Feld zur Auswahl des Artikels mit den Pfeiltasten des

Geréates angezeigt.

Gewichtseinheit von dem hier gewéahltem Wagepunkt fir die Tara-Datenbank
verwenden.
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Tara
Minimalgewicht

Refgew. je
durchlauf
ermitteln

Refgew.
Optimieren

Optimieren min.
Anderung

Optimieren max.
Anderung

Stillstandszeit

Zahlen Ende
automatisch

Zahlen vorzeitig
Ende

ALIBI Gewicht
ermitteln

Drucker
verwenden

Automatisch
drucken

Drucklayout
Zeilenende

Messdaten in DB
aufzeichnen

Messdaten FTP
bereitstellen

Datei Ausgabetyp

System Passwort
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Je nach Anzahl angeschlossener Waagen folgende Auswahl moglich:
WP-A, WP-B, WP-C, WP-D

Wenn im Artikel keine Tara aus der Tara-Datenbank ausgewahlt wird, verwendet das
System das aktuelle Gewicht des aufgelegten Behalters ohne Toleranzpriifung, sobald
das Gewicht den angegebenen Wert tiberschreitet.

Beispiel: 100 g > Behalter muss >= 100 g schwer sein.

Wenn aktiviert, erfolgt die Referenzgewichtermittiung nach dem Start des Artikels pro
wiederholtem Z&hlvorgang.

Wenn aktiviert, optimiert das System das Referenzgewicht des Artikels wahrend des
Zahlvorgangs automatisch, solange keine grof3ere ermittelte Abweichung als die im
Artikel hinterlegte auftritt.

Das System optimiert das Referenzgewicht des Artikels wahrend des Zahlvorgangs
automatisch, falls gleich viele oder mehr als die hier angegebenen Teile seit dem letzten
Stillstand auf die Waage gelegt wurden.

Das System optimiert das Referenzgewicht des Artikels wahrend des Zahlvorgangs
automatisch, falls gleich viele oder weniger als die hier angegebenen Teile seit dem
letzten Stillstand auf die Waage gelegt wurden.

Wartezeit in Sekunden vor Ubernahme von Gewichtswerten nach dem Stillstand der
Waage.

Wenn aktiviert, wird die Anzahl Teile automatisch tbernommen sobald die Anzahl richtig
ist. Wenn deaktiviert, muss der Bediener die Richtige Anzahl Teile mittels
Tastendruckes bestatigen.

Wenn aktiviert, kann der Bediener das Zahlen vor Erreichen der Sollstlickzahl
abschliel3en.

Wenn aktiviert und es sich um ein System mit geeichten Waagen handelt, wird das
Gewicht mit ALIBI-ID aufgezeichnet und gespeichert. Die Systemlizenz fur ALIBI
Speicher des Gerates muss daflr installiert sein.

Wenn aktiviert und ein Drucker angeschlossen ist, druckt das System nach dem
Zahlvorgang ein Etikett mit den ermittelten Messwerten im definierten Layout.

Wenn aktiviert, wird der Ausdruck automatisch an den Drucker gesendet.
Wenn deaktiviert, muss der Bediener den Ausdruck mit Tastendruck bestatigen.

Das System verarbeitet das hinterlegte Drucklayout zeilenweise. Hier ist auszuwahlen
mit welchen Zeichen die einzelnen Zeilen des Layouts beendet sind.
CRLF, LF, CR

Wenn aktiviert, Speichert das System nach dem Zahlen alle Messdaten in die
Messwerte Datenbank.

Wenn aktiviert, stellt das System die Messdaten im Gerat auf dem lokalen FTP-Server
zur Verfigung. ACHTUNG, die Messdaten missen regelmafig abgeholt und geléscht
werden, da der FTP Speicher sehr begrenzt ist.

Gibt an wie der FTP-Server die Messdaten bereitstellt.
.eine Datei pro Messung“ oder ,fortlaufen in eine Datei®

Angabe eines Numerischen Passwortes. Eingabe wird beim Aufruf der Konfiguration
und beim Verlassen der Anwendung abgefragt.
Standard Passwort bei Auslieferung: 0
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7.2 Konfiguration = Datenbank Tara

Die Bedienoberflache Datenbank Tara dient der Verwaltung von Tara Daten wie z.B. Behéltern / Gefalzen /

KLTs. Mittels Pfeiltasten am Gerat kann durch die angelegten Tara Eintrage geblattert werden.

[Neu]
»o0¢ 000 inauf
- L g Neue Tara hinzuftigen
Datenbank Tara (1/1] [Bearbeiten]
W B 1] Aktuelle Tara bearbeiten
Bezeich HLT123 .
E!ZE.IC nm.'ug. [Loschen]
Gevyvicht minimal 1978 g
Gewicht maximal g5 g Aktuelle Tara léschen
[EXIT]
Zuriick zur Konfiguration Ubersicht
Meu " Bearbeiten  Léschen
Nach Betatigung von [Neu] oder [Bearbeiten] kdnnen die
»0¢ 000 intrags ge:
- | g Parameter des Eintrags geéndert werden.
4 Datenbank Tara [SpeiChem]
R 1] Anderungen speichern
Bezeichnung HLT123 [AberCh]
Gewvicht minimal 18978y
Gevwicht maximal 2088 g Anderungen verwerfen

| Speichern " bbbruch

Parameter Beschreibung

Id Eindeutige Id des Tara Eintrags, zur Auswahl im Artikel.

Bezeichnung Bezeichnung des Tara Eintrags.
Gewicht minimal Tara Minimalgewicht.

Gewicht maximal Tara Maximalgewicht.
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7.3 Konfiguration - Datenbank Artikel

Die Bedienoberflache Datenbank Artikel dient der Verwaltung von Artikeln.

Mittels Pfeiltasten am Gerét kann durch die angelegten Artikel Eintrage geblattert werden.

[Neu]
. -+ 50 2 g Neuen Artikel hinzufiigen
Datenkank Artikel (1/1) [Bearbeiten]

Lrtikel-Mr, 123 Aktuelle Artikel bearbeiten
EBezeichnun Schrauken B25954 .

. . [Loschen]
Iahlwazage WWP-2,
Referenzywaags wip-s  Aktuellen Artikel 16schen
Referenzgeswvicht 0a013 g [EXIT]
Sollstlckzahl 100 =tck ) ) . )
Taradd 1 Zurtick zur Konfiguration Ubersicht
Tara-Bezeichnung HLT123

Mew " Bearbeiten Léschen ’ |

Nach Betéatigung von [Neu] oder [Bearbeiten] kénnen die

+ 50 2 g Parameter des Eintrags geandert werden.

Datenbank Artikel (1/1) [Speichern]
Srtikel-br. 123] Anderungen speichern
Bezeichnung Schrauben B53954

Abbruch

Iahlvwaage WP, [ ]
Referenzwaage wp-s  Anderungen verwerfen
Referenzgeswwicht 050135 g [Ref—Gew]
Sollztlckzahl 100 Stck . ) )
Taradld 1 Artikel Referenzgewicht ermitteln

Tara-Bezeichnung HLT123
| Speichern " Abbruch | Ref-Gew ’ '

Parameter Beschreibung

Artikel-Nr. Eindeutige Artikel-Nr. des Artikels.
Bezeichnung Bezeichnung des Artikels.
Zahlwaage Verwendeter Wagepunkt zum Zahlen der Artikel.

Je nach Anzahl angeschlossener Waagen folgende Auswahl mdglich:
WP-A, WP-B, WP-C, WP-D

Referenzwaage  Verwendeter Wagepunkt zur Referenzgewichtsermittiung des Artikels.
Je nach Anzahl angeschlossener Waagen folgende Auswahl mdglich:
WP-A, WP-B, WP-C, WP-D

Referenzgewicht Aktuelles Referenzgewicht des Artikels.

Sollstiickzahl Sollstiickzahl des Artikels. Je nach Konfiguration beim Z&hlen &nderbar.
Bei Eingabe 0 ist die Anzahl variabel und wird durch den Bediener beim Zahlen
beendet.

Tara-Id Falls dem Artikel eine Tara zugewiesen werden soll, hier die Id des Tara

Datenbankeintrags einzugeben. Taste [Ok] um die Id zu setzten/prifen.

Das Feld leer lassen um jeden Behalter ohne Priifung zu Glbernehmen, das Tara
Minimalgewicht aus den Systemparametern muss dazu gleich sein oder Uiberschritten
werden.

Tara- Nach der Eingabe einer Tara-ld wird dessen Bezeichnung hier angezeigt.
Bezeichnung
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Referenzteile Angabe wie viele Teile des Artikels zur Referenzgewichtsermittlung auf die Waage
Anzahl gelegt werden missen.

Referenzgewicht Wenn aktiviert muss das Referenzgewicht beim vor dem Zahlen des Artikels neu
ermitteln ermittelt werden.

Referenzgewicht Angabe der maximal zuldssigen Abweichung in % des ermittelten Referenzgewichtes im
Toleranz Bezug zum aktuellen Referenzgewicht. Wird auch beim Optimieren verwendet.

Referenzgewicht Datum und Uhrzeit der letzten Referenzgewichtermittiung.
Datum
7.3.1 Artikel Referenzgewicht ermitteln

In der Datenbank Artikel l&sst sich das Referenzgewicht eines Artikels folgend ermitteln.
Zuerst Artikel selektieren und [Bearbeiten] oder [Neu]

+ 50 2 g erstellen, danach Taste [Ref-Gew] betétigen.

Diatenbank Artikel (117

Artikel-Hr. 123
Bezeichnung Schrauben 633954
Iahlvwaage WP,
Referenzwaage WWP-A,
Referenzgeswwicht 050135 g
Sollstickzahl 100 Stck
Tara-Id 1

Tara-Bezeichnung HLT123
| Speichern " Abbruch | Ref-Gew ’ '

Waage entlasten und [>0<] Null stellen.
- + 50 1 g Jetzt die Gewlnschte Anzahl Teile (z.B. 10 Stlick) auf die
| Waage legen, Anzahl der Teile eingeben und mit [Ok]

23 bestatigen.

4o
Referenzieile Anzahl: _A

F

-2,
5o
tck

1

ok " abbruch =

Tl 4 4 o om T o om EW

Das Referenzgewicht wird jetzt ermittelt, danach erscheint
-+ qn1 g eine Bestatigungsmeldung mit Angabe des neuen

| Referenzgewichtes.

B

Referenzgewicht ermittelt! o4
05007 o -8
-5
50
tck
1
Tara-Bezeichnung HLT123
| Speichern " Abbruch | Ref-Gew ’ '

oo T
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7.4 Konfiguration - Datenbank Messwerte

Die Bedienoberflache Datenbank Messwerte dient der Verwaltung der beim Zahlen erfassten Messdaten.
Mittels Pfeiltasten am Geréat kann durch die Messungen gebléattert werden. Sie kénnen zur Auswahl eines

Eintrags auch das Datum Uber die Tastatur eingeben.

[Loschen]
»o0¢ 000 --
. i g Aktuelle Messung léschen.
Datenbank Messwerte [141) [A”e Losch ]
Datum B 1806.2020-153243)  Alle Messungen léschen.
Zahlorgang Ist 1
Drucken
Zahkvargang Sal 1 [ ]
Artikel-hr 12z Falls ein Drucker angeschlossen und aktiviert ist, kann
il ez e Sehraueen BS8554 - hiariiber erneut ein Ausdruck der gewahlten Messung an
Tara-Id 1
Tara Bezsichnung w12z den Drucker gesendet werden.
Reterenzgewicht 0.5055 o [EXlT]
Lazchen  Alle Lisch. Drucken

Zuriick zur Konfiguration Ubersicht.

7.5 Konfiguration = Eingaben

Es lassen sich bis zu 20 frei definierbare Eingaben (ID1 bis ID20) zu Beginn bzw. bei der Wiederholung
eines Zahlvorgangs abfragen. Diese kann der Bediener dann per Hand bzw. durch einen Barcodescanner

eingeben. Diese Eingaben werden mit den Messdaten gespeichert und lassen sich mit an den Drucker

senden.
Eingahen [Speichern]
Anderungen speichern.
Bezeichrung Aufrag
Standardwert [Abbru Ch]
Abfrage bei Start Anderungen verwerfen.
Abfrage pro Zahlvorgang O
S [EXIT]
Pfilchteingshe
D2 Zuriick zur Konfiguration Ubersicht.
Bezeichnung Charge
Standardwert
Abfrage bei Start
Abfrage pro Zahlvorgang O

Speichern  Abbruch

Die folgenden Parameter wiederholen sich fiir ID1 bis ID20:

Parameter Beschreibung

Bezeichnung Die Bezeichnung wird dem Bediener zur Eingabe dargestellt.
Standardwert

Abfrage bei Start

Dieser Wert wird als Vorgabe in das Eingabefeld geschrieben.
Wenn aktiviert, wird diese Eingabe beim ersten Start des Zahlvorgangs abgefragt.

Abfrage pro
Zahlvorgang

Wenn aktiviert, wird diese Eingabe bei jedem Durchlauf eines Zahlvorgangs abgefragt.

Pflichteingabe Wenn aktiviert, muss der Bediener einen Wert eingeben.
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7.6 Konfiguration = Drucklayout

Die Bedienoberflache Drucklayout dient der Verwaltung des Drucklayouts. Wenn ein Drucker angeschlossen
ist muss einmalig ein Drucklayout per USB-Stick oder FTP-Server Importiert werden.

Achtung:

Das System verarbeitet das hinterlegte Drucklayout zeilenweise. Uber ,,Systemparameter = Drucklayout

Zeilenende“ ist das Zeichen fiir den Zeilenumbruch der ,print.txt“ Layoutdatei zu konfigurieren.

1 Drucklayout [Testdruck]
Testdruck Aktuelles Drucklayout mit Testdaten an den Drucker
Ducklayout Import wam USBE-Stick
Ducklayout Export suf USB-Stick senden.
Ducklayout won S0 nach FTP kopieren [Drucklayout Import vom USB-Stick]

Drucklayout Datei ,print.txt* von einem angeschlossenen
USB-Stick importieren.

[Drucklayout Export auf USB-Stick]

Aktuelle  Drucklayout Datei ,printtxt® auf einen
angeschlossenen USB-Stick exportieren.

[Drucklayout von SD nach FTP kopieren]

Die aktive Drucklayout Datei ,print.txt“ liegt auf dem Gerat
im FTP Speicherbereich. Beim Import einer neuen
Layoutdatei mittels USB-Stick wird eine Kopie davon auf
der internen SD-Karte abgelegt. Falls die Layout Datei im
FTP Speicher fehlt, lasst sich diese hierliber erneut von
der SD-Karte in den FTP-Speicher kopieren.

[EXIT]

Zuriick zur Konfiguration Ubersicht

7.6.1 Drucklayout Uber FTP-Server aktualisieren

Das aktuelle Drucklayout Datei ,print.txt* kann vom integrierten FTP-Server des Gerétes abgeholt, geandert

und wieder hochgeladen werden. Beispiel: ftp://192.168.1.213/input/print.txt

7.6.2 Variablen fur das Drucklayout

Im Drucklayout kdnnen Variablen an bendtigter Stelle eingetragen werden, die das System beim
Druckvorgang gegen die aktuellen Messwerte und Daten austauscht. Diese Variablen kdnnen in ein Layout
fur Etikettendrucker (z.B. Zebra® Drucker mit Barcodes) oder Zeilendrucker eingearbeitet werden. Die
Variablen stehen in eckigen Klammern [ ,]“

Verfligbare Variablen:

Variable Beschreibung

[DATUM] Datum der Messung
[ZEIT] Zeit der Messung
[VO_ANZ _IST] Ist Anzahl Zahlvorgang
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[VO_ANZ SOLL] Soll Anzahl Zahlvorgange

[A_NR] Artikel Nummer
[A_TEXT] Artikel Bezeichnung
[T_ID] Tara Id

[T_TEXT] Tara Bezeichnung
[REF_GEW] Referenzgewicht

[REF_GEW_EIN] Referenzgewicht Einheit
[REF_GEW_DAT] Datum der Referenzgewichtermittlung
[REF_GEW_ZEI] Zeit der Referenzgewichtermittlung
[TE_ANZ_SOLL] Teile Anzahl Soll

[TE_ANZ_IST] Teile Anzahl Ist

[ALIBI_ID] ALIBI ID bei Gewichtsermittlung von geeichten Waagen gesetzt
[B_GEW] Gewicht Brutto

[T_GEW] Gewicht Tara

[N_GEW] Gewicht Netto

[EINHEIT] Einheit der B/T/N Gewichte

[ALIBI_STAT] Status ALIBI Gewichtsermittlung
[ID1] bis [ID20] Ausgabe Bediener Eingaben. Wenn nicht abgefragt wird der Standardwert gesetzt.

7.6.3 Beispiel Drucklayout fur Zeilendrucker

Datum: [DATUM]
Zeit: [ZEIT]
Vorgang Anz Ist: [VO_ANZ_IST]
Vorgang Anz Soll: [VO_ANZ_SOLL]

Artikel-Nr: [A_NR]

Artikel: [A_TEXT]

Tara-Id: [T_ID]

Tara: [T_TEXT]

Ref.Gew. : [REF_GEW] [REF_GEW_EIN]
Ref.Gew. Datum: [REF_GEW_DAT]
Ref.Gew. Zeit: [REF_GEW_ZEI]
Teile Anz Soll: [TE_ANZ_SOLL]
Teile Anz Ist: [TE_ANZ_IST]
Alibi-Id: [ALIBI_ID]
Brutto: [B_GEW] [EINHEIT]
Tara: [T_GEW] [EINHEIT]
Netto: [N_GEW] [EINHEIT]
Alibi-Status: [ALIBI_STAT]

ID1: [ID1]

ID2: [ID2]

1D3: [ID3]

ID4: [ID4]

ID5: [ID5]

1D6: [ID6]

ID7: [ID7]

1D8: [ID8]

1D9: [ID9]

ID10: [ID10]

ID11: [ID11]
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ID12: [ID12]
ID13: [ID13]
ID14: [ID14]
ID15: [ID15]
ID16: [ID16]
ID17: [ID17]
ID18: [ID18]
ID19: [ID19]
ID20: [ID20]

7.6.4 Beispiel Drucklayout fir Zebra® ZPL Etikettendrucker

CT~~CD,~CCANCT~
AXA~TAGOO~ISNALTOAMNWAMTTAPON~PMN~ALH@, @~ IMANPRS, 8~SD15*JUSALRNACIO XZ
AXA

AMMT

APW799

ALL@959

ALSO

AFT771,9207A0I, 20, 19 FH\ FDDatum: ~FS
AFT619,9207A0I, 20, 19AFH\ FD[DATUM]*FS
AFT771,8967A0I, 20, 19 FH\"FDZeit : AFS
AFT619,896°A0I, 20,19 FH\ FD[ZEIT]FS
AFT771,872~A0I, 20,19~ FH\"FDVorgang:~FS
AFT619,872~A0I, 20,19~ FH\"FD[VO_ANZ_IST]/[VO_ANZ_SOLL]FS
AFT771,848"A0I, 20,19 FH\ FDArtikel-Nr: AFS
AFT619,848"A0T, 20,19 FH\"FD[A_NR]AFS
AFT771,8247A0I, 20,19~ FH\ FDArtikel:~FS
AFT619,8247A0I, 20,19~ FH\ FD[A_TEXT]~FS
AFT771,8007A0I, 20, 19AFH\"FDTara-Id:"FS
AFT619,8007A0I, 20, 19AFH\ FD[T_ID]AFS
AFT771,7767A0I, 20,19 FH\ FDTara:FS
AFT619,7767A0I, 20,19~ FH\ FD[T_TEXT]AFS
AFT771,7527A0I, 20,19~ FH\ FDRef.Gew. : “FS
AFT619,7527A0I, 20, 19AFH\ FD[REF_GEW] [REF_GEW_EIN]~FS
AFT771,7287A0I, 20,19 FH\"FDRef.Gew. Datum:~FS
AFT619,728~A0I, 20,19~ FH\ FD[REF_GEW_DAT]~FS
AFT771,7047ARI, 20,19 FH\"FDRef.Gew. Zeit:AFS
AFT619,7047A0I, 20,19~ FH\ FD[REF_GEW_ZEI]"FS
AFT771,6807A0I, 20,19 FH\"FDTeile Anz Soll:~FS
AFT619,6807A0T, 20, 19AFH\ FD[ TE_ANZ_SOLL]FS
AFT771,6567ARI, 20,19 FH\"FDTeile Anz Ist:~FS
AFT619,656°A0I, 20,19~ FH\ FD[ TE_ANZ_IST]"FS
AFT771,6327A0I, 20,19 FH\"FDALlibi-Id:AFS
AFT619,6327A0T, 20, 19AFH\ FD[ALIBI_ID]"FS
AFT771,608"A0I, 20,19~ FH\ FDBrutto:~FS
AFT619,608"A0I, 20,19~ FH\ FD[B_GEW] [EINHEIT]"FS
AFT771,5847A0I, 20,19 FH\ FDTara: ~FS
AFT619,5847A0I, 20,19~ FH\ FD[T_GEW] [EINHEIT]~FS
AFT771,5607A0I, 20,19 FH\ FDNetto: *FS
AFT619,5607A0I, 20,19 FH\ FD[N_GEW] [EINHEIT]"FS
AFT771,5367A0I, 20,19~ FH\"FDAlibi-Status: FS
AFT619,5367A0I, 20,19~ FH\ FD[ALIBI_STAT]"FS
AFT771,5127A0I, 20,19~ FH\ FDID1:~FS
AFT619,5127A0T, 20,19~ FH\ FD[ ID1]FS
AFT771,4887A0I, 20,19~ FH\ FDID2:~FS
AFT619,4887A0I, 20,19 FH\ FD[ ID2]FS
AFT771,4647A0I, 20,19~ FH\ FDID3:~FS
AFT619,4647A0I, 20,19~ FH\ FD[ ID3]FS
AFT771,4407A0I, 20,19~ FH\ FDID4:~FS
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AFT619,4407A0I, 20,19 FH\ FD[ID4]FS
AFT771,4167A0I,20,197FH\ FDID5: ~FS
AFT619,4167A0I,20,19~FH\ FD[ ID5]~FS
AFT771,3927A0I,20, 19 FH\ FDID6: *FS
AFT619,3927A0I,20, 19~FH\ FD[ ID6 ]AFS
AFT771,3687A0I,20,19~FH\ FDID7 : ~FS
AFT619,3687A0I, 20,19 FH\ FD[ID7 ] FS
AFT771,3447A01,20, 19 FH\FDID8: *FS
AFT619, 3447ARI,20, 19 FH\ FD[ ID8]FS
AFT771,3207A01,20, 19°FH\ FDID9: ~FS
AFT619,3207A0I, 20,19 FH\FD[ID9] FS
AFT771,2967A0I,20,19~FH\ FDID10: *FS
AFT619,2967A0I, 20,19 FH\ FD[ ID1O]~FS
AFT771,2727A0I,20, 19 FH\ FDID11: ~FS
AFT771,2487A0I,20,19°FH\ FDID12: *FS
AFT771,2247A01,20,19~FH\ FDID13: ~FS
AFT771,2007A01,20, 19 FH\ FDID14: ~FS
AFT771,1767A0I,20, 19 FH\ FDID15: AFS
AFT771,1527A0I,20,19 FH\ FDID16: *FS
AFT771,1287A0I,20,19~FH\ FDID17: ~FS
AFT771,1047A0I,20,19~FH\ FDID18: ~FS
AFT771,807A0I,20, 19 FH\FDID19: AFS
AFT771,567A0I,20,19~FH\FDID20: *FS
AFT619,2727A0I,20, 19 FH\ FD[ ID11]~FS
AFT619,2247ARI, 20,19 FH\ FD[ID13]"FS
AFT619,1767A0I,20,19~FH\ FD[ID15]"FS
AFT619,1287A0I,20, 19 FH\ FD[ID17]~FS
AFT619,807A0I, 20,19 FH\ FD[ ID19]~FS
AFT619,2487ARI, 20,19 FH\ FD[ID12]"FS
AFT619,1527A0I, 20,19 FH\ FD[ID16]"FS
AFT619,567A0I, 20,19~ FH\FD[ID20]FS
AFT619,2007A01,20, 19 FH\ FD[ ID14]~FS
AFT619,1047A0I,20, 19 FH\ FD[ ID18]~FS
~BY1,3,43~FT377,825°BCI,,N,N
AFD>:[A_NR]7FS

APQ1,0,1,Y XZ
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7.7 Konfiguration = Export auf USB-Stick

Uber die Bedienoberflache ,Export auf USB-Stick” lassen sich die Eintrédge der Datenbanken Tara, Artikel
und Messwerte auf einen USB-Stick exportieren. Der USB-Stick muss FAT32 formatiert sein und vor dem
Aufruf der Bedienoberflache am Gerat angeschlossen sein. Die Daten werden in Textdateien im CSV Format

geschrieben und lassen sich mit Microsoft Excel oder Texteditor bearbeiten.

1l Export auf USE-Stick [Export Tara]

oLt TerE Datenbank Tara in Datei ,tara.csv‘ auf den USB-Stick
Export Artikel

Export Mezswerte

exportieren.

[Export Artikel]

Datenbank Artikel in Datei ,artikel.csv* auf den USB-Stick
exportieren.

[Export Messwerte]

Datenbank Messwerte in Datei ,messwerte.csv* auf den

USB-Stick exportieren.

Expart alles
[Export alles]

Datenbanken Tara, Artikel und Messwerte in CSV Dateien
auf den USB-Stick exportieren.

[EXIT]

Zuriick zur Konfiguration Ubersicht

7.8 Konfiguration = Import vom USB-Stick

Uber die Bedienoberflache ,Import vom USB-Stick® lassen sich die Daten aus CSV Dateien von einem USB-
Stick in die Datenbanken Tara und Artikel importieren. Der USB-Stick muss FAT32 formatiert sein und vor
dem Aufruf der Bedienoberflache am Geréat angeschlossen sein. ACHTUNG beim Import der CSV Daten

werden die Datenbanken zuerst geleert und die neuen Daten danach hineingeschrieben.

{4 Import vom LSB-Stick [Import Tara]

IREiNEE Datei ,tara.csv* vom USB-Stick in Datenbank Tara
Impart Artikel . .

importieren.

[Import Artikel]

Datei ,artikel.csv* vom USB-Stick in die Datenbank Artikel

importieren.

[Import alles]

Dateien ,tara.csv® und ,artikel.csv* vom USB-Stick in die
. Datenbanken Tara und Artikel importieren.

[EXIT]

Zuruick zur Konfiguration Ubersicht

Import alles
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7.9 CSV Dateien

7.9.1 Datenbank Tara - Datei ,,tara.csv“

Beispiel Inhalt der Datei ,tara.csv mit drei Eintragen:

1;KLT123;19,78;20,68
2;KLT234;10,78;21,68
3;KLT234,10,78;21,68

7.9.2 Datenbank Artikel - Datei ,,artikel.csv*

Beispiel Inhalt der Datei ,artikel.csv* mit drei Eintragen:

123;Schrauben 658954;1;1;0,5058;100;1;10;1;5;2020-08-18-15:32:31.33
223;Schrauben 423554;1;1;0,5058;100;1;10;1;5;2020-08-18-15:32:31.33
323;Schrauben 354665;1;1;0,5058;100;1;10;1;5;2020-08-18-15:32:31.33

7.9.3 Datenbank Messwerte - Datei ,,messwerte.csv*

Beispiel Inhalt der Datei ,messwerte.csv“ mit drei Eintragen:

18.08.2020;15:32:49;1;3;123;Schrauben 658954;1;KLT123;0,5058;9;18.08.2020;15:32:31;99;100;6;70,25;20,03;50,22;9;0;ATMIG;#AJM;
18.08.2020;15:33:45;2;3;123;Schrauben 658954;1;KLT123;0,5058;0;18.08.2020;15:32:31;99;100;6;70,25;20,03;50,22;9;0;ATMJIG;#AJM;
18.08.2020;15:34:12;3;3;123;Schrauben 658954;1;KLT123;0,5058;9;18.08.2020;15:32:31;99;100;6;70,25;20,03;50,22;9;0;ATMJG;#AJM;
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8 Zahlen

Das BWW Count Max Zahlsystem ist vor der ersten Verwendung des Zahlens zu konfigurieren.
Bearbeiten Sie die Systemparameter und legen Sie Tara Daten sowie Artikel an.

Das Zahlen lasst sich vom Startbildschirm aus Uber den Meniieintrag [Zahlen] aufrufen.

8.1 Artikel Start

Vor dem Start des Zahlvorgangs ist die Waage zu entlasten und mit Taste [2>0<] auf null zu stellen.
Danach ist der zu zahlende Artikel anhand der Artikel-Nr. auszuwahlen.

Falls ein Barcode Scanner angeschlossen ist lasst sich das Zahlen tGiber das Scannen der Artikel-Nr. starten.

WP-A Ml a s 2004
filin 0.2qg a= 0.01qg [Start]

Gewabhlten Artikel zum Zahlen starten.

[ ~0€ 0.00 g [Drucken]

Tahlen Hiermit lasst sich der letzte Ausdruck erneut an den
Artikel-Mr.: 123| Drucker senden.
Artikel: Schrauben B55954 EXIT
Referenzgewicht: 05052 g Toleranz: 5 % [ ]
Tara: 1 KLT123 1478 - 20689  Zuridck zum Startbildschirm

Eereit zum Startl

Start ’ ’ " Drucken

8.2 Eingabe Anzahl Zahlvorgange

Je nach Konfiguration der Systemparameter wird jetzt die Anzahl der Zahlvorgange abgefragt, also wie oft
das Zahlen des gewébhlten Artikels wiederholt werden soll.

WP-A Ml s 2009 k
flin 0.24q = 0.01qg [O ]

Eingabe tUbernehmen, weiter zum néchsten Schritt.

.. 0F OOO ) (Abbruch] oder [EXIT]

Féhlen Abbruch des Zahlvorgangs.
Artikel 123 Schrauben B55954
Referenzgewicht: 05052 g Toleranz: 5 %
Tara: 1 KLT123 1978 - 20658 g

Anzahl Zahlvargange: 2 1

Ok Abbruch Drucken
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8.3 Eingaben

Sind in der Konfiguration abzufragenden Eingaben konfiguriert, erfolgt beim ersten Zéhlvorgang die Abfrage
der ,Starteingaben®. Danach und bei jedem weiteren Zahlvorgang des Artikels erfolgt die Abfrage der
»Eingaben pro Zahlvorgang“. Der Bediener kann diese Eingaben per Tastatur oder mittels angeschlossenem
Barcode Scanner setzen.

WP-A Ml 2004
Min 0.29 a= 0.01qg [Ok]

Eingabe tUbernehmen, weiter zum néachsten Schritt.

A
- [Abbruch] oder [EXIT]
|| Abbruch des Zahlvorgangs.
1 Artikel 123 Schrauben 653954
F
1 Aufrag (Piichteingabe]
[ ok " apbruch A

8.4 Tara Toleranzprifung

Das System wartet jetzt auf den Tara Behdlter. Je nachdem ob im Artikel eine Tara hinterlegt ist, pruft das
System ob der Behélter innerhalb der Tara minimal und maximal Gewichtswerte liegt oder ob das Tara
Minimalgewicht Uberschritten wurde. Wenn die Tara in Ordnung ist, tariert das System automatisch den

Behalter und springt weiter zum nachsten Schritt.

WP-A L3 30'1!23 - o [Abbruch] oder [EXIT]

Loy 000 g¢

Zahlvorgang 151

Abbruch des Zahlvorgangs.

Artikel: 123 Schrauben B53954
Referenzgesvicht: 05052 g Toleranz: 5 %

Tara Toleranzprifung.. zu leicht!

Abbruch
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8.5 Eingabe Sollstiickzahl

Je nach Konfiguration der Systemparameter wird jetzt die Sollstlickzahl des Artikels abgefragt.
Standardmafig wird die Sollstiickzahl des Artikels gesetzt. Diese kann je nach Konfiguration der
Systemparameter pro Zahlvorgang erneut eingegeben werden.

Bei Eingabe Sollstiickzahl 0 kann der Bediener beim Zahlen der Teile selbst entscheiden wann er den

Zahlvorgang abschlieBen méchte.

WP-A Ml 2004
flin 0.24q a= 0.01qg [Ok]
NET Eingabe tUbernehmen, weiter zum néchsten Schritt.
Y OO 0 g [Abbruch] oder [EXIT]
Zahlvargang 101 Abbruch des Zahlvorgangs.

Artikel 123 Schrauben B55954

Referenzgewicht: 05052 g Toleranz: 5 %

Tara: 1 KLT123 2003 g

Sallstlhckzahl

Ok Abbruch

8.6 Eingabe Referenzteile Anzahl

Je nach Konfiguration der Systemparameter wird jetzt die Referenzteile Anzahl des Artikels abgefragt.
StandardmaRig wird die Referenzteile Anzahl des Artikels gesetzt. Diese kann je nach Konfiguration der

Systemparameter pro Zahlvorgang erneut eingegeben werden.

WP-A Ml 2004
Min 0.29 a= 0.01qg [Ok]
NET Eingabe Ubernehmen, weiter zum néchsten Schritt.
_ 00 0 g [Abbruch] oder [EXIT]
Zahlvargang 161 Abbruch des Zahlvorgangs.

Artikel: 123 Schrauben B53954

Referenzgesvicht: 05052 g Toleranz: 5 %

Tara: 1 KLT123 2003 g

Sollstickzahl: 100 Stck

Referenzteile Anzshl:

Ok Abbruch
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8.7 Referenzgewichtsermittlung

Je nach Konfiguration der Systemparameter wird jetzt die Referenzgewichtsermittlung des Artikels
durchgefiihrt. Diese kann je nach Konfiguration der Systemparameter pro Zahlvorgang erneut durchgefuhrt
werden. Das System wechselt automatisch zu dem im Artikel hinterlegten Wagepunkt.

Der Bediener muss jetzt die angegebene Anzahl Teile zur Ermittlung in den Behalter legen. Das ermittelte
Referenzgewicht muss innerhalb der Toleranz zum im Artikel hinterlegtem Referenzgewicht liegen. Wenn
das ermittelte Referenzgewicht in Ordnung ist, wird es im Artikel aktualisiert und das System springt weiter
zum né&chsten Schritt.

WP-A Il 200
i 0.23 i i [Abbruch] oder [EXIT]

NET Abbruch des Zahlvorgangs.

o O 000 ¢

Zahivorgang 141

Artikel: 123 Schrauben 655954
Referenzgewicht: 05057 g Taleranz: 5 %
Tara: 1 KLT123 2003 g
Sollstickzahl: 100 Stok

Referenzteile Anzshl: 10 Stk

Reternzgewicht wird ermittelt..

" Abbruch

8.8 Teile Zahlen

Der Bediener muss jetzt die bendétigte Sollstlickzahl in den Behalter zahlen.

Das System wechselt automatisch zu dem im Artikel hinterlegten Wéagepunkt.

Falls Gber die Systemparameter konfiguriert, optimiert das System beim Zahlen das Referenzgewicht immer,
wenn die Waage zwischenzeitlich stillstand meldet und die Bedingungen dazu stimmen.

Je nach Konfiguration wird das Z&hlen automatisch beendet sobald die Sollstiickzahl in den Behélter gefuillt
wurde oder wenn der Bediener die aktuelle Artikel Anzahl bestéatigt.

Danach speichert das System je nach Konfiguration die ALBI Gewichte oder normalen Gewichtswerte sowie
alle weiteren Daten in die Messwerte Datenbank oder/auch in den FTP-Speicher. Des Weiteren wird je nach
Konfiguration ein Ausdruck an den Drucker gesendet.

[Fertig]
Zahlen Fertig, Stiickzahl ibernehmen.
10 StCk Diese Schaltflache ist je nach Konfiguration der

Zahlvaroang 141 Systemparameter verfligbar.
Artikel 123 schralben 558354 - [Abbruch] oder [EXIT]
Referenzgesvicht: 04995 4 Toleranz: 5 % .
Tara 1 LTaE 2003 g Abbruch des Zahlvorgangs.
Erutto: 25005 g Metto: 2013 g

Sollsthckzahl: 100 Stk

Es= fehlen noch 90 Teile...

Fertig Abbruch
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8.9 Waage entlasten

Nach dem die Messdaten gespeichert und/oder der Ausdruck generiert wurde, enttariert das System die
Waage und wartet darauf, dass der Bediener den Behélter von der Waage nimmt.

Nach dem entlasten wird die Waage automatisch auf null gestellt.

Je nachdem ob ein weiterer Zahlvorgang des Artikels durchgefiihrt werden soll, setzt das System jetzt den

Ablauf bei Eingaben oder Tara Toleranzprifung fort.

Sind alle Zahlvorgange fiir den Artikel abgeschlossen wird die Artikelauswahl aufgerufen.

WP-A EES 200g
flin 0.24q a= 0.01qg [DrUCken]
NET Hiermit lasst sich der letzte Ausdruck erneut an den
. + 5 0_2 7 g Drucker senden.
Fahlvorgang 101 [Abbruch] oder [EXIT]

Artikel: 123 =chrauben 858234 Abbruch des Zahworgangsl

Referenzgewicht: 04935 g Toleranz: 5 %

Tara: 1 KLT123 2003 g

Erutto: Y0169 g Metto: 50176 g

Sollztlckzahl: 100 Stck

Fahlvargang abges zzen, Waage entlasten!

" Abbruch ’ " Drucken

8.10Zahlvorgang Abbruch

In jedem Programmeschritt kann lasst sich der Zahlvorgang abbrechen.
Dazu ist die Taste [Abbruch] oder [EXIT] zu betéatigen. Es erscheint dann folgende Meldung mit der der

Zahlvorgang abgebrochen oder weiter fortgesetzt werden kann.

WwWP-A (L EF 2004 [Ja]
flin 0.24q a= 0.01qg
NET —_ - - Abbruch des Zahlvorgangs bestétigen.
- Das System springt zum Programmschritt der Artikelwahl.
|| [Nein] oder [EXIT]
£ 54 Das System fihrt den Ablauf am  aktuellen
F % _
| Programmeschritt fort.
Iahkvargang wirklich abbrechen’s 9
E o
S ck
|

Ja I Iein
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9 Pflege- und Kontrollarbeiten fuir Bediener

9.1 Allgemeine Hinweise

Die Pflege und Kontrollarbeiten miissen durch entsprechend qualifizierter Mitarbeiter erfolgen.

9.2 Pflege- und Kontrollarbeiten durchfiihren

Es ist selbstverstandlich, dass Sie |hr Zahlsystem regelméaRig reinigen und pflegen. Wie oft Sie diese
reinigen missen hangt vor allem von der Arbeit und Umfeld ab.

- Reinigen Sie die Maschine nur mit geeigneten Hilfsmitteln.

- Stecken Sie den Netzstecker vor Reinigungsarbeiten ab.
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