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Vorwort

Unbedingt beachten!

Alle Angaben in diesem Dokument sind - soweit nicht gesetzlich vorgegeben - unverbindlich fiir Minebea Intec
und stehen unter Anderungsvorbehalt. Die Bedienung/Installation des Produktes darf nur von geschultem, fach-
und sachkundigem Personal durchgefiihrt werden. Bei Schriftwechsel liber dieses Produkt bitte Typ,
Bezeichnung und Versionsnummer/Seriennummer sowie alle mit dem Produkt in Zusammenhang stehenden
Lizenznummern angeben.

Hinweis

Dieses Dokument ist in Teilen urheberrechtlich geschitzt. Es darf nicht verandert oder kopiert und ohne Erwerb
oder schriftliche Einwilligung des urheberrechtlichen Eigentiimers (Minebea Intec) benutzt werden. Durch die
Benutzung des Produktes werden obige Bestimmungen von lhnen anerkannt.
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1 Einleitung

Truck PR 5900/84

1 Einleitung

1.1 Lesen Sie das Handbuch

- Lesen Sie das Handbuch aufmerksam und vollstandig durch, bevor Sie mit dem
Produkt arbeiten.

- Dieses Handbuch ist Teil des Produktes. Bewahren Sie es gut erreichbar und sicher
auf.

1.2 So sehen Handlungsanweisungen aus

1. - n. stehen vor fortlaufenden Handlungsschritten.
P steht vor einem Handlungsschritt.
> beschreibt das Ergebnis eines Handlungsschrittes.

1.3 Sosehen Listen aus

- kennzeichnet eine Aufzahlung.

1.4 So sehen Meniis und Softkeys aus

[ ] umrahmen Meniipunkte und Softkeys.
Beispiel:
[Start] - [Programme] - [Excel]

1.5 So sehen Sicherheitshinweise aus

Signalworter kennzeichnen die Schwere der Gefahr, die auftritt, wenn die MaBnahmen
zur Gefahrenabwehr nicht befolgt werden.

Warnung vor Personenschiaden

GEFAHR, die unmittelbar droht und zum Tod oder schweren, irreversiblen Verletzungen
fiihrt, wenn die entsprechenden VorsichtsmaBnahmen nicht getroffen werden.

P Entsprechende VorsichtsmaBnahmen ergreifen.

A WARNUNG

Warnung vor einer Gefahrenstelle und/oder vor Personenschiden

WARNUNG vor maglicher eintretender Situation mit Tod und/oder schweren,
irreversiblen Verletzungen als Folge, wenn die entsprechenden VorsichtsmaBnahmen
nicht getroffen werden.

P Entsprechende VorsichtsmaBnahmen ergreifen.

Minebea Intec
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Truck PR 5900/84

1 Einleitung

1.6 Hotline

A VORSICHT

Warnung vor Personenschiden.

VORSICHT vor maglicher eintretender Situation mit leichten, reversiblen Verletzungen
als Folge, wenn die entsprechenden VorsichtsmaBnahmen nicht getroffen werden.

P Entsprechende VorsichtsmaBnahmen ergreifen.

ACHTUNG

Warnung vor Sach- und/oder Umweltschaden.

ACHTUNG vor méglicher eintretender Situation mit Sach- und/oder Umweltschaden als
Folge, wenn die entsprechenden VorsichtsmaBnahmen nicht getroffen werden.

P Entsprechende VorsichtsmaBnahmen ergreifen.

Hinweis:

Anwendungstipps, niitzliche Informationen und Hinweise.

Telefon: +49.40.67960.444
Fax: +49.40.67960.474
eMail: help@minebea-intec.com

DE-6
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2 Ubersicht Truck PR 5900/84

2 Ubersicht

2.1 Allgemeines

In der vorliegenden Bedienungsanleitung ist die Konfiguration und Bedienung der
Applikation "Truck" beschrieben.

Installation, Grundkonfiguration und Justierung des Gerates ist dem
PR 5900 Installationshandbuch und der Bedienungsanleitung zu entnehmen.

2.2 Lieferumfang

2.21 Komponenten
Das Produkt Truck besteht aus folgenden Komponenten:

- Grundgerat Maxxis 5 mit Software "BIOS", "Firmware" und Applikation "Truck" inkl.
Lizenz

- CD-ROM mit Handbiichern im PDF-Format

Die Applikation "Truck" bendtigt im Gerat folgende Programme:
- BIOS

- Firmware

- Applikation "Truck"

Die PR 1721/5x oder PR 1721/7x Feldbuskarten werden unterstiitzt, siehe Kapitel 2.2.3.
Die Applikation unterstiitzt den Alibispeicher, siehe Kapitel 2.2.2.

2.2.2  Zubehor (nichtim Lieferumfang enthalten)
- Steckkarten fiir Option-1, Option-2 und Option-FB, siehe Kapitel 2.2.3

- Software (Lizenz):
- PR1792/13 OPC-Server-Lizenz
- Alibispeicher
- Dosierlizenz
- Waagen:
Es kdnnen maximal 4 Waagen gesteuert und angezeigt werden.
- PR5900/10 (W1) Interne Wageelektronik (max. 2)
- PR5900/10 (WE1) Interne Ex-Wageelektronik (max. 1)
- Plattform/Waage mit xBPI Protokoll (max. 3)

Der Anschluss der digitalen Wagezellen (Typ Pendeo) wird (iber max. 2 serielle
RS-485-Schnittstellen und einen digitalen Verbindungskasten hergestellt.

Hinweis:

Die Summenfunktion (Tandemwaage): WP A + WP B = WP C wird von der
Applikation nur fiir die Wagung, jedoch nicht fiir die Beladefunktion unterstiitzt.

Minebea Intec DE-7



Truck PR 5900/84 2 Ubersicht
2.23 Steckkarten
Produkt Beschreibung Position
PR5900/04 Die Schnittstelle kann per Software konfigu-  Option-1und/

2 serielle Schnittstellen

riert werden.

oder Option-2

RS-485 Weitere Informationen siehe PR 5900 Instal-
lationshandbuch.

PR5900/07 Analogeingang: Option-1und/

1Analogeingang intern 14 Bits binar = 20.000 Teile, @ z.B. oder Option-2

1Analogausgang

0..20 mA/0..10V

Analogausgang: intern 16 Bits = 65536 Teile,
Auflésung von 20.000 @ 20 mA

Weitere Informationen siehe PR 5900 Instal-
lationshandbuch.

PR 5900/10 (W1)
Wageelektronik

Interne Wageelektronik fiir den Anschluss
von Wagezellen oder Wageplattformen im
Nicht-Ex-Bereich.

Es konnen max. zwei interne Wage-
elektroniken gesteckt werden.

Weitere Informationen siehe PR 5900 Instal-
lationshandbuch.

WP A und/oder
WP B

PR 5900/10 (WE1)

Wageelektronik mit Ex-

Interne Wageelektronik fiir den Anschluss
von Wagezellen oder Wageplattformen im

WP A

Zulassung Ex-Bereich.
Es kann max. eine interne Wageelektronik
gesteckt werden.
Weitere Informationen siehe Zusatz-
informationen Option WE1.
PR5900/12 4 passive optoentkoppelte Eingange Option-1und/
4 Digitaleingange 4 Relais-Ausgange mit potenzialfreien oder Option-2
4 Digitalausgange Umschaltkontakten
Weitere Informationen siehe PR 5900 Instal-
lationshandbuch.
PR5900/13 4 aktive optoentkoppelte Eingange Option-1und/
4 Digitaleingange 4 Relais-Ausgange mit potenzialfreien oder Option-2
4 Digitalausgange Umschaltkontakten
Weitere Informationen siehe PR 5900 Instal-
lationshandbuch.
PR5900/17 6 passive optoentkoppelte Eingdange Option-1und/
6 Digitaleingénge 8 passive optoentkoppelte Ausgange oder Option-2
8 Digitalausgange Weitere Informationen siehe PR 5900 Instal-
lationshandbuch.
PR5900/32 Die Schnittstelle kann per Software konfigu-  Option-1und/

2 serielle Schnittstellen

RS-232

riert werden.
Weitere Informationen siehe PR 5900 Instal-
lationshandbuch.

oder Option-2

DE-8
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2 Ubersicht

Truck PR5900/84

Produkt Beschreibung Position
X1 Anschluss fiir das Bedienterminal Remote Termi-
Modul mit Ex- PR 5900/6x, PR 5900/7x nal
Zulassung Weitere Informationen siehe Option CX1
Zusatzinformationen.
PR 1721/51 ProfiBus-DP-VO0 Slave mit 9.6 kbit/ Option-FB
ProfiBus-DP sec...12 Mbit/sec, Auto Baudrate Erkennung
Weitere Informationen siehe PR 5900 Instal-
lationshandbuch.
PR 1721/54 DeviceNet Master-Slave mit 125, 250 und Option-FB
DeviceNet 500 kbit/sec
Weitere Informationen siehe PR 5900 Instal-
lationshandbuch.
PR1721/55 CC-Link mit max. 10 Mbit/s Option-FB
CC-Link Weitere Informationen siehe PR 5900 Instal-
lationshandbuch.
PR 1721/56 ProfiNet I/O mit 10 Mbit/sec und 100 Mbit/  Option-FB
ProfiNet /0 sec, Autoerkennung (10/100, HalfDX/FullDX)
Weitere Informationen siehe PR 5900 Instal-
lationshandbuch.
PR 1721/57 EtherNet-IP mit 10 Mbit/sec und 100 Mbit/  Option-FB
EtherNet-IP sec, Autoerkennung (10/100, HalfDX/FullDX)
Weitere Informationen siehe PR 5900 Instal-
lationshandbuch.
PR1721/76 ProfiNet I/0 mit 10 Mbit/sec und 100 Mbit/  Option-FB
ProfiNet I/0 2-Port sec, Autoerkennung (10/100, HalfDX/FullDX)
Weitere Informationen siehe PR 5900 Instal-
lationshandbuch.
PR1721/77 EtherNet-IP mit 10 Mbit/sec und 100 Mbit/  Option-FB

EtherNet-IP 2-Port

sec, Autoerkennung (10/100, HalfDX/FullDX)
Weitere Informationen siehe PR 5900 Instal-
lationshandbuch.

2.3 Funktionen der Applikation "Truck"

Die Applikation "Truck" dient dazu, folgende Parameter einer Transaktion von Giitern zu

bestimmen:

- Gewicht

- Produkt/Material

- Datum und Uhrzeit

- Fahrzeugidentifikation

- Kunde
- Spediteur

- Benutzer (Bediener)

Minebea Intec
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Truck PR 5900/84

2 Ubersicht

Die Wageaktionen miissen den Vorschriften (Eichgesetze, Handelsgesetze) des
Anwenderlandes entsprechen.

Fiir die Bestimmung der Material- oder Produktmenge nach Gewicht kommen je nach
Anwendung unterschiedliche Verfahren zur Anwendung:

Gewichtsbestimmung mit Erstwagung und Zweitwagung sowie automatische
Errechnung der Differenz als Menge der Transaktion

Gewichtsbestimmung durch Wagung des beladenen Fahrzeugs unter Zuhilfenahme
des bereits bekannten Leergewichtes des Fahrzeugs (Taraeingabe manuell oder
bereits erfasst). Die Differenz wird automatisch errechnet

Gewichtsbestimmung des Leergewichtes eines Fahrzeugs (Taragewichtserfassung)

Gewichtsbestimmung eines Fahrzeugs als Einzelwagung
Fiir die Beladefunktion eines Fahrzeuges gibt es folgende Méglichkeiten:

- Automatisches Beladen (mit Sollwertvorgabe, Grob- und Feinsteuerung und
Nachlaufkorrektur)

- Manuelles Beladen (mit Sollwertvorgabe)
- Registrieren (Beladen ohne Sollwertvorgabe)

Ablauftechnisch sind eine Reihe von Dateneingabe- und Datenausgabefunktionen sowie
von Steuerfunktionen durchzufiihren:

- Steuerung der Zufahrt und Abfahrt mit Ampeln und/oder Schranken

- Darstellung von Gewichtsdaten fiir den Fahrzeugfiihrer optional auf einer
GroBanzeige (serielle Schnittstelle)

- Ausdruck eines Wagetickets mit den Daten des Wageprozesses fiir den
Fahrzeugfihrer.

- Erfassung und netzausfallsichere Speicherung in einer Datenbank fiir Gewichte,
Auftragsnummern, Produkte, Fahrzeuge, Kunden, Spediteure und Lieferadressen mit
Datum und Uhrzeit

- Abspeicherung der erfassten Bruttowerte mit Sequenznummer, Datum und Uhrzeit
im internen Alibispeicher (Lizenz erforderlich)

DE-10
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2 Ubersicht Truck PR 5900/84

Eine typische Torwaage erfasst die Anlieferung und/oder den Abtransport von Produkten
mit Eingangs- und Ausgangswagung sowie Errechnung der Nettogewichte und dem
Ausdruck eines Tickets.

Eine Sonderform der Torwaage erfasst die Anlieferung von Produkten mit einer
Gesamtgewichtserfassung und Ermittlung des Anliefergewichtes durch Subtraktion des
gespeicherten Taraeingabewertes des Fahrzeuges.

Die Taraeingabewerte werden durch Wagung oder Eingabe pro Fahrzeug erfasst und
abgespeichert. Diese Form der Anwendung ist z. B. bei Miillverbrennungsanlagen im
Einsatz.

Die Wagedaten werden im Alibispeicher (Lizenz erforderlich) und in einer Datenbank
abgespeichert.

Weitere Funktionen wie die Angabe von Auftragsnummer, Produkt-, Kunden- und
Spediteurdaten, Lieferadresse konnen verwendet und ein den Eichgesetzen
entsprechendes Ticket kann erstellt werden.

Es konnen Einzelwagungen durchgefiihrt werden, wie sie z.B. bei Fahrzeugkontrollen
durch die Polizei erfolgen.

Hierbei werden (iblicherweise auBer der Erstellung eines entsprechenden Tickets keine
weiteren Funktionen verlangt. Die Daten werden auch im Alibispeicher abgelegt (Lizenz
erforderlich).

Minebea Intec DE-1



Truck PR5900/84 3 Bedienung

3 Bedienung

3.1 Anzeige- und Bedienelemente
3.11 Ubersicht

1
8 7 2
Pos. Bezeichnung
Anzeigeelemente
1 Anzeige LED-Zustand, siehe Kapitel 3.1.3
3 Anzeige 5,7" TFT-Farbbildschirm, siehe Kapitel 3.1.2
Bedienelemente siche Kapitel 3.1.4.1
2 Funktionstasten
4 Alphanumerisches Tastenfeld
5 Indikatortasten
6 Applikationstasten
7 Navigations/-Mentasten inkl. Softkeys
8 Ein-/Ausschalttaste

DE-12 Minebea Intec



3 Bedienung

Truck PR5900/84

3.1.2 Anzeige TFT-Bedienoberfliache

Auf der TFT-Farbgrafikanzeige konnen 7-stellige Gewichtswerte mit Dezimalpunkt und
Vorzeichen dargestellt werden. Als Masseneinheit sind t, kg, g, mg, Ib oder oz méglich.

Ib oder oz sind bei eichpflichtiger Verwendung innerhalb der EU und EWR nicht zulassig.

Unter der Gewichtsanzeige wird das augenblicklich angezeigte Gewicht als Bargraph in
Relation zur Hochstlast (Max) angezeigt. Bei 100 % des Max steht der Bargraph auf

Rechtsanschlag.

4 5 6 7
WP-A Max l 122009 d= 0.19
Min 59 e= 1o
N P\
3— == w
59 122009
' | ' | ' ' | ' | ' | ' | ' | ' | ' I
2— 1
1 — il Wagepunkt A @admin
Netto=Brutto A <1115.[9] g>
Netto A <140.[9] g>
Tara A 975.0¢
Tarieren
Pos.  Beschreibung
1 Infozeile
2 Bargraph
3 Gewichtsart/Vorzeichen/Stillstand
4 Statusanzeige
5 Gewichtswert
6 Einrahmung der Nachkommastelle
7 Symbole/Masseneinheit
Gewichtsart/Vorzeichen Beschreibung
B Bruttogewicht
G Bruttogewicht (Gross) bei NTEP oder NSC Modus
N Nettogewicht (Netto = Brutto - Tara)
T Taragewicht

Minebea Intec
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Truck PR 5900/84

3 Bedienung

Gewichtsart/Vorzeichen

Beschreibung

PT

Festtara, nicht tariert

keine Anzeige

-  Testwert
- Brutto, nicht tariert

User zusatzliche Gewichtsanzeige, applikationsabhangig
Setp zusatzliche Gewichtsanzeige, applikationsabhangig
Diff zusitzliche Gewichtsanzeige, applikationsabhingig
+ positiver Wert

negativer Wert

Stillstand/Null/Dosieren/Uber-

Beschreibung

wachg.
SN | Stillstand des Gewichtswertes
=0« Brutto-Gewichtswert liegt innerhalb % d um Null

&

Dosiermodus: blinkend bei "Angehalten", schnell-
blinkend bei "Fehlerstatus"

ir

Pendeo-Wagezellen: Plausibilitatsiiberwachung;
Mittelwertabweichung der einzelnen Wagezellen

3

Pendeo-Wagezellen: Temperaturiiberwachung; 1...n
Wagezellen Giber bzw. unter zulassiger Temperatur

Symbole/Masseneinheit

Beschreibung

Kein eichfahiges Gewicht (z. B. 10-fach Auflésung,
deaktivierte Wagezelle)

R1 Bereich 1

R2 Bereich 2

R3 Bereich 3

WP-A Wagepunkt A

WP-B Wagepunkt B

WP-C Wagepunkt C

WP-D Wagepunkt D

Max Hoéchstlast (Wagebereich)
Min Mindestgewicht

Nur wenn W&M ausgewabhlt: Einrahmung der nicht
zugelassenen Nachkommastelle.

t, kg, g, mg, Ib, oz

Diese Masseneinheiten sind maglich.

DE-14
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3 Bedienung Truck PR5900/84

Statussymbole in der Infozeile

Symbol Beschreibung

o Fernbedienung iiber VNC (Virtual Network Compu-

T ting) ist aktiv.

.L'!l Allgemeine Warnung

ofi - Die Uhrenbatterie ist leer.
- Der Stand-by-Akku ist leer.

E Der Stand-by-Akku ist zu heiB und wird nicht gela-

den.
Bei permanenter Anzeige muss die Umge-
bungstemperatur gepriift werden, siche PR 5900
Installationshandbuch unter [Technische Daten] -
[Umwelteinfliisse] - [Umgebungsbedingungen] .

% - Ein nicht unterstiitztes USB-Gerat ist ange-

schlossen.
- Der Maximalstrom von imax = 200 mA ist {iber-
schritten.

@1} Neu angeschlossene Gerate priifen.

ﬂ USB-Stick wurde erkannt und ist einsatzbereit.

{f_—j Stick ist in Benutzung und darf nicht entfernt wer-
den.

ﬁ Konflikt in den Netzwerkeinstellungen der IP-
Adresse

| Schnittstelle (CX1) wurde erkannt. Es besteht aber
keine Verbindung zum Bedienterminal.

313 LEDs

Betriebszustand Farbe LED-Zustand Beschreibung

normaler Betrieb ausgeschaltet

Bereitschaft (Stand-by)  rot Dauerleuchten  Die Anzeige ist ausgeschaltet.
Stromunterbrechung rot langsames Blin- Nach 5 Sekunden lauft das Gerat
<5 Sekunden ken normal weiter.
Stromunterbrechung rot schnelles Blin-  Das Gerat fiihrt eine Datensiche-
>5 Sekunden ken rung durch. Ist danach der Strom

wieder vorhanden, geht das Gerat
in den normalen Betrieb (LED aus-
geschaltet).

Nach der Datensicherung

besteht weiterhin eine
Stromunterbrechung.

ausgeschaltet  Das Gerat schaltet sich aus.

Minebea Intec
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Truck PR 5900/84

3 Bedienung

3.14

3.1.4.1

Betriebszustand Farbe LED-Zustand Beschreibung

ausgeschaltet  Das Gerat flihrt einen Warmstart
durch, siehe PR 5900 Bedie-
nungsanleitung.

Bedienelemente

Bedienung iiber Fronttasten, siehe Kapitel 3.1.4.1

Bedienung iiber Softkeys, siehe Kapitel 3.1.4.2

Bedienung iiber Navigationstasten, siehe Kapitel 3.1.4.3

Bedienung tiber PC-Tasten, siehe Kapitel 3.1.4.4

Bedienung iiber Fronttasten

Der folgenden Tabelle ist die grundsatzliche Bedeutung der Symbole auf den Fronttasten
zu entnehmen. Abhangig von den Applikationen kénnen die Tasten auch weitere
Bedeutungen haben.

Indikatortasten

Taste

Beschreibung

>Te

Tarieren
Das aktuelle Bruttogewicht wird im Taraspeicher abgelegt, sofern
- das Gewicht stabil ist.

- sich das Gerat nicht im Fehlerstatus befindet.

(Funktion ist konfigurationsabhangig)

Bruttogewicht Nullsetzen, sofern
- das Gewicht stabil ist.

- sich das Gewicht im Nullstellbereich befindet.

(Funktion ist konfigurationsabhangig)

Brutto-/Taragewicht anzeigen

Durch Betatigen der Taste wird zur nachsten Gewichtsart gewechselt (nur
bei tarierter Waage).

Beim Justieren kann durch Driicken dieser Taste das Gewicht mit 10-facher
Auflésung fir 5 Sekunden angezeigt werden.

Umschaltung Anzeige zwischen den Wagepunkten:
- WP-A
- WP-B
- WP-C
- WP-D

Applikationstasten

Taste

Beschreibung

=

Startet einen applikationsspezifischen Ausdruck.

DE-16
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3 Bedienung

Truck PR5900/84

Navigationstasten

Taste Beschreibung
A Mendifunktionen riickwarts durchlaufen.
v Meniifunktionen vorwarts durchlaufen.
< - Cursor nach links
- Auswahl
- Meniifenster verlassen.
> - Cursor nach rechts
- Auswahl
- Eingabe/Auswahl bestatigen.
Meniitasten
Taste Beschreibung
OK Eingabe/Auswahl bestatigen.
EXIT - Eingabe/Auswahl abbrechen (nach einer Sicherheitsabfrage), ohne die
Anderung zu speichern.
- Parameter-/Meniifenster verlassen.
C Durch Driicken der Léschtaste einzelne Zeichen (innerhalb einer Eingabe)
bzw. ganze Zeichenfolge I6schen.
Softkey 1...5 Entsprechende Meniifunktion auswahlen, siehe auch Kapitel 3.1.4.2.
MENU In das Bedienmenii wechseln.
Funktionstasten
Taste Beschreibung
F1 Mit definierter Funktion belegt (siehe Systemmenii [Systemeinrichtung] -
[Bedienparameter] ).
In den Datenbanken nach der ID oder nach dem Namen sortieren. Diese
Funktionalitat ist aber nur gegeben, wenn diese Taste nicht belegt wurde!
F2 Mit definierter Funktion belegt (siehe Systemmenii [Systemeinrichtung] -
[Bedienparameter] ).
? Zeigt das entsprechende Hilfefenster (fiir diese Applikation noch nicht im-
plementiert).
Q) - Schaltet die Anzeige aus.
- Ignoriert alle Tasteneingaben.
- Die LED leuchtet rot.
Ein nochmaliges Driicken schaltet die Anzeige wieder ein.
START Schaltet die Ampel, siehe Kapitel 5.4.9

Minebea Intec
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Truck PR5900/84 3 Bedienung

Taste Beschreibung

ﬂ Gleiche Funktionen wie die Indikatortaste EXIT.

Alphanumerisches Tastenfeld

Umschalttaste
Durch Driicken zwischen folgenden Funktionen umschalten:

-

GroBbuchstaben

_

Kleinbuchstaben

-
Pinyin
Wenn Chinesisch gewahlt oder unter [Bedienparameter] - [Eingabe-
methode] eingestellt wurde.

- Hepburn
Wenn Japanisch gewahlt oder unter [Bedienparameter] - [Eingabe-
methode] eingestellt wurde.

-

Zahlen

-
Einheiten
Mit den Cursortasten A/ die Einheit auswahlen und mit der Taste

OK bestatigen.

Hinweis:
Einheitenauswahl ist auch durch schnelles, zweimaliges Betatigen
(Doppelklick) der Umschalttaste maglich.
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3 Bedienung

Truck PR5900/84

ABC

Eingabe ohne Zeichentabelle

Durch einmaliges Driicken das jeweilige erste Zeichen, z.B. "A", in der
Cursor-Position anzeigen. Nach zweimaligem Driicken "B" in der Cursor-
Position anzeigen und nach dreimaligem Driicken "C" anzeigen

Durch Driicken der Cursor-Tasten Y/4 oder nach ca. 2 Sekunden die Ein-
gabe eines Zeichens abschlieBen.

Sind fiir eine Eingabe nur numerische Werte vorgesehen, sind keine Buch-
staben freigegeben.

Innerhalb einer Eingabe durch Driicken der Cursor-Taste €4 zum vorigen
Zeichen zuriickkehren.

Innerhalb einer Eingabe durch Driicken der Cursor-Taste » das nachste
Zeichen markieren.

Innerhalb einer Eingabe durch Driicken der Loschtaste C das Zeichen links
vom Cursor I6schen.

AuBerhalb einer Eingabe durch Driicken der Loschtaste C die ganze Zei-
chenfolge I6schen.

| " EHE T () E -..-’
0123456789 <=>7
@ABECDEFGHI TKLMNO
PORSTUYWREYZ[ %] A _
'abecdefghijk lmnao
pgqrstuvwxwz i | }~E
€Tﬂﬂv T todad<E" 2w
TREE T Iz E™ImeyalY

i TEOD¥ 1 E "B 4 @
SEEATpg e, Tellad g
AAABAAECEEEET I 11
EHGEESESw@0000YE R
dddaadzmcecédarindg
dhacdooswuaduyp v
amm Eingabe mit Zeichentabelle
- Durch Doppelklick auf die Taste wird die Zeichentabelle angezeigt.

[=

Es werden nur fiir diese Eingabe freigegebene Zeichen angezeigt.

Hinweis:
Nur bei Texteingabe, nicht bei Zahlen-/Gewichtseingabe.
Die Umschaltfunktion ist ausgeschaltet.

Vorgehensweise:
- Das gewiinschte Zeichen mit dem Cursor markieren.

- Das ausgewanhlte Zeichen wird im Feld oben rechts vergroBert darge-
stellt.

- Taste OK driicken, um das Zeichen in das Eingabefeld zu schreiben.

- Wieder einen Doppelklick auf die Umschalttaste und weitere Zeichen
wie vorher beschrieben eingeben.

Minebea Intec
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Truck PR 5900/84

3 Bedienung

Eingabefeld

Grundsatzlich:

Sind im Eingabefeld der ausgewahlten Zeile schon alphanumerische Zeichen vorhanden,
werden diese nach sofortiger Eingabe komplett Giberschrieben.

Sind im Eingabefeld der ausgewahlten Zeile schon alphanumerische Zeichen vorhanden,
kann durch Driicken der Cursor-Taste P das zu liberschreibende Zeichen markiert und
tiberschrieben werden.

Benutzername und Passwort eingeben

A
Ml Benutzername 3| I

PaSSWOrt Fkkkk Kk

WP-A Max 20000 d= n 1fr

Vor dem Eingabefeld wird angezeigt, ob numerische und/oder alphabetische Zeichen
eingegeben werden kdnnen (siehe Pfeil).
Mit Cursor-Taste » in das Eingabefeld wechseln.

WP-A Mayx 30000 d=
Benutzername und Passwort eingeben

Ml Benutzername

Passwort Fkkkkkkk

Das jeweilige Umschalten wird angezeigt (siehe Pfeil).

Hinweis:
Die Zeichentabelle ist ausgeschaltet.

Tastenkombinationen

ﬂ Kaltstart auslosen, siehe auch PR 5900 Bedienungsanleitung.

+
EXIT

DE-20
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3 Bedienung Truck PR5900/84

3.14.2 Bedienung iiber Softkeys

Standard ' ' Sichern

Die flinf Softkeys unterhalb der Anzeige haben die in der unteren Textzeile des Displays
beschriebene Funktion. Grau dargestellte Funktionen kénnen in dieser Meniiebene oder
mit aktuellen Rechten nicht ausgewahlt werden.

Bei der Beschreibung von Bedienungsablaufen mit der Benutzung von Softkeys wird das
Symbol nicht aufgefiihrt, sondern nur die auszuwahlende Funktion in eckigen Klammern
gezeigt, z.B.: [Sichern].

3143 Bedienung iiber Navigationstasten

Menii

Mit den Cursor-Tasten, den Tasten OK und EXIT wird durch die Meniis navigiert.
Parameter

Mit den Cursor-Tasten Y/4A werden die einzelnen Parameter ausgewahit.

Mit der Taste OK wird die Auswahl bestatigt.

Mit den alphanumerischen Tasten werden die erforderlichen Werte/Texte eingegeben.
Mit der Taste OK wird der Haken im Ankreuzfeld & gesetzt.

Bei einer langeren Liste von Parametern wird links mit einem vertikalen Bargraph
(schwarz/grau) angezeigt, in welchem Teil der Liste man sich befindet.

Eine vorhandene Auswahlliste wird mit einem nachfolgenden Pfeil » angezeigt.
Mit der Taste OK wird der Parameter in der Auswahlliste ausgewahit.

3.144 Bedienung iiber PC-Tasten

Das Gerat kann auch mit einer PC-Tastatur bedient werden. Die entsprechende
Tastenbelegung kann der nachfolgenden Tabelle entnommen werden.

PC-Tastatur Fronttastatur
F1 F1

F2 F2

F3 ?

F4 MENU
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Truck PR 5900/84

3 Bedienung

PC-Tastatur Fronttastatur
F5..F9 Softkey 1...5
F10 -
::.ﬂ
F11
START
STOP
ESC EXIT
Cursortasten: 1, |, «, - A Y <>
Enter-Taste: < OK
Backspace-Taste: « C

Nummernblock

Alphanumerisches Tastenfeld

DE-22
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4 Aufbau des Applikationsmeniis

Truck PR5900/84

4 Aufbau des Applikationsmeniis

4.1 Fahrzeugwagen

Fahrzeugwigen

— Erstwigung

— Zweitwagung

— Hofliste

— Beladen

— Wagen mit Festtara
— Festtara ermitteln

— Einzelwagung

411 Erstwiagung

Fahrzeugwigen
Erstwagung

Erstwagung
— Fahrzeugliste
— ID

— Neu

— ID

— Name

— Tariermodus

— Temp.

— Sichern

— Néachste

— Auftrag

— Auftragsnummer
— Uberspringen

— Alle iiberspr.

— Zuriick

— Néachste

— Kunde

— Name

— Neu

— ID

— Name

— Adresszeile 1...3
— Temp.

— Sichern

siehe Kapitel 4.1.1

siehe Kapitel 4.1.2
siehe Kapitel 4.5.4
siehe Kapitel 4.1.4
siehe Kapitel 4.1.5
siehe Kapitel 4.1.6
siehe Kapitel 4.1.7

Die einzelnen Eingabe-Parameter werden unter
[Konfiguration] - [Wagen] ausgewabhlt, siehe
Kapitel 5.4.6.

Fahrzeug aus der Datenbank wahlen.
Fahrzeugname wird angezeigt.

Neues Fahrzeug in der Datenbank anlegen.
Eingabebereich: 1...999999

Eingabe: max. 20 alphanumerische Zeichen
Gespeicherte Festtara, Ohne Festtara, Festtara
ermitteln

Neues Fahrzeug temporar anlegen, d. h.: mit
dem Loschen der Hofliste werden auch die
temporar angelegten Fahrzeuge wieder
geldscht.

Die Eingaben werden gespeichert.

Zur nachsten Eingabe wechseln.

Eingabe: max. 20 numerische Zeichen
Diese Eingabe Uberspringen.

Alle weiteren Eingaben iiberspringen.
Zur vorherigen Eingabe wechseln.
Zur nachsten Eingabe wechseln.

Name aus der Adressdatenbank wahlen. ID und
Adresse werden angezeigt.

Neuen Namen in der Adressdatenbank anlegen.
Eingabebereich: 1...999999

Eingabe: max. 20 alphanumerische Zeichen
Eingabe: max. 20 alphanumerische Zeichen
Neuen Namen temporar anlegen, d.h.: mit dem
Loschen der Hofliste werden auch die temporar
angelegten Namen wieder geloscht.

Die Eingaben werden gespeichert.

Minebea Intec
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Truck PR5900/84

4 Aufbau des Applikationsmeniis

- Uberspringen
— Alle iiberspr.
— Zuriick

— Nachste

— Spediteur

— Name

— Neu
— ID

— Name

— Temp.

— Sichern
— Uberspringen
— Alle iiberspr.
— Zuriick

— Nachste

— Lieferadresse

— Name

— Neu
— ID

— Name

— Temp.

— Sichern
— Uberspringen
— Alle iiberspr.
— Zuriick

— Nachste

— Produktliste

— ID

— Neu

— 1D

— Name

— Annahme
— Abgabe
— Beladen

— Sichern
— Uberspringen
— Alle iiberspr.
— Zuriick

— Nachste

— Ubersicht

- Zuriick

— Adresszeile 1...3

— Adresszeile 1...3

Diese Eingabe iiberspringen.

Alle weiteren Eingaben iiberspringen.
Zur vorherigen Eingabe wechseln.
Zur nachsten Eingabe wechseln.

Name aus der Adressdatenbank wahlen. ID und
Adresse werden angezeigt.

Neuen Namen in der Adressdatenbank anlegen.
Eingabebereich: 1...999999

Eingabe: max. 20 alphanumerische Zeichen
Eingabe: max. 30 alphanumerische Zeichen
Neuen Namen temporar anlegen, d.h.: mit dem
Loschen der Hofliste werden auch die temporar
angelegten Namen wieder geldscht.

Die Eingaben werden gespeichert.

Diese Eingabe iiberspringen.

Alle weiteren Eingaben iiberspringen.

Zur vorherigen Eingabe wechseln.

Zur nachsten Eingabe wechseln.

Name aus der Adressdatenbank wahlen. ID und
Adresse werden angezeigt.

Neuen Namen in der Adressdatenbank anlegen.
Eingabebereich: 1...999999

Eingabe: max. 20 alphanumerische Zeichen
Eingabe: max. 30 alphanumerische Zeichen
Neuen Namen temporar anlegen, d.h.: mit dem
Loschen der Hofliste werden auch die temporar
angelegten Namen wieder geldscht.

Die Eingaben werden gespeichert.

Diese Eingabe iiberspringen.

Alle weiteren Eingaben iiberspringen.

Zur vorherigen Eingabe wechseln.

Zur nachsten Eingabe wechseln.

Fahrzeug aus der Datenbank wahlen.
Produktname wird angezeigt.

Neues Produkt in der Datenbank anlegen.
Eingabebereich: 1...999999

Eingabe: max. 20 alphanumerische Zeichen
Eingabe: Gewichtswert

Eingabe: Gewichtswert

Beladeart, Auswahl: Netto beladen, Manuell
beladen, Registrieren

Die Eingaben werden gespeichert.

Diese Eingabe iiberspringen.

Alle weiteren Eingaben iiberspringen.

Zur vorherigen Eingabe wechseln.

Zur nachsten Eingabe wechseln.

Die zuvor ausgewahlten Parameter werden hier
in einer Ubersicht angezeigt.

Zur vorherigen Eingabe wechseln.
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4 Aufbau des Applikationsmeniis

Truck PR5900/84

| | |- Nachste

41.2  Zweitwiagung

413 Hofliste

41.4 Beladen

Fahrzeugwigen
’— Zweitwiagung

Zweitwagung

— Hofliste

— Fahrzeug-ID
— Néachste

— Auftrag

— Auftragsnummer
— Uberspringen
— Alle iiberspr.
— Zuriick

— Néachste

— Kunde

— Spediteur

— Lieferadresse

— Produktliste

— Ubersicht

Fahrzeugwigen

’— Hofliste

Hofliste
Fahrzeug-ID
Drucken

Loschen

Fahrzeugwigen
|- Beladen

Beladen

— Fahrzeugliste

— Auftrige

— Kunde

— Spediteur

— Lieferadresse

— Produktliste

— Sollwert
Sollwert
Zuriick
Nachste

— Ubersicht

Zur Wagefunktion wechseln.

Ist nur mdglich, wenn eine Erstwagung

durchgefiihrt wurde.

Fahrzeug auswahlen.

Zur nachsten Eingabe wechseln.

Auftragsnummer auswahlen.

Diese Eingabe (iberspringen.

Alle weiteren Eingaben Gberspringen.
Zur vorherigen Eingabe wechseln.
Zur nachsten Eingabe wechseln.

siehe Erstwagung
siehe Erstwagung
siehe Erstwagung
siehe Erstwagung
siehe Erstwagung

Ist nur vorhanden, wenn eine Erstwagung

durchgefiihrt wurde.

Fahrzeug auswahlen.

Auswahl: alle Eintrage ausdrucken,
ausgewahlte Eintrage ausdrucken

Hofliste wird gel6scht.

siehe Erstwagung
siehe Erstwagung
siehe Erstwagung
siehe Erstwagung
siehe Erstwagung
siehe Erstwagung

Eingabe: Gewichtswert

Zur vorherigen Eingabe wechseln.
Zur nachsten Eingabe wechseln.

siehe Erstwagung

Minebea Intec
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4 Aufbau des Applikationsmeniis

415  Wagen mit Festtara

Fahrzeugwigen
|- Wigen mit Festtara

Wagen mit Festtara
— Fahrzeugliste

— Auftrage

— Kunde

— Spediteur

— Lieferadresse

— Produktliste

— Ubersicht

4.1.6 Festtara ermitteln

Fahrzeugwigen
|- Festtara ermitteln

Festtara ermitteln
Fahrzeugliste
Tara andern

Taramodus

Sichern

4.1.7 Einzelwiagung

4.2 Tickets

4.3 Statistik

Fahrzeugwigen
|- Einzelwagung

Einzelwagung
ID
Name
Nachste

Auflistung aller vorhandener Tickets.

Tickets
Sequenznummer

Loschen
Drucken

Statistik
Statistik

siehe Erstwagung
siehe Erstwagung
siehe Erstwagung
siehe Erstwagung
siehe Erstwagung
siehe Erstwagung
siehe Erstwagung

siehe Erstwagung

Auswahl: Gespeichertes Festtara, ohne
Festtara, Festtara ermitteln
Die Eingaben werden gespeichert.

Eingabe: max. 10 numerische Zeichen
Eingabe: max. 20 alphanumerische Zeichen
Zur Wagefunktion wechseln.

Ticket Uiber die Sequenznummer auswahlen.
Der jeweilige Inhalt wird angezeigt.

Ticket wird geldscht.

Ticket wird ausgedruckt.

Auswahl: Fahrzeug/Produkt, Kunde/Produkt,
Spediteur/Produkt, Lieferadresse/Produkt,
Produkt/Kunde, Produkt/Spediteur, Produkt/
Lieferadresse
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4 Aufbau des Applikationsmeniis

Truck PR5900/84

— Fahrzeug-ID

— Startdatum

— Enddatum

— Loschen

— Drucken

4.4 Applikationspflege
Applikationspflege

Verfiigbar

— Ticket-Liste leeren
— Statistikliste leeren
— Fahrzeugliste leeren
— Produktliste leeren
— Adressliste leeren

— Hofliste leeren

4.5 Datenbanken

Datenbanken

— Fahrzeugliste
— Produktliste
— Adressliste

— Hofliste

4.5.1 Fahrzeugliste

Datenbanken
|- Fahrzeugliste

— NLE-Ausdrucke priifen
I: Erforderliche Druckvorlage

— Sequenznummer festlegen

Fahrzeug aus der Datenbank wahlen.
Fahrzeugname wird angezeigt.

Eingabe: max. 8 numerische Zeichen,
Formateinstellung siehe [Konfiguration] -
[Parameter]

Eingabe: max. 8 numerische Zeichen,
Formateinstellung siehe [Konfiguration] -
[Parameter]

Eingabe: Startdatum + Endatum =
Statistikbereich, der gel6scht werden soll
Definierter Statistikbereich wird ausgedruckt.

Name der NLE-Druckvorlage wird angezeigt.
Nein/Ja wird angezeigt.

Dieser MenUpunkt ist nur wahlbar, wenn keine
Alibi-Lizenz vorhanden ist.

Die nachste zu verwendende Sequenznummer
des Ausdruckes manuell eingeben,
Eingabebereich 1...999999.

Alle aufgefiihrten Ticketeintrage werden
unwiderruflich geloscht.

Alle aufgefiihrten Statistikeintrage werden
unwiderruflich geloscht.

Alle aufgefiihrten Fahrzeugeintrage werden
unwiderruflich geloscht.

Alle aufgefiihrten Produkteintrage werden
unwiderruflich geloscht.

Alle aufgefiihrten Adresseintrage werden
unwiderruflich geloscht.

Alle aufgefiihrten Hofeintrage werden
unwiderruflich geloscht.

siehe Kapitel 4.5.1

siehe Kapitel 4.5.2

Neuen Eintrag anlegen, Eintrag bearbeiten,
Eintrag l6schen, Eintrag drucken, siehe
Kapitel 4.5.3.

Ist nur vorhanden, wenn eine Erstwagung
durchgefiihrt wurde, siehe Kapitel 4.5.4.
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4 Aufbau des Applikationsmeniis

4.5.2

4.5.3

Fahrzeugliste
— ID

— Neu

— ID

— Name

— Tariermodus

— Standard

— Sichern
— Bearbeiten
— Loschen

— Drucken

Produktliste

Datenbanken
|- Produktliste

Produktliste
— ID

— Neu

— ID

— Name

— Annahme
— Abgabe
— Beladen

— Festtara
— Nachlauf

— Toleranz +

— Toleranz -

— Wartezeit

— Freigabe-Bit
— Schaltet Bit
— Standard

— Sichern
— Bearbeiten
— Loschen

— Drucken

Adressliste

Datenbanken
I— Adressliste

Nummer auswahlen, um den Eintrag zu
bearbeiten, zu l6schen, zu drucken.

Neuen Eintrag anlegen.

Eingabe: 1...999999

Eingabe: max. 20 alphanumerische Zeichen
Gespeicherte Festtara, Ohne Festtara, Festtara
ermitteln

Die Einstellungen werden auf die
Fabrikeinstellungen zuriickgesetzt.

Die Einstellungen werden gespeichert.
Ausgewahlten Eintrag andern.
Ausgewahlter Eintrag wird geléscht.
Ausgewahlter Eintrag wird gedruckt.

Nummer auswahlen, um den Eintrag zu
bearbeiten, zu l6schen, zu drucken.
Neuen Eintrag anlegen.

Eingabe: 1...999999

Eingabe: max. 20 alphanumerische Zeichen
Eingabe: Gewichtswert

Eingabe: Gewichtswert

Belademodus, Auswahl:

Automatisches Beladen, Manuelles Beladen,
Registrieren

Eingabe: Gewichtswert

Der Nachlauf wird vom Gerat automatisch
optimiert.

Eingabe: Gewichtswert

Nachlauftoleranz, Eingabe: %-Wert
Nachlauftoleranz, Eingabe: %-Wert
Eingabe: z.B.3s

siehe SPM-Tabelle in Kapitel 8

siehe SPM-Tabelle in Kapitel 8

Die Einstellungen werden auf die
Fabrikeinstellungen zuriickgesetzt.

Die Einstellungen werden gespeichert.
Ausgewahlten Eintrag andern.
Ausgewahlter Eintrag wird geldscht.
Ausgewahlter Eintrag wird gedruckt.

Neuen Eintrag anlegen, Eintrag bearbeiten,
Eintrag I6schen, Eintrag drucken
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4 Aufbau des Applikationsmeniis

Truck PR5900/84

454 Hofliste

Adressliste
— ID

— Neu

— 1D

— Name

— Adresszeile 1...3
— Standard

— Sichern
— Bearbeiten
— Loschen

— Drucken

Datenbanken

’— Hofliste

Hofliste
Fahrzeug-ID

Drucken

Loschen

4.6 Konfiguration

4.6.1 Eingadnge

Konfiguration

— Eingadnge

— Ausgange

— ModBus-TCP Master
— Grenzwerte

— Parameter

— Wagen

— Drucken

— Ampel, Schranke
— Anzeige

— Simulation*

Nummer auswahlen, um den Eintrag zu
bearbeiten, zu 16schen, zu drucken.

Neuen Eintrag anlegen.

Eingabe: 1..999999

Eingabe: max. 20 alphanumerische Zeichen
Eingabe: max. 30 alphanumerische Zeichen
Die Einstellungen werden auf die
Fabrikeinstellungen zuriickgesetzt.

Die Einstellungen werden gespeichert.
Ausgewahlten Eintrag andern.
Ausgewabhlter Eintrag wird geléscht.
Ausgewabhlter Eintrag wird gedruckt.

Ist nur vorhanden, wenn eine Erstwagung
durchgefihrt wurde.

Fahrzeug auswahlen. Samtliche Parameter
werden angezeigt.

Auswahl: alle Eintrage ausdrucken,
ausgewahlte Eintrage ausdrucken.
Hofliste wird gel6scht.

Siehe Kapitel 4.6.1.
Siehe Kapitel 4.6.2.
Siehe Kapitel 4.6.3.
Siehe Kapitel 4.6.4.
Siehe Kapitel 4.6.5
siehe Kapitel 4.6.6
Siehe Kapitel 4.6.7.
Siehe Kapitel 4.6.8.
Siehe Kapitel 4.6.9.
Siehe Kapitel 4.6.10.

* Nur méglich, wenn die Dosierlizenz aktiviert und der Parameter "Einstellungen

gesperrt" nicht aktiviert ist.

Konfiguration
— Eingange

Eingidnge
— Option

— Typ

Funktionszuweisung fiir installierte
Eingangskarten.

Auswahl: Option-1, Option-2, Interne, ggf.
Bedienterminal
nur Anzeige

Minebea Intec
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4 Aufbau des Applikationsmeniis

— weitere Zeilen je nach Eingangstyp
— Eingang 1.4
— SPM Adresse %MX Siehe SPM-Tabelle in Kapitel 8.
— Standard Die Einstellungen werden auf die
Fabrikeinstellungen zuriickgesetzt.
— Eingang - Zum vorherigen Eingang wechseln.
— Eingang + Zum nachsten Eingang wechseln.
— Sichern Die Einstellungen werden gespeichert.
4.6.2 Ausginge
Konfiguration
Ausginge Funktionszuweisung fiir installierte
|_ Ausgangskarten.
Ausgange
— Option Auswahl: Option-1, Option-2, Interne, ggf.
Bedienterminal
— Typ nur Anzeige
— weitere Zeilen je nach Ausgangstyp
— Ausgang 1.4
— SPM Adresse %MX Siehe SPM-Tabelle in Kapitel 8.
— Standard Die Einstellungen werden auf die
Fabrikeinstellungen zuriickgesetzt.
— Ausgang - Zum vorherigen Ausgang wechseln.
— Ausgang + Zum nachsten Ausgang wechseln.
— Sichern Die Einstellungen werden gespeichert.
4.6.3 ModBus-TCP Master
Konfiguration
I ModBus-TCP Master
ModBus-TCP Master
— Kommunikationsfehler Auswahl: Meldung ignorieren, Meldung
anzeigen
— ModBus-TCP Modul Auswahl: Phoenix 1...8
— Modul aktivieren Den Haken & setzen, um das Modul zu
aktivieren. Das Meni erweitert sich.
— IP-Adresse IP-Adresse des Moduls eingeben.
— E/A-Typ Auswahl: Digitaleingang, Digitalausgang
— Eingang 1..16
— SPM Adresse %MX siehe SPM-Tabelle in Kapitel 8.
— Standard Die Einstellungen werden auf die
Fabrikeinstellungen zuriickgesetzt.
— Ein-/Ausgang - Zum vorherigen Ein-/Ausgang wechseln.
— Ein-/Ausgang + Zum nachsten Ein-/Ausgang wechseln.
— Sichern Die Einstellungen werden gespeichert.
4.6.4 Grenzwerte
Konfiguration
|— Grenzwerte Ein- und Ausschaltpunkte festlegen.
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Truck PR5900/84

Grenzwerte

— Wagepunkt

— Grenzwert 1...2 Ein
— Grenzwert 1...2 Aus

— Standard

— Sichern

4.6.5 Parameter

Konfiguration
|- Parameter

Parameter
— Terminalname

I— Statistik fiir

— Fahrzeugverwaltung
— Dimension Volumen

4.6.6 Wagen

Konfiguration
|- Wagen

Wagen
— Auftragsnummer

— Kunde

— Spediteur

— Lieferadresse

— Kommentar

— Kommentarfrage
— Nachrichtenzeile 1

— Nachrichtenzeile 2
— Erstwagung

Wagepunkt A...D

Eingabe: -0,01... 1,01 * Max (Hochstlast); Einheit
von der Justierung tibernehmen.

Eingabe: -0,01... 1,01 * Max (Hochstlast); Einheit
von der Justierung tibernehmen.

Die Einstellungen werden auf die
Fabrikeinstellungen zuriickgesetzt.

Die Einstellungen werden gespeichert.

Die Parameter fiir die Applikationen festlegen.

Eingabe: <PR5900>, max. 20 alphanumerische
Zeichen

1...<7>...365, Lebensdauer der Wagedaten in
Tagen

<ID + Name>, ID = Name

<Aus>, Liter [1], m’

Den Haken ™ setzen, um den Parameter fiir die
Wagung zu aktivieren.

Den Haken ™ setzen, um den Parameter fiir die
Wagung zu aktivieren.

Den Haken ™ setzen, um den Parameter fiir die
Wagung zu aktivieren.

Den Haken ™ setzen, um den Parameter fiir die
Wagung zu aktivieren.

Den Haken ™ setzen, um den Parameter fiir die
Wagung zu aktivieren.

Fragetext kann nur eingegeben werden, wenn
vorher [Kommentar] aktiviert wurde. Eingabe:
max. 20 alphanumerische Zeichen

Eingabe: max. 30 alphanumerische Zeichen
Eingabe: max. 30 alphanumerische Zeichen
Auswahl: Waage, Waage + manuelle Eingabe,
gesperrt

Waage: Gewichtswerte werden iiber die Waage
erfasst.

Waage + manuelle Eingabe: Gewichtswerte
werden (iber die Waage oder eine manuelle
Eingabe erfasst.

Minebea Intec

DE-31



Truck PR 5900/84

4 Aufbau des Applikationsmeniis

4.6.7

Drucken

— Zweitwagung

— Wigen mit Festtara

— Festtara ermitteln

— Einzelwagung

Konfiguration
|- Drucken

Drucken
— Druckerauswahl
— Ticket-Drucker

— Zusatzdrucker

— Statistik-Drucker
— Standard

— Sichern

— Ticket-Druckvorlage
— Ticket

— Anzahl der Ausdrucke

Gesperrt: "Erstwagung" und Zweitwagung" sind
nicht méglich.

Waage, Waage + manuelle Eingabe

Waage: Gewichtswerte werden {iber die Waage
erfasst.

Waage + manuelle Eingabe: Gewichtswerte
werden (iber die Waage oder eine manuelle
Eingabe erfasst.

Auswahl: Waage, Waage + manuelle Eingabe,
gesperrt

Waage: Festtara wird (iber die Waage erfasst.
Waage + manuelle Eingabe: Festtara wird (iber
die Waage oder eine manuelle Eingabe erfasst.
Gesperrt: "Wagen mit Festtara" und "Festtara
ermitteln" sind nicht méglich.

Auswahl: Waage, Waage + manuelle Eingabe,
gesperrt

Waage: Festtara wird (iber die Waage erfasst.
Waage + manuelle Eingabe: Festtara wird (iber
die Waage oder eine manuelle Eingabe erfasst.
Waage, Waage + manuelle Eingabe

Waage: Gewichtswerte werden {iber die Waage
erfasst.

Waage + manuelle Eingabe: Gewichtswerte
werden (iber die Waage oder eine manuelle
Eingabe erfasst.

Auswahl: kein Drucker, Drucker, Drucker 1,
Drucker 2

Die Drucker werden dem Gerat zugewiesen
unter [Systemeinrichtung] - [Angeschlossene
Gerate]

Die Drucker werden dem Gerat zugewiesen
unter [Systemeinrichtung] - [Angeschlossene
Gerate]

Die Einstellungen werden auf die
Fabrikeinstellungen zuriickgesetzt.

Die Einstellungen werden gespeichert.

Wagevorgang auswahlen: Erstwagung,
Zweitwagung, Beladen, Wagen mit Festtara,
Festtara ermitteln, Einzelwagung

Wert eingeben.
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Truck PR5900/84

— NLE verwenden

— Zeile 1...30

— Standard

— Sichern

— Zusatzausdruck

— Zusatzausdruck

— Ticket

— NLE-Name
— Standard
— Sichern

— Statistik

— NLE verwenden

— Standard

— Sichern

— Verfiigbar
— Drucken

4.6.8 Ampel, Schranke

Konfiguration
|- Ampel, Schranke

Ampel, Schranke
Steuerung
Standard

— Anzahl der Ausdrucke

— Statistik-Druckvorlage

— NLE-Ausdrucke priifen
— Erforderliche Druckvorlage

Den Haken  setzen, um den Ausdruck mit
NiceLabelExpress zu aktivieren, siehe
Kapitel 5.4.8.2.

Leerzeile, Sequenznummer, Seitenvorschub,
1. Gewicht, 2. Gewicht, Lieferadresse, Kunde,
Datum/Uhrzeit, Festtara, Bruttogewicht,
Spediteur, ------- , Sollwert Volumen,
Nettogewicht, Auftragsnummer, Produkt,
Fahrzeug, Benutzer, Kommentar-Eintrag,
Nachrichtenzeile 1, Nachrichtenzeile 2

Die Einstellungen werden auf die
Fabrikeinstellungen zuriickgesetzt.

Die Einstellungen werden gespeichert.

Auswahl: kein Zusatzausdruck, Fahrzeug,
Kunde, Spediteur, Lieferadresse, Produkt
Aus der Datenbank wahlen. Name wird
angezeigt.

Wagevorgang auswahlen: Erstwagung,
Zweitwagung, Beladen, Wagen mit Festtara,
Festtara ermitteln, Einzelwagung

Eingabe: max. 20 alphanumerische Zeichen
Wert eingeben.

Die Einstellungen werden auf die
Fabrikeinstellungen zuriickgesetzt.

Die Einstellungen werden gespeichert.

Auswahl: Fahrzeug/Produkt, Kunde/Produkt,
Spediteur/Produkt, Lieferadresse/Produkt,
Produkt/Kunde, Produkt/Spediteur, Produkt/
Lieferadresse

Den Haken  setzen, um den Ausdruck mit
NiceLabelExpress zu aktivieren, siehe

Kapitel 5.4.8.2.

Die Einstellungen werden auf die
Fabrikeinstellungen zuriickgesetzt.

Die Einstellungen werden gespeichert.

Name der NLE-Druckvorlage wird angezeigt.
Nein/Ja wird angezeigt.

Die ausgewahlte NLE-Duckvorlage +
ausgewahlte Parameter werden gedruckt.

Aus, Modus 1...4, siehe Kapitel 5.4.9.
Die Einstellungen werden auf die
Fabrikeinstellungen zuriickgesetzt.
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4 Aufbau des Applikationsmeniis

4.6.9 Anzeige

4.6.10 Simulation

|- Sichern

Konfiguration
|- Anzeige

Anzeige
GroBe-
GroBe+
Standard
Sichern

Konfiguration
Simulation

Simulation
— WagepunktA...D

— Materialfluss

— Standard

— Sichern

Die Einstellungen werden gespeichert.

Ziffer verkleinern.

Ziffer vergroBern.

Die Einstellungen werden auf die
Fabrikeinstellungen zuriickgesetzt.
Die Einstellungen werden gespeichert.

Nur maglich, wenn die Dosierlizenz aktiviert
und der Parameter "Einstellungen gesperrt"
nicht aktiviert ist.

Den Haken & setzen, um den entsprechenden
Wagepunkt fiir die Simulation zu aktivieren.
Nur maglich, wenn ein Wagepunkt ausgewahlt
wurde.

Ubernimmt den Gewichtswert der Waage
(hier: g).

Wert fiir Grobstrom eingeben: z.B.: 100 g/sec
Die Einstellungen werden auf die
Fabrikeinstellungen zuriickgesetzt.

Die Einstellungen werden gespeichert.
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5 Inbetriebnahme Truck PR 5900/84

5 Inbetriebnahme

5.1 Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Warnung vor einer Gefahrenstelle.

» Die Sicherheitshinweise im Kapitel 2 des PR 5900 Installationshandbuches miissen
vor der Installation und Inbetriebnahme unbedingt gelesen werden!

5.2 Gerat einschalten
Die Inbetriebnahme des Gerates ist folgendermaBen méglich:
- Uber Tasten auf der Geratefrontseite
- Uber externe PC Tastatur
- Uber Notebook/PC mit dem Programm VNC (auf der beigelegten CD)

Wenn das Gerat an Netzspannung gelegt wird, meldet es auf der Anzeige und/oder

Notebook/PC:

Checking... Das Gerat fahrt hoch.

Booting...

Restore...

PR 5900 - Meldung des Geratetyps, PR 5900
- Version des Bios
- Version der Firmware
- Automatischer Displaytest
- Gewichtsanzeige

No signal Fehlermeldung, wenn keine Wagezellen angeschlossen
sind, siehe auch PR 5900 Bedienungsanleitung.

No values from scale Fehlermeldung, wenn keine Kommunikation mit der
xBPIl-Waage besteht, sieche auch PR 5900 Bedienungs-
anleitung.

Fehlermeldung, wenn keine Gewichtswerte vom
ADU (Analog-Digital-Wandler) gelesen werden kénnen,
siehe auch PR 5900 Bedienungsanleitung.

Scale not ready Fehlermeldung, wenn keine Wagezellen angeschlossen

sind bzw. keine Waage angeschlossen ist, siehe auch
PR 5900 Bedienungsanleitung.
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5 Inbetriebnahme

WP-A Max 30009 d= 0.1g
| g™ | IO g
0g 30009
I [ 1 [ 1 [ 1 [ 1 [ 1 [ 1 [ 1 [ 1 [ 1 [ I
[
+ 22.08.2012 15:20:46
" Anmelden

Die Gewichtsanzeige erscheint.

Nach dem ersten Einschalten sind Datum und Uhrzeit einzustellen, siehe

PR 5900 Bedienungsanleitung.

5.3 Benutzer anmelden

Die Benutzerverwaltung ist standardmaBig nicht aktiviert.

Die Benutzerverwaltung unter dem Meniipunkt [Systemeinrichtung] -

[Benutzerverwaltung] aktivieren, siehe auch PR 5900 Bedienungsanleitung.

Die Applikationsrechte "Administrator", "Abteilungleiter" und "Bediener" sind
standardmaBig angelegt und kénnen auch nicht geadndert werden.

Die Applikationsrechte sind folgendermaBen definiert:

Benutzerrecht Bediener

Abt.-Leiter

Administrator

Wagen X

x

x

Fahrzeug anlegen X*

Fahrzeug andern

Fahrzeug l6schen

Produkt anlegen X*

Produkt bearbeiten

Produkt I6schen

Adressen anlegen X*

Adressen bearbeiten

Adressen loschen

Statistik drucken

Statistik l6schen

Ticketdaten l6schen

X X X X |Xx X |[X XX |X|Xx|Xx

Systemeinrichtung/Konfiguration

Applikationspflege

X X X X |Xx | X | X |Xx X |XxX|Xx | X |Xx| X

* nur wahrend des Wagedialogs
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Hinweis:
Fiir das Starten der Anwendung bzw. die Konfiguration der Applikation muss sich ein
autorisierter Benutzer anmelden.

WP-A Max 3000g d= 0.1g
| g™ | OIO g
Og 3000g
I i 1 ' 1 ' 1 ' 1 ' 1 ' 1 ' 1 1 ' I
[
¢v! 22.08.2012 15:20:46
Anmelden

1. Den Softkey [Anmelden] driicken.

2. Das Passwort mittels Tastatur eingeben und bestatigen. Ist die Benutzerverwaltung
nicht aktiviert, muss nur bestatigt werden.
> Das Bedienmenii erscheint.

Hier werden Applikations- und Systemmenii ausgewahlt.

+i Bedienung @admin

Applikationsmeni
Tickets
Statistik
Applikationspflege
Datenbanken
Konfiguration
Systemmenii
Systemeinrichtung
Systeminformationen
Systempflege

" Abmelden

3. Mit dem Cursor den gewiinschten Men{ipunkt auswahlen und bestatigen.
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5.4 Konfiguration
5.4.1 Allgemeines

In diesem Men{punkt wird die Applikation konfiguriert.

Hinweis:

Bei aktivierter Benutzerverwaltung kann die Konfiguration nur durchgefiihrt werden,
wenn ein Benutzer mit den Applikationsrechten "Abteilungsleiter" oder "Administrator"
angemeldet ist.

Die Applikationsrechte "Bediener" kann fiir den Wageprozess notwendige Daten, z.B.
Auftrage anlegen, nur im Wagedialog bearbeiten.

+1 Bedienung @admin

Applikationsmeni
Fahrzeugwéagen
Tickets
Statistik
Applikationspflege
Datenbanken

Systemmeni
Systemeinrichtung
Systeminformationen
Systempflege

Abmelden

» Mit dem Cursor [Konfiguration] auswahlen und bestatigen.
5.4.2  Eingange konfigurieren
Diese Funktion wird bendtigt, um die analogen und digitalen Eingange zu konfigurieren.
- Analogeingang, siehe Kapitel 5.4.2.1
- Digitaleingange, siehe Kapitel 5.4.2.2
- E/A-Kartentest, sieche PR 5900 Bedienungsanleitung.
Beim Wechsel des E/A-Kartentyps bleiben die Konfigurationsdaten erhalten. Funktionen
fiir eine nicht installierte Waage kénnen ausgewahlt werden, haben aber keine Wirkung.

Die freien und die belegten SPM-Adressen sind in Kapitel 8 dokumentiert.

Werden einer SPM-Adresse mehrere Eingange zugeordnet, setzt sich der Eingang mit der
héheren Nummer durch.

Option-1=Nr.1

Option-2 =Nr. 2

Interne = Nr. 3

Nicht verwendete Eingange werden ignoriert.

Der Typ der Karte und die zur Verfligung stehenden E/As werden automatisch erkannt.
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& Konfiguration @admin
Ausgange
ModBus-TCP Master
Grenzwerte

Parameter
Wagen

Drucken

Ampel, Schranke
Anzeige
Simulation

Drucken

» Im Bedienmenii [Konfiguration] - [Eingange] auswahlen und bestatigen.

5.4.2.1 Analogeingang

< Eingange @admin
o [ opon
Typ keine Eingénge vorhanden

1. Mit dem Cursor [Option] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.

.‘I.l Einninna Aadmi

0
Option-1 ]_

Interne

2. Mit dem Cursor die entsprechende Schnittstelle auswahlen und bestatigen.
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& Eingange @admin
Option Option-2
Typ Analogeingang
woaws
SPM-Adresse %MD 0

" Standard ’ ’ " Sichern

3. Mit dem Cursor [Modus] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.

,I-l Einninma Aadmin
I Strom [
Spannung

4. Mit dem Cursor die entsprechende Eingangsart auswahlen (siehe auch
PR 5900 Bedienungsanleitung) und bestatigen.

+0 Eingénge @admin
Option Option-2
Typ Analogeingang
Modus Strom

SPM-Adresse %MD j 127

Standard Sichern

5. Mit dem Cursor [SPM-Adresse %MD] auswahlen.

Mit der Tastatur eine freie Adresse %MD (siehe Kapitel 8) eingeben und bestatigen.

7. Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die
Fabrikeinstellungen zuriickzusetzen.

8. Den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.

DE-40

Minebea Intec



5 Inbetriebnahme Truck PR5900/84

Hinweis:
Ist die SPM-Adresse gleich 0, wird der Analogwert nicht in den SPM geschrieben.
Generell:

Es werden keine reservierten SPM-Adressen von analogen Eingangen (iberschrieben.

5.4.2.2 Digitaleinginge

<l Eingange @admin

open e
Typ Digitaleingang
Eingang 1
SPM-Adresse %MX -1
Standard Eingang- Eingang+ Sichern

1. Mit dem Cursor [Option] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.

-l Einndnna Aadmin
Option-1 ]_
Option-2

Interne

2. Mit dem Cursor die entsprechende Schnittstelle auswahlen und bestatigen.

<l Eingénge @admin
Option Interne
Typ Digitaleingang
Engorg | 1
SPM-Adresse %MX -1
Standard Eingang- Eingang+ Sichern

3. Mitdem Cursor [Eingang] auswahlen.
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4. Den Eingang "1" bestatigen.

<l Eingénge @admin
Option Interne
Typ Digitaleingang
Eingang 1
1296

SPM-Adresse %MX 2

" Standard Eingang- Eingang+ Sichern

5. Mit dem Cursor [SPM-Adresse %MX] auswahlen.
6. Mit der Tastatur eine freie Adresse %MX (siehe auch PR 5900 Bedienungsanleitung)

eingeben und bestatigen.

Hinweis:
Eine negative Adresse invertiert die Funktion.

<@ Eingange @admin
Option Interne
Digitaleingang

2|

Typ
Eingang
=1

SPM-Adresse %MX

W

Standard Eingang- Eingang+ Sichern

7. Den Softkey [Eingang+] driicken, um den nachsten Eingang zu konfigurieren.

<pl Eingénge @admin
Option Interne
Typ Digitaleingang

2

Eingang
SPM-Adresse %MX j 1207

Standard Eingang- Eingang+ Sichern

8. Mit dem Cursor [SPM-Adresse %MX] auswahlen.
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9. Mit der Tastatur eine freie Adresse %MX (siehe auch PR 5900 Bedienungsanleitung)
eingeben und bestatigen.

10. Die Eingange 3+4 in gleicher Weise konfigurieren.

1. Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die
Fabrikeinstellungen zuriickzusetzen.

12. Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.

Hinweis:

Der Wert des digitalen Eingangs wird nicht in den SPM geschrieben, wenn die
Adresse = 0 (inaktiv) ist.

5.4.3  Ausgange konfigurieren

Diese Funktion wird bendtigt, um die analogen und digitalen Ausgange zu konfigurieren.

Analogausgang, siehe Kapitel 5.4.3.1.

Analogausgang anpassen, sieche PR 5900 Bedienungsanleitung.

Digitalausgange, siehe Kapitel 5.4.3.3.

E/A-Kartentest, sieche PR 5900 Bedienungsanleitung.

Beim Wechsel des E/A-Kartentyps bleiben die Konfigurationsdaten erhalten. Funktionen
fiir eine nicht installierte Waage kdnnen ausgewahlt werden, haben aber keine Wirkung.
Die freien und die belegten SPM-Adressen sind in Kapitel 8 dokumentiert.

Die Zuordnung von SPM-Adressen zu einer Waage ist nur giiltig, wenn die Waage auch
existiert.

Nicht zugewiesene Ausgange werden abgeschaltet.
Der Typ der Karte und die zur Verfligung stehenden E/As werden automatisch erkannt.

+ Konfiguration @admin

Eingénge
ModBus-TCP Master
Grenzwerte
Parameter

Wagen

Drucken

Ampel, Schranke
Anzeige

Simulation

Drucken

» Im Bedienmenii [Konfiguration] - [Ausgange] auswahlen und bestatigen.
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5.4.3.1 Analogausgang

Der Gewichtswert des ausgewahlten Wagepunktes wird auf den Ausgang ibertragen.

<l Ausgange @admin
opion Opion2
Typ Analogausgang
Datenquelle Wagepunkt A
Analogwert Brutto
Bereich 4..20mA
Bei ADU-Fehler 0 mA
Bei unter Null 0mA
Bei tiber Max 20 mA
" Standard Sichern

1. Mit dem Cursor [Option] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.

.I-l Aticninna Madmin
]
Option-2
Interne

2. Mit dem Cursor die entsprechende Schnittstelle auswahlen und bestatigen.
D> Die Fabrikeinstellungen werden angezeigt.

<l Ausgénge @admin
opin Opion2
Typ Analogausgang
Datenquelle Wagepunkt A
Analogwert Brutto
Bereich 4..20 mA
Bei ADU-Fehler 0 mA
Bei unter Null 0mA
Bei tiber Max 20 mA
Standard Sichern

3. Den Analogausgang gemaB nachfolgender Tabelle konfigurieren.

Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die
Fabrikeinstellungen zuriickzusetzen.

5. Den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.
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5.4.3.2

Analogausgang

Meniipunkt Auswahl Beschreibung
[Datenquelle] Wagepunkt Ausgabe der Gewichtswerte der Waagen A, B, C oder
A.D D.
0...Max werden auf 0/4 mA...20 mA umgesetzt.
[Analogwert]  Brutto Ausgabe des Bruttowertes
Netto/Brutto  Ausgabe des Nettowertes wenn tariert, sonst Brutto
Netto/0 mA Ausgabe des Nettowertes wenn tariert, sonst 0 mA
Netto/4 mA Ausgabe des Nettowertes wenn tariert, sonst 4 mA
Netto/20 mA  Ausgabe des Nettowertes wenn tariert, sonst 20 mA
[Bereich] 0..20mA Ausgabe von 0...Max als 0...20 mA
4.20 mA Ausgabe von 0...Max als 4...20 mA
[Bei ADU- OmA Ausgang auf 0 mA setzen.
Fehler] 4 mA Ausgang auf 4 mA setzen.
20 mA Ausgang auf 20 mA setzen.
halten Letzter Ausgangswert bleibt.
[Bei < Null] 0OmA Ausgang auf 0 mA setzen.
4mA Ausgang auf 4 mA setzen.
20 mA Ausgang auf 20 mA setzen.
halten Letzter Ausgangswert bleibt.
linear Nur fiir [4...20 mA]:
Ausgang geht unter 4 mA bis zur Begrenzung.
[Bei > Max] 0mA Ausgang auf 0 mA setzen.
4 mA Ausgang auf 4 mA setzen.
20 mA Ausgang auf 20 mA setzen.
halten Letzter Ausgangswert bleibt.
linear Ausgang geht iiber 20 mA bis zur Begrenzung.

Analogausgang anpassen

Der Analogausgangsstrom wird auf der Empfangsseite (SPS) meistens (iber einen
Widerstand gefiihrt, als Spannung gemessen und dann digitalisiert. Der Ausgangsstrom
lasst sich in kleinen Bereichen anpassen. Das ist dann erforderlich, wenn kleine
Abweichungen vom nominalen Wert in einer angeschlossenen SPS auftreten.

Hinweis:

Analogausgangsanpassung siehe PR 5900 Bedienungsanleitung.

Minebea Intec
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5.4.3.3 Digitalausgange

<l Ausgange @admin
opin G e
Typ Digitalausgang
Ausgang 1
SPM-Adresse %MX 0

Standard Ausgang- Ausgang+ Sichern

1. Mit dem Cursor [Option] auswahlen und bestatigen.

> Ein Auswahlfenster erscheint.

,I-l Aneninna
Option-1
Option-2

Interne

Aadmin

il

2. Mit dem Cursor die entsprechende Schnittstelle auswahlen und bestatigen.

+0 Ausgénge @admin
Option Interne
Typ Digitalausgang
1
g ]
SPM-Adresse %MX 0

Standard Ausgang- Ausgang+ Sichern

3. Mit dem Cursor [Ausgang] auswahlen und bestatigen.
4. Den Ausgang "1" bestatigen.
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& Ausgange @admin
Option Interne
Typ Digitalausgang
Ausgang 1

SPM-Adresse %MX j 1304

" Standard Ausgang- ’ ’ Ausgang+ " Sichern

5. Mit dem Cursor [SPM-Adresse %MX] auswahlen.

6. Mit der Tastatur die fir den Wagepunkt entsprechende feste oder eine freie
Adresse %MX (siehe auch PR 5900 Bedienungsanleitung) eingeben und bestatigen.

Hinweis:
Die SPM-Adresse %MX fiir einen nicht verwendeten Digitalausgang = 0

Eine negative Adresse invertiert die Funktion.

< 'Ir! Konfiguration der Ausgange @admin
Option Interne
Typ Digitalausgange
| 2
SPM-Adresse %MX -1
Standard  Ausgang- Ausgang+ Sichern

7. Den Softkey [Ausgang+] driicken, um den nachsten Ausgang zu konfigurieren.

+ Ausgénge @admin
Option Interne
Typ Digitalausgang
Ausgang 2

SPM-Adresse %MX J 1305

Standard  Ausgang- Ausgang+ Sichern

8. Mitdem Cursor [SPM-Adresse %MX] auswahlen.

Minebea Intec DE-47



Truck PR 5900/84

5 Inbetriebnahme

9. Mit der Tastatur die fiir den Wagepunkt entsprechende feste oder eine freie
Adresse %MX (siehe auch PR 5900 Bedienungsanleitung) eingeben und bestatigen.

10. Die Ausgange 3+4 in gleicher Weise konfigurieren.

11. Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die
Fabrikeinstellungen zuriickzusetzen.

12. Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.

5.4.4  ModBus-TCP Master konfigurieren

Der Modbus-Master unterstitzt in dieser Applikation bis zu 8 vordefinierte ModBus-
Module.

- Unterstiitzte Module, siehe Kapitel 5.4.4.1
- Konfigurationswerkzeug, siehe Kapitel 5.4.4.2
- Konfiguration am Gerat, siehe Kapitel 5.4.4.3

Im Bedienmenii [Konfiguration] - [ModBus-TCP Master] auswahlen und bestatigen.

5.4.4.1 Unterstiitzte Module

Module1-4

Bei den Modulen 1-4 handelt es sich jeweils um folgendes Modul:
Phoenix Contact Inline Block 10 (ILB ETH 24 DI16 DIO16-2TX)

Sie bieten jeweils 16 digitale Eingange und 16 digitale Ausgange.

Module5-6

Bei den Modulen 5-6 handelt es sich um folgende Module:

- Phoenix Contact Inline Modul (IL ETH BK DI8 DO4 2-TX-PAC)
- Phoenix Contact Ausgangsmodul (IB IL 24 DO16-PAC)

- Phoenix Contact Ausgangsmodul (IB IL 24 DO16-PAC)

Sie bieten insgesamt 8 digitale Eingange und 36 digitale Ausgange.
Module7-8

Bei den Modulen 7-8 handelt es sich jeweils um folgende Module:

- Phoenix Contact Inline Modul (IL ETH BK DI8 DO4 2-TX-PAC)

- Phoenix Contact Ausgangsmodul (IB IL 24 DO16-PAC)

- Phoenix Contact Ausgangsmodul (IB IL 24 DO16-PAC)

- Phoenix Contact Einspeisung (1B IL 24 PWR IN-PAC)

- Phoenix Contact Ausgangsmodul (IB IL 24 DO16-PAC)

Sie bieten insgesamt 8 digitale Eingange und insgesamt 52 digitale Ausgange.

5.4.4.2 Konfigurationswerkzeug

Die Module miissen laut Anleitung von Phoenix hardwaretechnisch konfiguriert werden.
Zusatzlich muss den Klemmen jeweils eine IP-Adresse zugewiesen werden. Phoenix stellt
dafiir das Konfigurationswerkzeug (Tool) "IPAssign.exe" bereit.

DE-48

Minebea Intec



5 Inbetriebnahme Truck PR5900/84

5.4.4.3 Konfiguration am Gerit

& Konfiguration @admin

Eingénge
Ausgange
Grenzwerte
Parameter
Wagen

Drucken

Ampel, Schranke
Anzeige
Simulation

Drucken

1. Im Bedienmenii [Konfiguration] - [ModBus-TCP Master] auswahlen und bestatigen.

< Konfiguration ModBus-TCP Master @admin

Kommunikationsfehler >| Meldung anzeigenl
ModBus-Modul Phénix 1: 16IN:160UT Nicht...
Modul aktivieren O
Standard Sichern

2. [Kommunikationsfehler] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.

PP | Knnfirmiratinn MadRiic_TOD Mactar Aadmi

.
Meldung ignorieren ]_

Meldung anzeigen

3. Mitdem Cursor die entsprechende Funktion auswahlen (hier: "Meldung anzeigen")
und bestatigen.
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<l Konfiguration ModBus-TCP Master @admin

Kommunikationsfehler Meldung anzeigen

ModBus-Modul P‘Phénix 1: 16IN:160UT Nicht...

Modul aktivieren O

" Standard ’ ’ " Sichern

4. Mit dem Cursor [ModBus-Modul] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.

<hm Wanfintiratinn MadRiie_TCED Mactar Aadmin
I Phoenix 1: 16IN:160UT Nicht aktiv B
Phoenix 2: 16IN:160UT nicht aktiv ]

Phoenix 3: 16IN:160UT nicht aktiv
Phoenix 4: 16IN:160UT nicht aktiv
Phoenix 5: 8IN:360UT nicht aktiv
Phoenix 6: 8IN:360UT nicht aktiv
Phoenix 7: 8IN:520UT nicht aktiv
Phoenix 8: 8IN:520UT nicht aktiv

5. Mit dem Cursor das entsprechende Modul auswahlen (hier: "Phoenix 1: ...") und

bestatigen.

<l Konfiguration ModBus-TCP Master @admin
Kommunikationsfehler Meldung anzeigen
ModBus-Modul Phonix 1: 16IN:160UT Aktiv
Modul aktivieren IZ[‘
IP-Adresse 0.0.0.0
E/A- Typ Digitaleingang
Eingang 1
SPM-Adresse %MX 0

Standard Eingang- Eingang+ Sichern

6. Den Haken ™ setzen, um das Modul zu aktivieren.
7. Mit dem Cursor die einzelnen Einstellungen auswahlen und bestatigen.

[IP-Adresse]

Auswahl: in Absprache mit dem verantwortlichen Systemadministrator
[E/A-Typ]

Auswabhl: Digitaleingang, Digitalausgang

DE-50 Minebea Intec



5 Inbetriebnahme

Truck PR5900/84

[Eingang/Ausgang]

Auswahl: Eingang+/Ausgang+ (hoher), Eingang-/Ausgang- (niedriger)
[SPM-Adresse %MX]

Eingabe: feste SPM-Adresse, siehe Kapitel 8.

8. Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die
Fabrikeinstellungen zurlickzusetzen.

9. Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.

5.4.5 Grenzwerte konfigurieren

Jeder Grenzwert besteht aus Einschalt- und Ausschaltpunkt, um eine Hysterese
definieren zu kénnen.

Die 4 Werte pro Wagepunkt werden nach dem gleichen Schema eingegeben. Die Werte
diirfen zwischen -0,01 x Max und 1,01 x Max der jeweiligen Waage liegen.

Die SPM-Adressen fiir die Grenzwerte, siche Kapitel 8.
Beispiel 1:
Wgt &
Limit 1

off 900
on 890

Limit 2
on 300
off 290

L J

Limit 1 out ON OFF ON

Limit2 out OFF ON OFF

Das Ausgangsignal (Limit 1 out) von Grenzwert 1 (Limit 1) schaltet oberhalb des Gewichtes
(Wgt) von 900 g "Aus" (OFF).

Das Ausgangsignal (Limit 2 out) von Grenzwert 2 (Limit 2) schaltet unterhalb von 290 g
"Aus" (OFF).

Beide Grenzwerte haben eine Hysterese von 10 g.

Bei Spannungsausfall gehen beide Ausgange auf "Aus" (OFF) und zeigen damit
gleichzeitig Unterfillung und Uberfiillung an.
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Beispiel 2:
Wot &
Limit1

900
on = off

Limit2
300
on = off

Limit 1 out OFF ON OFF

Limit 2 out

OFF ON QOFF

Sind die Grenzwerte 1und 2 (Limit 1 und Limit 2) fir "Ein" und "Aus" gleich (on = off),

- schaltet der Ausgang 1 (Limit 1 out) "Ein" (ON), wenn das Gewicht (Wgt) den Wert
Ubersteigt.

- schaltet der Ausgang 2 (Limit 2 out) "Aus" (OFF), wenn das Gewicht unter den Wert
fallt.

+ Konfiguration @admin

Eingénge

Ausgange
ModBus-TCP Master
Parameter

Wégen

Drucken

Ampel, Schranke
Anzeige

Simulation

Drucken

1. Mit dem Cursor [Grenzwerte] auswahlen und bestatigen.
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Wagepunkt auswahlen

& Grenzwerte @admin
Waage _____[J Wagepunkt A
Grenzwert 1 Ein 0.0g
Grenzwert 1 Aus 0.0g
Grenzwert 2 Ein 0.0g
Grenzwert 2 Aus 0.0g

" Standard Sichern

2. Mit dem Cursor [Waage] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.

.I.l Cranswarta Aadmi

.
I \Vagepunkt A T

Wagepunkt B

3. Mit dem Cursor den entsprechenden Wagepunkt auswahlen und bestatigen.

Grenzwerte nach Beispiel 1festlegen

+0 Grenzwerte @admin
Waage Wagepunkt A
. 1
Grenzwert 1 Ein g‘ 890.05
Grenzwert 1 Aus 900.0g
Grenzwert 2 Ein 300.0g
Grenzwert 2 Aus 290.0¢g
" Standard ’ ’ " Sichern

Mit dem Cursor die entsprechenden Zeilen auswahlen.

5. Mit der Tastatur die gewiinschten Werte (hier: sieche Beispiel 1) eingeben und
bestatigen.

6. Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die
Fabrikeinstellungen zuriickzusetzen.

7. Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.
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5.4.6 Parameter
In diesem MenUpunkt werden fiir alle Applikationen giltige Parameter eingestellt.

< Konfiguration @admin

Eingange

Ausgange
ModBus-TCP Master
Grenzwerte

Wégen
Drucken

Ampel, Schranke
Anzeige
Simulation

Drucken

1. Mit dem Cursor [Parameter] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.

<l Parameter @admin
(Goratoname 1] PRe00]
Statistik fur 7 Tage
Fahrzeugverwaltung ID + Name
Dimension Volumen Aus
Beladen O
Standard Sichern

2. Mit dem Cursor die einzelnen Einstellungen auswahlen und bestatigen.
[Geratename]
Eingabe: Max. 20 Zeichen mittels Tastatur.
[Statistik fiir]
Lebensdauer der Wagedaten in Tagen: 1... [7] ... 365
[Fahrzeugverwaltung]

Den Eintrag der Fahrzeuge in die Fahrzeugliste spezifizieren. [ID ][+ Name] oder
[ID ][= Name]

[Dimension Volumen]

Fiir volumetrische Beladung kann die Volumeneinheit angegeben werden. Das
Gewicht wird dann iiber die in den Produktparametern hinterlegte Dichte errechnet.
[Aus], Liter [I], m

3. Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die
Fabrikeinstellungen zuriickzusetzen.

4. Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.
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5.4.7 Waigen

Diese Funktion wird benétigt, um die Wagung zu konfigurieren.

+i Konfiguration @admin

Eingange

Ausgange
ModBus-TCP Master
Grenzwerte
Parameter

Drucken

Ampel, Schranke
Anzeige

Simulation

Drucken

1. Mit dem Cursor [Wagen] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.

<l Wzgen @admin
Auftragsnummer [}
Kunde ™M
Spediteur 2
Lieferadresse M

7

Kommentar-Abfrage

Nachrichtenzeile 1
Nachrichtenzeile 2

Erstwégung Waage
Zweitwagung Waage

~  Wagen mit Festtara Waage
Standard Sichern

2. Mit dem Cursor die einzelnen Einstellungen auswahlen und bestatigen.
[Auftragsnummer], [Kunde], [Spediteur], [Lieferadresse]
Den Haken @ setzen, um den Parameter fiir die Wagung zu aktivieren.
[Kommentar]

Den Haken @ setzen, um den Parameter fiir die Wagung zu aktivieren. Jetzt kann ein
Text in [Kommentar-Abfrage] eingegeben werden.

[Kommentar-Abfrage]

Der Text kann nur eingegeben werden, wenn vorher [Kommentar] aktiviert wurde.
Eingabe: Max. 20 Zeichen mittels Tastatur

[Nachrichten Zeile 1], [Nachrichten Zeile 2]
Eingabe: Max. 30 Zeichen mittels Tastatur
[Erstwagung], [Wagen mit Festtara]

Fiir diese Wagungen kann vorher festgelegt werden, ob die Gewichtswerte {iber die
Waage [Waage] ermittelt oder zusatzlich tiber manuelle Eingabe [Waage+manuelle
Eingabe] bestimmt werden. Diese Wagungen kénnen auch deaktiviert [gesperrt]
werden.
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5.4.8

Drucken

[Zweitwagung], [Festtara ermitteln], [Einzelwagung]

Fiir diese Wagungen kann vorher festgelegt werden, ob die Gewichtswerte (iber die
Waage [Waage] ermittelt oder zusatzlich (iber manuelle Eingabe [Waage+manuelle

Eingabe] bestimmt werden.

Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die

Fabrikeinstellungen zuriickzusetzen.

+1 Konfiguration @admin

Eingénge

Ausgange
ModBus-TCP Master
Grenzwerte
Parameter

Wagen

Ampel, Schranke
Anzeige

Simulation

" Drucken

Mit dem Cursor [Drucken] auswahlen und bestatigen.

> Ein Auswahlfenster erscheint.

<@ Drucken @admin

Druckerauswahl

|

Ticket-Druckvorlage
Zusatzausdruck
Statistik-Druckvorlage
NLE-Ausdrucke prifen

2. Mit dem Cursor [Druckerauswahl] auswahlen und bestatigen.

> Ein Auswahlfenster erscheint.

4. Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.

Diese Funktion wird bendtigt, um die Drucker und die an sie zu sendende Information zu
konfigurieren.

Drucken ohne NLE (NiceLabelExpress) sieche Kapitel 5.4.8.1
Drucken mit NLE (NiceLabelExpress) siehe Kapitel 5.4.8.2

Mit jedem Ausdruck werden die Bruttowerte mit Sequenznummer, Datum und Uhrzeit in
den internen Alibispeicher gesichert.
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<l Druckerauswahl @admin
Ticket-Drucker >‘ Drucker
Zusatzdrucker Kein Drucker
Statistikdrucker Drucker

" Standard ’ ’ " Sichemn

3. Mit dem Cursor die einzelnen Einstellungen auswahlen und bestatigen.
[Ticket-Drucker], [Zusatzdrucker], [Statistik-Drucker]
Auswahl: kein Drucker, Drucker, Drucker 1, Drucker 2

Voraussetzung ist die Einrichtung im Systemmenii unter [Systemeinrichtung] -
[Angeschlossene Gerate]

Ticket-Drucker: Auf diesem Drucker werden alle Tickets ausgedruckt. Die Druckbreite
ist auf 39 Zeichen pro Zeile ausgerichtet.

Zusatzdrucker: Auf diesem Drucker wird ein einzeiliger Bericht nach dem Dosieren
(nur Beladen) ausgedruckt. Die Zeile enthalt Bruttowert mit Sequenznummer, Datum
und Uhrzeit. Es wird ein Drucker mit 80 Zeichen pro Zeile vorausgesetzt.

Dieser Zusatzausdruck kann auch mit NLE (NiceLabelExpress) konfiguriert werden.

Statistik-Drucker: Auf diesem Drucker werden alle Statistiken ausgedruckt. Die
Druckbreite ist auf 80 Zeichen pro Zeile ausgerichtet.

4. Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die
Fabrikeinstellungen zurlickzusetzen.

5. Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.

5.4.8.1 Drucken ohne NLE (NiceLabelExpress)

< Drucken @admin

Druckerauswahl
Zusatzausdruck
Statistik-Druckvorlage
NLE-Ausdrucke prifen

1. Mit dem Cursor [Ticket-Druckvorlage] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.

Minebea Intec DE-57



Truck PR 5900/84 5 Inbetriebnahme

< Ticket-Druckvorlage @admin
Ticket Erstwéagung
Anzahl der Ausdrucke 1
NLE verwenden O

Zeilenkonfiguration fuir Erstwagung

Zeile 2 Sequenznummer
Zeile 3 Bediener
Zeile 4 -
Zeile 5 Kunde
- Zeile 6 Auftragsnummer
" Standard Einfligen ’ " Loschen  Sichern

2. Mit dem Cursor die einzelnen Einstellungen auswahlen und bestatigen.
[Ticket]

Auswahl: Erstwagung, Zweitwagung, Beladen, Wagen mit Festtara, Festtara
ermitteln, Einzelwagung

[Anzahl der Ausdrucke]
Eingabe: Zahlen mittels Tastatur
3. Softkey [Einfiigen] driicken, um unterhalb der markierten Zeile eine neue einzufiigen.
Max. 30 Zeilen kdnnen definiert werden.
4. Softkey [Loschen] driicken, um die markierte Zeile zu I6schen.
[Zeile 1...30]

Auswahl: Leerzeile, Sequenznummer, Seitenvorschub, 1. Gewicht, 2. Gewicht,
Lieferadresse, Kunde, Datum/Uhrzeit, Festtara, Bruttogewicht, Spediteur, ------- ,
Sollwert Volumen, Nettogewicht, Auftragsnummer, Produkt, Fahrzeug, Benutzer,
Kommentar-Eintrag, Nachrichtenzeile 1, Nachrichtenzeile 2; siehe auch die
nachfolgende Tabelle.

Die Tabelle zeigt die Elemente, die auf den méglichen Tickets dargestellt werden

kénnen.

Element Erst- Zweit- Beladen Wagenm. Festtara Einzel-
wiagung wagung Festtara ermitteln wagung

[Leerzeile] X X X X X X

[Sequenz- X X X X X X

nummer]

[Seiten- X X X X X X

vorschub]

[1. Gewicht] X X X X

[2. Gewicht] X X X

[Liefer- X X X X

adresse]

[Kunde] X X X X

[Datum/Zeit] X X X X X X
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Element Erst- Zweit- Beladen Wagenm. Festtara Einzel-
wagung wagung Festtara ermitteln wagung

[Festtara] X X

[Brutto- X X

gewicht]

[Spediteur] X X X X

— ] X X X X X X

[Sollwert] X

[Volumen]

[Netto- X X X

gewicht]

[Auftrag] X X X X

[Produkt] X X X X

[Sollwert X

Gewicht]

[Fahrzeug] X X X X X X

[Benutzer] X X X X X X

[Netto] X X X

[Volumen]

[Kommentar- X X X X

Eintrag]

[Nachrichten X X X X

Zeile 1]

[Nachrichten X X X X

Zeile 2]

5. Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die
Fabrikeinstellungen zuriickzusetzen.

6. Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.

<l Drucken @admin

Druckerauswahl
Ticket-Druckvorlage
Statistik-Druckvorlage
NLE-Ausdrucke prifen

7. Mit dem Cursor [Zusatzausdruck] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.
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<l Zusatzausdruck @admin
Zusatzausdruck >‘ Produkt
ID 301
Name Kies, rot
Ticket Erstwéagung
NLE-Name
Anzahl der Ausdrucke 2

" Standard ’ ’ " Sichern

8. Mit dem Cursor die einzelnen Einstellungen auswahlen und bestatigen.
[Zusatzausdruck]

Druckelement auswahlen: kein Zusatzausdruck, Fahrzeug, Kunde, Spediteur,
Lieferadresse, Produkt

[ID]
Eintrag aus der Datenbank wahlen. Name wird angezeigt.
[Ticket]

Auswahl: Erstwagung, Zweitwagung, Beladen, Wagen mit Festtara, Festtara
ermitteln, Einzelwagung

[Anzahl der Ausdrucke]
Eingabe: Zahlen mittels Tastatur

9. Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die
Fabrikeinstellungen zuriickzusetzen.

10. Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.

<l Drucken @admin

Druckerauswahl
Ticket-Druckvorlage
Zusatzausdruck

Statistik-Druckvorlage »

NLE-Ausdrucke prifen

1. Mit dem Cursor [Statistik-Druckvorlage] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.
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< Statistik-Druckvorlage @admin
Statistik 8 Fahrzeug / Produkt|
NLE verwenden O
" Standard ’ ’ " Sichemn

12. Mit dem Cursor die einzelnen Einstellungen auswahlen und bestatigen.
[Statistik]

Druckelement auswahlen:

Fahrzeug/Produkt

Fahrzeug und Produkt sind immer vorhanden.

Kunde/Produkt

Wenn unter [Konfiguration] - [Wagen] "Kunde" aktiviert wurde.
Spediteur/Produkt

Wenn unter [Konfiguration] - [Wagen] "Spediteur" aktiviert wurde.
Lieferadresse/Produkt

Wenn unter [Konfiguration] - [Wagen] "Lieferadresse" aktiviert wurde.
Produkt/Kunde

Wenn unter [Konfiguration] - [Wagen] "Kunde" aktiviert wurde.
Produkt/Spediteur

Wenn unter [Konfiguration] - [Wagen] "Spediteur" aktiviert wurde.
Produkt/Lieferadresse

Wenn unter [Konfiguration] - [Wagen] "Lieferadresse" aktiviert wurde.

13. Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die
Fabrikeinstellungen zurlickzusetzen.

14. Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.
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5.4.8.2 Drucken mit NLE (NiceLabelExpress)

<l Drucken @admin
Druckerauswahl
Zusatzausdruck

Statistik-Druckvorlage
NLE-Ausdrucke prifen

1. Mit dem Cursor [Ticket-Druckvorlage] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.

< 4}! Ticket-Druckvorlage @admin
Ticket Erstwéagung
Anzahl der Ausdrucke 1

NLE verwenden Ml

Standard Sichern

2. Mit dem Cursor die einzelnen Einstellungen auswahlen und bestatigen.
[Ticket]

Auswahl: Erstwagung, Zweitwagung, Beladen, Wagen mit Festtara, Festtara
ermitteln, Einzelwagung

[Anzahl der Ausdrucke]
Eingabe: Zahlen mittels Tastatur
[NLE verwenden]

Den Haken ™ setzen, um fiir die Gestaltung der Ausdrucke NLE (NiceLabelExpress) zu
verwenden, siehe auch Kapitel 10.3.3.

3. Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die
Fabrikeinstellungen zuriickzusetzen.

4. Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.
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<l Drucken @admin

Druckerauswahl
Ticket-Druckvorlage
Statistik-Druckvorlage
NLE-Ausdrucke priifen

5. Mit dem Cursor [Zusatzausdruck] auswahlen und bestatigen.

> Ein Auswahlfenster erscheint.

<l Zusatzausdruck @admin
Zusatzausdruck Produkt
ID 301
Name Kies, rot
Ticket Erstwagung
NLE-Name 'é‘ PRODUCT.LBL
Anzahl der Ausdrucke 2
Standard Sichern

6. Mit dem Cursor die einzelnen Einstellungen auswahlen und bestatigen.

[Zusatzausdruck]

Druckelement auswahlen: kein Zusatzausdruck, Fahrzeug, Kunde, Spediteur,
Lieferadresse, Produkt

[1D]
Eintrag aus der Datenbank wahlen. Name wird angezeigt.
[Ticket]

Auswahl: Erstwagung, Zweitwagung, Beladen, Wagen mit Festtara, Festtara
ermitteln, Einzelwagung

[NLE-Name]

Eingabe: Den Namen der NLE-Datei eingeben, die fiir die Gestaltung des
Zusatzausdruckes verwendet werden soll, siehe auch Kapitel 10.3.3.

[Anzahl der Ausdrucke]
Eingabe: Zahlen mittels Tastatur

Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die
Fabrikeinstellungen zurilickzusetzen.

8. Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.

Minebea Intec

DE-63



Truck PR 5900/84 5 Inbetriebnahme

< Drucken @admin

Druckerauswahl
Ticket-Druckvorlage
Zusatzausdruck

Statistik-Druckvorlage »

NLE-Ausdrucke prifen

9. Mit dem Cursor [Statistik-Druckvorlage] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.

< 4}! Statistik-Druckvorlage @admin

Statistik Fahrzeug / Produkt

NLE verwenden IZ[I

Standard Sichern

10. Mit dem Cursor die einzelnen Einstellungen auswahlen und bestatigen.
[Statistik]
Druckelement auswahlen:
- Fahrzeug/Produkt
Fahrzeug istimmer vorhanden, Produkt, wenn aktiviert oder [Beladen] gewahlt.
- Kunde/Produkt
Wenn unter [Konfiguration] - [Wagen] "Kunde" aktiviert wurde.
- Spediteur/Produkt
Wenn unter [Konfiguration] - [Wagen] "Spediteur" aktiviert wurde.
- Lieferadresse/Produkt
Wenn unter [Konfiguration] - [Wagen] "Lieferadresse" aktiviert wurde.
- Produkt/Kunde
Wenn unter [Konfiguration] - [Wagen] "Kunde" aktiviert wurde.
- Produkt/Spediteur
Wenn unter [Konfiguration] - [Wagen] "Spediteur" aktiviert wurde.
- Produkt/Lieferadresse

Wenn unter [Konfiguration] - [Wagen] "Lieferadresse" aktiviert wurde.
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Den Haken ® setzen, um fiir die Gestaltung der Ausdrucke NLE (NiceLabelExpress) zu
verwenden, siehe auch Kapitel 10.3.3.

1. Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die
Fabrikeinstellungen zuriickzusetzen.
12. Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.

< Drucken @admin

Druckerauswahl
Ticket-Druckvorlage
Zusatzausdruck
Statistik-Druckvorlage

NLE-Ausdrucke prifen 4

13. Mit dem Cursor [NLE-Ausdrucke priifen] auswahlen und bestatigen.
> Eine Ubersicht erscheint.

4'}! NLE-Ausdrucke priifen @admin

Erforderliche Druckvorlage Verfiigbar

Erstwagung Nein

PRODUCT.LBL Nein
Drucken

Die erforderlichen Druckformate werden angezeigt, wenn "NLE verwenden" aktiviert
wurde.

Unter "Verfligbar" wird angezeigt:
"Nein", wenn keine NLE-Datei vorhanden ist.

"Ja", wenn eine NLE-Datei vorhanden ist (d. h. ins Gerat geladen wurde im
Systemmenii unter [Systempflege] - [Software aktualisieren] - [Software
aktualisieren mit Flashlt!], siehe PR 5900 Bedienungsanleitung).

14. Den Softkey [Drucken] driicken, um einen Testausdruck der Liste fiir die hinterlegten
Druckvorlagen zu starten.

5.4.9 Ampel- und Schrankensteuerung
Diese Funktion wird bendtigt, um die Ampel- und Schrankensteuerung zu konfigurieren.
Fiir die Steuerung einer Ampel und/oder Schranke gibt es 4 vordefinierte Modi.

- Modus 1(Ampel hinter der Waage), siehe Kapitel 5.4.9.1
- Modus 2 (Ampel vor der Waage), siehe Kapitel 5.4.9.2
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Modus 3 (Ampel zeigt wahrend der Wagung rot), siehe Kapitel 5.4.9.3
Modus 4 (Ampelsteuerung Giber START-Taste), sieche Kapitel 5.4.9.4

Fiir jede der konfigurierten Waagen gibt es eine eigene Ampelsteuerung.

Wird die Waage "Wagepunkt C" aus "Wagepunkt A" + "Wagepunkt B" gebildet, so hat sie
nur eine Ampelsteuerung.

+i Konfiguration @admin

Eingénge

Ausgange
ModBus-TCP Master
Grenzwerte
Parameter

Wégen

Drucken

Anzeige

Simulation

Drucken

Mit dem Cursor [Ampel, Schranke] auswahlen und bestatigen.

«}! Ampel, Schranke @admin

ErT [

Standard Sichern

Mit dem Cursor [Steuerung] auswahlen und bestatigen.
Ein Auswahlfenster erscheint.
Auswahl: Aus, Modus 1...4

Der Ausgang zum SchlieBen der Schranke entspricht "Ampel rot" UND "Schranke darf
geschlossen werden" (Eingang). Die belastete Waage wird (iber >1% Max, die unbelastete
liber <0,5 % Max definiert. Das Wagen wird durch die Steuerung nicht beeinflusst.

DE-66

Minebea Intec



5 Inbetriebnahme

Truck PR5900/84

Modus 1 (Ampel hinter der Waage)

< Ampel, Schranke @admin
Status rot gelb grin
Frei Ein Aus Aus
Wagen Ein Ein Aus
Fahrzeug auf Waage Aus Aus Ein
" Standard " Sichern
1. Mit dem Cursor [Modus 1] auswahlen und bestatigen.
Zustand Zust.-Anderg. Beschreibung
1 1->2 Wagung starten
2 2->3 Wagung beenden
3 3->1 Waage entlasten
Interne Zustinde

Zustand 1: Die Waage ist frei. Die Ampel ist rot. Die Weiterfahrt ist nicht moglich.

Zustand 2: Momentan wird eine Wagung durchgefiihrt. Die Ampel ist rot und gelb.
Die Weiterfahrt ist nicht moglich und zusatzlich wird ein gelbes Warnsignal angezeigt.

Zustand 3: Das Fahrzeug steht noch auf der Waage. Der Wageprozess ist
abgeschlossen. Die Ampel ist griin. Das Fahrzeug kann weiterfahren.

Zustandsinderungen

Vom Zustand 1 (Frei) kann in den Zustand 2 (Wagen) gewechselt werden, wenn z.B.
ein Fahrzeug auf der Waage steht. Die Ampel schaltet auf rot.

Vom Zustand 2 (Wagen) kann in den Zustand 3 (Fahrzeug auf Waage) gewechselt
werden. In diesem Zustand ist der Wageprozess bereits abgeschlossen, aber das
Fahrzeug steht noch auf der Waage. Die Ampel schaltet auf griin.

Vom Zustand 3 (Fahrzeug auf Waage) kann in den Zustand 1 (Frei) gewechselt
werden. Der Zustand 1 (Frei) wird erreicht, sobald der Fahrzeughalter die griine Ampel
bemerkt und von der Waage fahrt. Solange das Fahrzeug nicht weiterfahrt, bleibt das
System im Zustand 3 "Fahrzeug auf der Waage".

2. Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die
Fabrikeinstellungen zurlickzusetzen.

3. Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.
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5.4.9.2 Modus 2 (Ampel vor der Waage)

<l Ampel, Schranke @admin
Status rot gelb griin
Frei Aus Aus Ein
Fahrzeug auf Waage Aus Ein Aus
Wagen Ein Aus Aus
Fahrzeug auf Waage Ein Ein Aus

" Standard ’ ’ " Sichern

1. Mit dem Cursor [Modus 2] auswahlen und bestatigen.

Zustand Zust.-Anderg. Beschreibung
1 1->2 Waage belasten
5 2->1 Waage entlasten/START-Taste
2->3 Start Wagung
3->4 fertig
4 4->1 Waage entlasten/START-Taste
Interne Zustinde

Zustand 1: Die Waage ist frei. Die Ampel ist griin. Das Fahrzeug kann auf die Waage
fahren.

Zustand 2: Das Fahrzeug steht auf der Waage. Die Ampel ist gelb.

Zustand 3: Momentan wird eine Wagung durchgefiihrt. Die Ampel ist rot. Die rote
Ampel verhindert, dass das nachste Fahrzeug auf die Waage fahren kann.

Zustand 4: Das Fahrzeug steht noch auf der Waage. Der Wageprozess ist
abgeschlossen. Die Ampel ist rot und gelb. Das nachste Fahrzeug kann erst auf die
Waage fahren, nachdem das verwogene Fahrzeug von der Waage gefahren ist.

Zustandsianderungen

Vom Zustand 1 (Frei) kann in den Zustand 2 (Fahrzeug auf Waage) gewechselt
werden, wenn z.B. ein Fahrzeug auf der Waage steht. Die Ampel schaltet auf gelb.

Vom Zustand 2 (Fahrzeug auf Waage) kann wieder in den Zustand 1 (frei) gewechselt
werden, wenn das Fahrzeug ungewogen von der Waage gefahren ist. Die Ampel
schaltet automatisch oder durch die START-Taste auf griin.

Vom Zustand 2 (Fahrzeug auf Waage) kann in den Zustand 3 (Wagen) gewechselt
werden, wenn das Fahrzeug auf der Waage steht. Die Ampel schaltet auf rot.

Vom Zustand 3 (Wagen) kann in den Zustand 4 (Fahrzeug auf Waage) gewechselt
werden. In diesem Zustand ist der Wageprozess bereits abgeschlossen, aber das
Fahrzeug steht noch auf der Waage. Die Ampel schaltet zusatzlich auf gelb.

Vom Zustand 4 (Fahrzeug auf Waage) kann in den Zustand 1 (Frei) gewechselt
werden, sobald das Fahrzeug von der Waage fahrt. Die Ampel schaltet automatisch
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oder durch die START-Taste auf griin. Solange das Fahrzeug nicht weiterfahrt, bleibt
der Zustand 4.

2. Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die
Fabrikeinstellungen zurlickzusetzen.

3. Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.

5.4.9.3  Modus 3 (Ampel zeigt wihrend der Wagung rot)

< Ampel, Schranke @admin

Sevourg [ ods 3
Status rot griin
Frei Aus Ein
Wagen Ein Aus
Standard Sichern

1. Mit dem Cursor [Modus 3] auswahlen und bestatigen.

Zustand Zust.-Anderg. Beschreibung

1 1->2 Waage belasten/START-Taste
2 2->1 fertig/START-Taste

Interne Zustinde

Zustand 1: Die Waage ist frei. Die Ampel ist griin. Das Fahrzeug kann auf die Waage
fahren.

Zustand 2: Momentan wird eine Wagung durchgefiihrt. Die Ampel ist rot. Die
Weiterfahrt ist nicht moglich.

Zustandsinderungen

Vom Zustand 1 (Frei) kann in den Zustand 2 (Wagen) gewechselt werden, wenn z.B.
ein Fahrzeug auf der Waage steht. Alternativ kann die START-Taste gedriickt werden,
um in den nachsten Zustand zu gelangen.

Vom Zustand 2 (Wagen) kann in den Zustand 1 (Frei) gewechselt werden. Der
Wageprozess ist abgeschlossen und es wird in den Zustand 1 gewechselt.

2. Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die
Fabrikeinstellungen zuriickzusetzen.

3. Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.
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5.4.9.4 Modus 4 (Ampelsteuerung iiber START-Taste)

5.4.10 Anzeige

1.

<l Ampel, Schranke @admin

Status rot griin
Frei Aus Ein
Wagen Ein Aus

" Standard ’ ’ " Sichern

Mit dem Cursor [Modus 4] auswahlen und bestatigen.

Zustand Zust.-Anderg. Beschreibung
1 1->2 START-Taste
2 2—>1 START-Taste
Interne Zustinde

Zustand 1: Die Waage ist frei. Die Ampel ist griin. Das Fahrzeug kann auf die Waage
fahren.

Zustand 2: Momentan wird eine Wagung durchgefiihrt. Die Ampel ist rot. Die
Weiterfahrt ist nicht moglich.

Zustandsianderungen

Vom Zustand 1 (Frei) kann in den Zustand 2 (Wagen) gewechselt werden, wenn z.B.
ein Fahrzeug auf der Waage steht. Die Ampel schaltet durch die START-Taste auf rot.

Vom Zustand 2 (Wagen) kann in den Zustand 1 (Frei) gewechselt werden. In diesem
Zustand ist der Wageprozess bereits abgeschlossen, aber das Fahrzeug steht noch
auf der Waage. Die Ampel schaltet durch die START-Taste auf griin.

Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die
Fabrikeinstellungen zuriickzusetzen.

3. Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.

Die GroBe fiir die Einblendung des aktuellen Gewichtes sowie der zugehorigen

Statusinformationen lassen sich anpassen. Unter [Start] - [Konfiguration] - [Anzeige] wird
die GroBe in 3 Stufen festgelegt.

Bei der kleinsten Anzeige lassen sich noch 7 Zeilen darunter darstellen, die weiteren
Einstellungen erméglichen 6 bzw. 3 Zeilen.
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+i Konfiguration @admin
Eingange

Ausgange
ModBus-TCP Master
Grenzwerte
Parameter

Wagen

Drucken

Ampel, Schranke

Simulation
Drucken

1. Mit dem Cursor [Anzeige] auswahlen und bestatigen.

> Das Fenster mit der kleinsten Gewichtsanzeige (1/3) erscheint. 6 Zeilen lassen sich
noch darunter darstellen.

WP-A Max 30009 d= 0.1g
Min 29
soe 00 ¢
| g™ | u
<« Anzeige @admin
Zeile 1 Zeile 1 Zeile 1
Zeile 2 Zeile 2 Zeile 2
Zeile 3 Zeile 3 Zeile 3
Zeile 4 Zeile 4 Zeile 4
Zeile 5 Zeile 5 Zeile 5
Zeile 6 Zeile 6 Zeile 6
Standard 1/3 GroRe + Sichern

2. Den Softkey [GroBe +] driicken, um die Anzeige zu vergroBern.

> Das Fenster mit der mittleren Gewichtsanzeige (2/3) erscheint. 5 Zeilen lassen
sich noch darunter darstellen.

WP-A Max 3000g d= 0.1g
Min 29
20+ O
| g™ | ] g
< Anzeige @admin
Zeile 1 Zeile 1 Zeile 1
Zeile 2 Zeile 2 Zeile 2
Zeile 3 Zeile 3 Zeile 3
Zeile 4 Zeile 4 Zeile 4
Zeile 5 Zeile 5 Zeile 5
Standard GroRe - 2/3 GroRe + Sichern

3. Den Softkey [GroBe +] driicken, um die Anzeige zu vergroBern.

> Das Fenster mit der groBsten Gewichtsanzeige (3/3) erscheint. 3 Zeilen lassen
sich noch darunter darstellen.
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5.4.11

Simulation

WP-A Max 30009 d= 0.1g
Min 29
20«
™| | g
<« Anzeige @admin
Zeile 1 Zeile 1 Zeile 1
Zeile 2 Zeile 2 Zeile 2
Zeile 3 Zeile 3 Zeile 3
" Standard ~ GréBe-  3/3 " Sichern

4. Ggf. den Softkey [GroBe - ] driicken, um die Anzeige wieder zu verkleinern.

5. Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die
Fabrikeinstellungen zuriickzusetzen.

6. Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.

Es kann getestet werden, ob die Einstellungen/Verknlpfungen der digitalen Ein- und
Ausgange richtig parametriert wurden.

In einem Versuchsaufbau kann der Ablauf vorab simuliert werden, um ggf. notwendige
Anderungen noch vor der Installation durchzufiihren.

In der Simulation werden auch die Dosiersignale fiir Grob, Fein und Entleeren geschaltet.
Die Geschwindigkeit des zu simulierenden Grobstroms ist in Einheiten/Minute (z.B.

10 kg/min bei einer Waage mit kg-Skala) einstellbar.

Die Richtung der Dosierung (nur Beladen) wird erkannt.

Der Feinstrom erfolgt mit ca. %5 der Geschwindigkeit des Grobstroms. Das Entleeren
erfolgt mit 5-facher Geschwindigkeit des Grobstroms.

Die Simulation ist nach einem Kaltstart ausgeschaltet. Die Parameter werden gespeichert.

A WARNUNG

Gefahr durch unkontrollierten Materialfluss!
Bei aktivierter Funktion werden alle Signale real geschaltet.
P Die Simulation darf ausschlieBlich in einem Versuchsaufbau durchgefiihrt werden!

Hinweis:

Eine Waage kann nur simuliert werden, wenn unter [Systemeinrichtung] -
[Wagepunkte] - [Parameter] der Parameter "Einstellungen gesperrt" nicht
aktiviert ist.

» Nach Beendigung der Simulation unter [Systemeinrichtung] - [Wagepunkte] -
[Parameter] den Parameter "Einstellungen gesperrt" setzen, um den
Uberschreibschutz mittels Software wieder zu aktivieren.
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+i Konfiguration @admin

Eingange

Ausgange
ModBus-TCP Master
Grenzwerte
Parameter

Wagen

Drucken

Ampel, Schranke
Anzeige

Simulation »

" Drucken

1. Mit dem Cursor [Simulation] auswahlen und bestatigen.

& Simulation @admin
Wéagepunkt A IZII
Materialfluss 200 kg/min
Wéagepunkt C O
Materialfluss 0 kg/min

" Standard Sichern

2. Den Haken & setzen, um den Simulation-Modus fiir den entsprechenden Wagepunkt
zu aktivieren.

3. Geschwindigkeit fiir Grobstrom eingegeben.

4. Ggf. den Softkey [Standard] driicken, um die Einstellungen auf die
Fabrikeinstellungen zurlickzusetzen.

5. Den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen fiir die Simulation zu speichern.
Den Wagevorgang durchfiihren.
7. Nach Beendigung den Simulations-Modus deaktivieren und einen Kaltstart

durchfiihren (siehe PR 5900 Bedienungsanleitung), um die Simulation auszuschalten.
5.5 Geratausschalten

Diese Funktion wird bendtigt, um das Gerat sofort stromlos zu machen, z.B. fiir einen
Optionskarteneinbau. Der Akku wird auch sofort abgeschaltet.

Hinweis:

Beim mengefiihrten Herunterfahren wird der gesamte Inhalt des SD-RAMs nicht in
einem Nand-Flash-Speicher abgelegt.

Beim Wiedereinschalten wird ein Kaltstart erzwungen. z.B. Datenbankeintrage sind
nicht mehr vorhanden.

Es wird empfohlen, vorher ein Backup auf die SD-Karte zu speichern und/oder die Daten
auf den USB-Stick zu exportieren, siehe PR 5900 Bedienungsanleitung.
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<l Systempflege @admin

Backup

Wiederherstellen

Exportieren

Importieren

Alibispeicherpflege

SD-Kartenpflege

Servicebericht anlegen

Software aktualisieren

Auf Fabrikeinstellungen zuriicksetzen
Hardware testen

1. Im Bedienmenii [Systempflege] - [Anhalten & ausschalten] auswahlen und
bestatigen.

> Ein Abfragefenster erscheint.

4-1)! Anhalten & ausschalten @admin

?

WARNUNG!
Nach '"Weiter' muss das Gerat vom Stromnetz
getrennt werden.

- Abbruch | " Weiter |
v v

2. Softkey [Weiter] driicken.
3. Den Netzstecker ziehen.
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6 Applikation

6.1 Allgemeine Hinweise

Die Bedienung erfolgt Giber das Applikationsmenii, siehe auch Kapitel 4.

Folgende Funktionen stehen zur Verfiigung:

6.2 Alibispeicher

Konfiguration, siehe Kapitel 5

Alibispeicher, siehe Kapitel 6.2

Fahrzeugwagen, siehe Kapitel 6.3

Applikationspflege, siehe Kapitel 6.4

Datenbanken, siehe Kapitel 9

Statistiken anzeigen, siehe Kapitel 9.4; Statistiken ausdrucken, siehe Kapitel 10.5

Tickets anzeigen, siehe Kapitel 9.5; Tickets ausdrucken, siehe Kapitel 10.3

Fiir den Alibispeicher ist eine Lizenznummer erforderlich, die unter [Systemeinrichtung] -
[Lizenzeinstellungen] in das Gerat eingetragen werden muss.

Hinweis:

Es ist nicht maglich, die Werte des benutzerdefinierten Wagepunktes in den
Alibispeicher zu schreiben!

Fiir jeden Gewichtswert wird ein Datensatz angelegt. Das bedeutet, dass wenn zu einem
Zeitpunkt Brutto, Netto und Tara abgespeichert werden, 3 Datensatze mit identischer
Sequenznummer abgelegt werden.

Bei allen Wagungen wird das Bruttogewicht abgespeichert.

Nur beim Dosieren (nur Beladen) werden zusatzlich am Ende das Netto- und das
Taragewicht abgespeichert.

Wagungen, die unter Min. sind, werden nicht in den Alibispeicher geschrieben.

Folgende Funktionen sind méglich:

Alibispeicher durchsuchen tiber WEB-Seite, siehe PR 5900 Bedienungsanleitung.

Alibispeicher durchsuchen, Giber [Systeminformationen] - [Alibispeicher
durchsuchen], siehe PR 5900 Bedienungsanleitung.

Alibispeicher l6schen, tiber [Systemeinrichtung] - [Alibispeicher], siehe
PR 5900 Bedienungsanleitung.

Minebea Intec

DE-75



Truck PR5900/84 6 Applikation

6.3 Fahrzeugwagen
6.3.1 Allgemeines

Fiir das Fahrzeugwagen gibt es unterschiedliche Wagemodi:
- Erstwagung, siehe Kapitel 6.3.2

- Zweitwagung, siehe Kapitel 6.3.3

- Beladen, siehe Kapitel 6.3.4

- Wagen mit Festtara, siehe Kapitel 6.3.5

- Festtara ermitteln, siehe Kapitel 6.3.6

- Einzelwagung, siehe Kapitel 6.3.7

+1 Bedienung @admin

Applikationsmeni
Tickets
Statistik
Applikationspflege
Datenbanken
Konfiguration

Systemmenii
Systemeinrichtung
Systeminformationen
Systempflege

Abmelden

» Mit dem Cursor [Fahrzeugwagen] auswahlen und bestatigen.

6.3.2 Erstwagung

Die Erstwagung dient zur Erfassung des Fahrzeuggewichtes eines beladenen oder leeren
Fahrzeugs.

Im Folgenden werden die Eingabemaglichkeiten gezeigt, die unter [Konfiguration] -
[Wagen] ausgewahlt werden kdnnen.

WP-A Max 3000g d= 0.1g
Min 29

20« O

| > | n g

{'! Fahrzeugwégen @admin
Erstwéagung »
Zweitwagung
Hofliste
Beladen

Wagen mit Festtara

1. Mit dem Cursor [Erstwagung] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.
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WP-A Max 3000g d= 0.1g
Min 29
=»0¢ O
h - [ ] g
<« Fahrzeugliste @admin
b F ]
Name HH-SA 123
Neu ’ ’ ' " Nachste

Mit dem Cursor das entsprechende Fahrzeug aus der Fahrzeugliste (Meniipunkt
[Datenbanken], siehe auch Kapitel 9.3.1) auswahlen und bestatigen.

> Der Name wird angezeigt.

Alternativ Softkey [Neu] driicken, um ein neues oder temporares Fahrzeug
anzulegen.

Den Softkey [Nachste] driicken, um zur nachsten Eingabe zu wechseln.

WP-A Max 30009 d= 0.1g
Min 29
20« 0
| g™ | [ ] g
<l Auftragsnummer @admin

Uberspr.  Alle iiberspr. Zuriick Nachste
> Mit der Tastatur eine Auftragsnummer eingeben (max. 20 numerische Zeichen).
Mit [Uberspr.] wird die aktuelle Eingabe tibersprungen.
Mit [Alle Giberspr.] werden auch die weiteren Eingaben (ibersprungen.
Mit [Zurlick] erfolgt Riickkehr zum vorigen Meniipunkt.

Den Softkey [Nachste] driicken, um zur nachsten Eingabe zu wechseln.
> Ein Auswahlfenster erscheint.
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10.

.

12.
13.

14.

WP-A Max 3000g d= 0.1g
Min 29
v O O
h - n g
<« Kunde @admin
e o)
ID 201
Adresszeile 1 Weinberg
Adresszeile 2 22926 Ahrensburg
Adresszeile 3
Neu ’ Uberspr. .AIIe Uberspr.. Zurick ’ Nachste ‘

Mit dem Cursor den entsprechenden Kunden aus der Adressliste (Menlpunkt
[Datenbanken], siehe auch Kapitel 9.3.3) auswahlen und bestatigen.

> Die zugehdrige Adresse wird angezeigt.

Alternativ Softkey [Neu] driicken, um eine neue oder temporare Adresse anzulegen.
Mit [Uberspr.] wird die aktuelle Eingabe (ibersprungen.

Mit [Alle iberspr.] werden auch die weiteren Eingaben (ibersprungen.

Mit [Zuriick] erfolgt Riickkehr zum vorigen Meniipunkt.

Den Softkey [Nachste] driicken, um zur nachsten Eingabe zu wechseln.

> Ein Auswahlfenster erscheint.

WP-A Max 30009 d= 0.1g
Min 29

=20+ 0
h - n g
<@ Spediteur @admin
ID 101
Adresszeile 1 Hamburger Str. 234
Adresszeile 2 Bargteheide

Adresszeile 3

Neu Uberspr.  Alle Giberspr.  Zuriick Néachste

Mit dem Cursor den entsprechenden Spediteur aus der Adressliste (Menlipunkt
[Datenbanken], siehe auch Kapitel 9.3.3) auswahlen und bestatigen.

> Die zugehorige Adresse wird angezeigt.

Alternativ Softkey [Neu] driicken, um eine neue oder temporare Adresse anzulegen.
Mit [Uberspr.] wird die aktuelle Eingabe tibersprungen.

Mit [Alle Giberspr.] werden auch die weiteren Eingaben libersprungen.

Mit [Zuriick] erfolgt Riickkehr zum vorigen Meniipunkt.

Den Softkey [Nachste] driicken, um zur nachsten Eingabe zu wechseln.

> Ein Auswahlfenster erscheint.
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15.

16.
17.

18.

19.

WP-A Max 3000g d= 0.1g
Min 29
20« O
h - [ ] g
<« Lieferadresse @admin
e ot
ID 201
Adresszeile 1 Weinberg
Adresszeile 2 22926 Ahrensburg
Adresszeile 3
Neu ’ Uberspr. .AIIe Uberspr.. Zurick ’ Néachste '

Mit dem Cursor die entsprechende Lieferadresse aus der Adressliste (Meniipunkt
[Datenbanken], siehe auch Kapitel 9.3.3) auswahlen und bestatigen.

> Die Adresse wird angezeigt.

Alternativ Softkey [Neu] driicken, um eine neue oder temporare Adresse anzulegen.
Mit [Uberspr.] wird die aktuelle Eingabe (ibersprungen.

Mit [Alle Gberspr.] werden auch die weiteren Eingaben Gibersprungen.

Mit [Zuriick] erfolgt Riickkehr zum vorigen Meniipunkt.

Den Softkey [Nachste] driicken, um zur nachsten Eingabe zu wechseln.

> Ein Auswahlfenster erscheint.

WP-A Max 30009 d= 0.1g
Min 29
=20¢ O
h - ] g
<& Produktliste @admin
o B a03)
Name
Annahme 0.0g
Abgabe 2108.0g
Beladen Netto beladen
Neu Uberspr. Alle iberspr.  Zuriick Nachste

Mit dem Cursor das entsprechende Produkt aus der Produktliste (Meniipunkt
[Datenbanken], siehe auch Kapitel 9.3.2) auswahlen und bestatigen.

> Weitere Informationen werden angezeigt.

20. Alternativ Softkey [Neu] driicken, um ein neues Produkt anzulegen.

21.

Mit [Uberspr.] wird die aktuelle Eingabe tibersprungen.
Mit [Alle Giberspr.] werden auch die weiteren Eingaben (ibersprungen.

Mit [Zuriick] erfolgt Riickkehr zum vorigen Meniipunkt.

22. Den Softkey [Nachste] driicken, um zur Ubersicht zu wechseln.

> Die Ubersicht erscheint, die wesentlichen Daten fiir die Erstwagung.

In der Ubersicht werden alle Werte grau dargestellt. Sie dienen nur der
Uberpriifung und sind deshalb auch hier nicht anderbar.
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6.3.3

23.
24.

25.

Zweitwagung

WP-A Max 30009 d= 0.1g
Min 29
v O O
h - n g
<« Ubersicht @admin
Fahrzeug 8
Auftragsnummer 20130128003
Kunde KD Maf
Spediteur SPED ABC
Lieferadresse KD Wurth
Zuriick ’ ’ ’ ’ Nachste ‘

Mit [Zuriick] erfolgt Riickkehr zum vorigen Meniipunkt.
Den Softkey [Nachste] driicken, um die Wagung zu starten.
> Ein Abfragefenster erscheint.

WP-A Max 3000g d= 0.1g
Min 29
=(
|
< in
i Fahrzeugwéagen
F &
} 8
k B
$ C
i th
— Ja I Nein
7 v v te
Softkey [Ja] driicken.

D> Die Erstwagung wird ausgefiihrt.

Das Gewicht wird ermittelt und das Fahrzeug wird in die Hofliste (siehe auch
Kapitel 9.3.4) aufgenommen.

Das Ticket (siehe Kapitel 5.4.8) wird ausgedruckt und der Eintrag in den
Alibispeicher geschrieben.

Es erfolgt ein Riicksprung in das Menii [Fahrzeugwagen].

Eine Zweitwagung setzt eine Erstwagung voraus. Die Differenz beider Wagungen wird als
Nettogewicht ermittelt.

Es folgt die Fahrzeugauswahl aus der Hofliste. Eine Aufnahme neuer oder temporarer
Fahrzeuge ist hier (Zweitwagung) nicht méglich. Wird das ausgewahlte Fahrzeug nicht in
der Hofliste gefunden, kann der Vorgang mit der Taste EXIT/ESC abgebrochen
werden.

DE-80

Minebea Intec



6 Applikation Truck PR5900/84

WP-A Max 3000g d= 0.1g
Min 29

20« 0

h - [ ] g

4 Fahrzeugwagen @admin
Erstwagung
Hofliste
Beladen

Wagen mit Festtara

1. Mit dem Cursor [Zweitwagung] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.

WP-A Max 30009 d= 0.1g
Min 29

20« O

| g™ | [ ] g

< Hofliste @admin
Fahrzeug-ID Z 3 l
Fahrzeugname HH-AS 456
Gewicht 1 936.0g
Benutzer 1 admin
Datum 1 2013-01-28 17:03:53

Nachste

2. Mit dem Cursor das entsprechende Fahrzeug aus der Hofliste (Meniipunkt [Hofliste],
siehe auch Kapitel 9.3.4) auswahlen und bestatigen.

> Der Name wird angezeigt.
3. Den Softkey [Nachste] driicken, um zur nachsten Eingabe zu wechseln.

> Ein Auswahlfenster erscheint.

WP-A Max 3000g d= 0.1g
Min 29
=-0¢ O
| g™ | [ ] g
<0 Auftragsnummer @admin

Uberspr.  Alle (iberspr. Zuriick Néchste

4. Mit dem Cursor die entsprechende Auftragsnummer auswahlen und bestatigen.
5. Die weiteren Eingaben erfolgen wie bei der Erstwagung.
6. Den Softkey [Nachste] driicken, um zur nachsten Eingabe zu wechseln.
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I>  Die Ubersicht erscheint, die wesentlichen Daten fiir die Zeitwigung.

In der Ubersicht werden alle Werte grau dargestellt. Sie dienen nur der
Uberpriifung und sind deshalb auch hier nicht anderbar.

WP-A Max 30009 d= 0.1g
Min 29
20+ O
h - n g
<« Ubersicht @admin
Fahrzeug &
Auftragsnummer 20130128003
Kunde KD Maf
Spediteur SPED ABC
Lieferadresse KD Wurth
Zuriick ’ ’ ’ ’ Nachste ‘

7. Mit [Zuriick] erfolgt Riickkehr zum vorigen Men{punkt.
8. Den Softkey [Nachste] driicken, um die Wagung zu starten.
> Ein Abfragefenster erscheint.

WP-A Max 3000g d= 0.1g

NN

=+
~ J
<« - min
B Fahrzeugwégen —
F &
/ 03
k =14
g BC
L th
— Ja l Nein —
7 v v te

9. Softkey [Ja] driicken.

> Die Zweitwagung wird ausgefiihrt, wenn konfiguriert, kann auch eine manuelle
Gewichtseingabe erfolgen.

Das Netto wird aus Erstwagung — Zweitwagung gebildet und zusammen mit den
erfassten Daten in der Statistikdatenbank gespeichert. Ist das Netto negativ, so
wird das in der Bilanz beriicksichtigt.

Das Ticket wird ausgedruckt und der Eintrag in den Alibispeicher geschrieben
(siehe Kapitel 5.4.8).

Das Fahrzeug wird aus der Hofliste genommen und es erfolgt ein Riicksprung in
das Menii [Fahrzeugwagen].

6.3.4 Beladen
- Allgemeines, siehe Kapitel 6.3.4.1
- Belademodi, siehe Kapitel 6.3.4.2
- Belademodus "Automatisch", siehe Kapitel 6.3.4.3
- Belademodus "Manuell", siehe Kapitel 6.3.4.4
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- Belademodus "Registrieren", siehe Kapitel 6.3.4.5
- Volumetrische Beladung, siehe Kapitel 6.3.4.6
- Sollwertbegrenzung, siehe Kapitel 6.3.4.7

6.3.4.1 Allgemeines

Die Beladefunktion erfordert die Dosierlizenz.
Es ist maglich, mit den Wagepunkten A, B, C oder D zu beladen.
Es ist nicht moglich, den Wagepunkt C als Summe aus A+B zu bilden.

Eine Umschaltung des Wagepunktes von z.B. A nach B oder umgekehrt ist wahrend der
Beladung nicht maglich.

Der Dialog vor der Beladung und die Gewichtswerterfassung entsprechen der
[Erstwagung].

Die Gewichtswerterfassung nach der Beladung entspricht der [Zweitwagung].

6.3.4.2 Belademodi

Es stehen 3 Belademodi zu Verfiigung, die bei Anlage des Produktes ausgewahlt werden
konnen, siehe auch Kapitel 9.3.2.

Ubersicht iiber die einem Produkt zugeordneten Belademodi

Funktion/Parameter automatisch manuell registrieren
Annahme (Menge erhalten) nein ja ja
Abgabe (Menge geliefert) ja ja ja
Dichte in kg/I 3 ja ja ja
(wenn Dimension Volumen =1/m)

Vorabschaltpunkt (Umschaltung Grob/Fein) ja nein nein
Nachlauf (nach SchlieBen von Fein) ja nein nein
+ Toleranz (in Prozent des Sollwertes) ja ja nein
- Toleranz (in Prozent des Sollwertes) ja ja nein
Wartezeit (Beruhigungszeit) ja nein nein
Freigabe-Bit (Eingang) ja nein nein
Fertig-Bit (Eingang) nein ja nein
Schaltet Bit (Ausgang) ja ja nein
Sollwert vor Start ja ja nein
Sollwertbegrenzung (Korrektur) ja ja nein
Dialog: Laden beginnen ? ja ja ja
Dialog: Fertig ? nein nein ja
Visualisierung mit Bargraph ja ja nein
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6.3.4.3 Belademodus "Automatisch"

Es wird der ausgewahlte Wagepunkt benutzt, die Ausgangssignale (Grob, Fein etc.) sind
der Waage zugeordnet.

Dateneingabe erfolgt wie im Kapitel 6.3.2 beschrieben, abweichend davon gibt es
folgende Sequenzen im Ablauf:

- Sollwertvorgabe

- Start quittieren.

- Auf Freigabeeingang warten (wenn Freigabe-Bit ungleich 0).
- Automatisches Befiillen im Grob- und Feinstrom

- Beruhigungszeit/Nachlauf abwarten.

- Toleranziiberpriifung

- Ticket drucken und Eintrag in den Alibispeicher schreiben.

Die Beladung erfolgt immer im Restart-Mode 4 (RST Mode 4).
Vorabschaltpunkt

Der Vorabschaltpunkt bestimmt, wann (Sollwert — Nachlauf — Vorabschaltpunkt) der
Beladezyklus von Grob nach Fein (SchlieBen des Grobstromventils) umgeschaltet wird.

Hinweis:
Das Feinsignal ist auch wahrend der "Grob-Phase" aktiv.

Wird nur in einer Stufe beladen, ist nur das Fein-Signal zu verwenden!

Nachlauf

Samtliches Material, das nach SchlieBen des Feinventils in das Fahrzeug gelangt, wird als
Nachlauf bezeichnet. Der Anfangswert fiir den Nachlauf muss so eingestellt werden, dass
die Materialmenge, die sich noch auf dem Weg in das Fahrzeug befindet, berlicksichtigt
wird. Der Nachlauf sollte am Anfang auf einen groBeren Wert als erwartet eingestellt
werden, um zu verhindern, dass beim ersten Start durch Nachlaufen der Sollwert
Uberschritten wird.

Es wird nur der Teil des Nachlaufes registriert, der bis zum Ablauf der Beruhigungszeit
eingeflossen ist.

Eine Nachlaufberechnung/-korrektur findet nur statt, wenn die Toleranzpriifung aktiviert
ist.

Beruhigungszeit

Da die Beruhigungszeit bereits nach SchlieBen des Feinventils startet, ist die Zeit fiir den
Nachlauf zu beriicksichtigen. Die Anlage kann durch dynamische Einfliisse in
Schwingungen versetzt werden. Um den Gewichtswert dennoch richtig zu ermitteln, ist
eine entsprechende Zeit in Sekunden fiir das Abklingen zu wahlen. Vor den ersten Start
einer Anlage sollte die Beruhigungszeit prinzipiell etwas groBer gewahlt werden, damit
die Toleranzpriifung an einem abgeklungenen Gewichtswert erfolgt.

Die einzustellende Beruhigungszeit hangt wesentlich von folgenden Merkmalen ab:
- Zeit fiir den Nachlauf nach SchlieBen des Feinventils
- Konsistenz des Materials (fest, klumpig, fliissig)

- Verzégerungen und Eigenschaften des Zufiihrungssystems (Schnecke, Rittler, Ventil)
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Toleranzpriifung

Die Toleranz wird als Prozentzahl des Sollwertes pro Material angegeben und kann mit
+Toleranz fiir Gewicht oberhalb Sollwert und mit -Toleranz fiir Gewicht unterhalb
Sollwert festgelegt werden.

Hinweis:

Die Toleranzen sollten nicht zu eng gewahlt werden, da sonst evtl. die Optimierung des
Nachlaufs nicht erfolgt. Eine kleinere Toleranz fiihrt nicht zu einem besseren
Beladungsergebnis!

Toleranzfehler generieren einen Toleranzalarm, der quittiert werden muss.

Hinweis:
Wenn +Toleranz und —Toleranz auf 0 gesetzt werden, erfolgt keine Toleranzpriifung.
Nachlaufkorrektur und/oder Nachdosierung werden nicht durchgefiihrt.

Der Nachlaufwert bleibt unverandert!

Minebea Intec
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Beladeablauf mit Dosiersignalen "Grob/Fein"

Gewicht A

+Toleranz [------------==—————-—--——-—-————-

Sollwert

Nachlauf

-Toleranz |t

Vorabschaltpkt.

® |6

@ @ Z§t

Tarieren:
Das Leergewicht (des LKWs) wird als Tara gespeichert und das Netto-
gewicht startet bei Null.

Grob:
Es wird in Grobstrom (Grob und Fein) dosiert, bis der Vorabschalt-
punkt erreicht ist.

Fein:
Es wird in Feinstrom dosiert, bis der Abschaltpunkt (Nachlauf) erreicht
ist.

Beruhigungszeit, in der der Nachlauf wirksam ist und Schwingungen
der Waage abklingen kénnen.

®

Toleranzpriifung:
Das dosierte Gewicht wird ermittelt und gegen die Toleranzwerte ge-
praft.

Vorabschalt-
punkt

Der Vorabschaltpunkt bestimmt, wann (Sollwert — Nachlauf — Vorab-
schaltpunkt) der Dosierzyklus von Grob nach Fein (SchlieBen des
Grobstromventils) umgeschaltet wird.
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Nachlaufkorrektur (RST Mode 4)

ja nein

Material
beendet

Symbol/Abkiirzung Beschreibung

Belademodus "Automatisch"

unter —Toleranzgrenze

unter Sollwert

Sollwert genau erreicht

tiber Sollwert

Uber +Toleranzgrenze

[Weiter], Nachlauf andern evtl. nachdosieren.

[Annehmen], Toleranziiberschreitung akzeptieren, Beladung
beenden.

Nachlauf 50:
Alter Nachlauf - (Sollwert - Gewicht bei Toleranzprifung)/2

0VS100 Nachlauf 100:
Alter Nachlauf - (Sollwert - aktuelles Gewicht)

Jclislello]lelloffelk
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6.3.4.4

6.3.4.5

6.3.4.6

Symbol/Abkiirzung

Beschreibung

RST

Bei Uberschreitung der Toleranz wird das aktuelle Gewicht
vor der Toleranzalarmmeldung gemessen. Bei einem Neu-
start (RST) wird dieses Gewicht zur neuen Nachlaufberech-
nung herangezogen.

Wenn nach der Beruhigungszeit das gemessene Gewicht un-
terhalb -Tol liegt, wird ein neuer Nachlaufwert berechnet. Ist
die Differenz zum Sollwert gréBer als der Nachlaufwert, wird
nachdosiert.

Wenn nach erneuter Wartezeit bis zum Ablauf der Beruhi-
gungszeit das Gewicht innerhalb des Toleranzbereiches und
noch unterhalb des Sollwertes liegt, wird der Nachlaufwert
erneut korrigiert. Eine weitere Korrektur ist nicht méglich.

ja/nein

ja (Nachlauf kleiner als Differenz)/nein

Tol Alarm

Toleranzalarm

Bei Toleranzalarm stoppt die Beladung und der Bediener hat
die Méglichkeit einzugreifen. Mit [Weiter] wird fortgesetzt
oder mit [Annehmen] beendet.

Material beendet

Die Dosierung ist beendet.

Belademodus "Manuell"

Es wird der ausgewahlte Wagepunkt benutzt.

Dateneingabe erfolgt wie im Kapitel 6.3.2 beschrieben, abweichend davon gibt es
folgende Sequenzen im Ablauf:

- Sollwertvorgabe

- Start quittieren.

- Manuelles Befiillen bis zum Sollwert.

- Nach OK oder "fertig"-Signal folgen Gewichtsermittlung und Toleranziiberpriifung.

- Ticket drucken und Eintrag in den Alibispeicher schreiben.

Belademodus "Registrieren"

Dateneingabe erfolgt wie im Kapitel 6.3.2 beschrieben, abweichend davon gibt es
folgende Sequenzen im Ablauf:

- Start quittieren.

- Manuelles Befiillen

- Nach "fertig"-Quittierung folgt die Gewichtsermittlung.

- Ticket drucken und Eintrag in den Alibispeicher schreiben.

Volumetrische Beladung

Wenn in [Fahrzeugwagen] - [Konfiguration] - [Parameter] - [Dimension Volumen] auf [1]
oder [m’] gestellt und ein Belademodus [Automatisches Beladen] oder [Manuelles
Beladen] ausgewahlt wurde, kann der Sollwert fiir die Beladung in Volumen eingegeben
werden. Die Dichteangabe in der Komponente erfolgt immer in kg/I.

Die Gewichtsanzeige verbleibt immer im Gewichtsmodus.
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Die Volumenangabe bei der Sollwerteingabe wird entsprechend der in der Komponente
hinterlegten Dichte auf Gewicht umgerechnet und als Sollwert abgespeichert. Bei
Ausdrucken wird dann das Volumen mit angegeben, dabei wird die Anzahl der
Nachkommastellen auf die der jeweils kleineren Waage gesetzt. Der Teilungswert fiir das

Volumenist 1.

6.3.4.7 Sollwertbegrenzung

Fiir die Belademodi [Automatisch] und [Manuell] ist eine Sollwertbegrenzung eingebaut.
Es werden bei der Eingabe nur Sollwerte zugelassen, die im Bereich bis 99 % des Wertes
(Max - aktueller Bruttowert) liegen, um eine Uberlastung der Waage zu verhindern.
GroBere Sollwerte werden auf 99 % umgerechnet und als Vorschlag angezeigt.

6.3.5 Wagen mit Festtara

Bei Wagen mit Festtara wird der fiir das beladene Fahrzeug hinterlegte Festtarawert
verwendet.

WP-A Max 3000g
Min 29

d= 0.1g
h - [ ] g

+ Fahrzeugwagen @admin

Erstwagung
Zweitwagung
Hofliste
Beladen

Wagen mit Festtara >

1. Mit dem Cursor [Wagung mit Festtara] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.

WP-A Max 30009 d= 0.1g
Min 29

..+ 0.2 ¢
<« Fahrzeugliste @admin
R - 5]
Name HH-UZ 90
Festtara 773,59
Taradatum 2013-01-16 16:19:40
Bediener admin
Neu Nachste

2. Mit dem Cursor das entsprechende Fahrzeug aus der Fahrzeugliste (Meniipunkt
"Datenbanken", siehe auch Kapitel 9.3.1) auswahlen und bestatigen.

> Der Name wird angezeigt.
3. Alternativ Softkey [Neu] driicken, um ein neues oder temporares Fahrzeug
anzulegen.

Ein Festtarawert muss zusatzlich eingegeben werden.
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Fiir neue Fahrzeuge ist es moglich an dieser Stelle auch die Festtara zu ermitteln
(leeres Fahrzeug auf der Waage, siehe auch Kapitel 5.4.7).

4. Den Softkey [Nachste] driicken, um zur nachsten Eingabe zu wechseln.

WP-A Max 3000g d= 0.1g
Min 29
..+ 0.2 ¢
<@ Auftragsnummer @admin
| Uberspr.  Alle (iberspr. Zurick Nachste '

> Mit der Tastatur eine Auftragsnummer (max. 20 numerische Zeichen) eingeben.
5. Mit [Uberspr.] wird die aktuelle Eingabe Gibersprungen.

Mit [Alle iberspr.] werden auch die weiteren Eingaben (ibersprungen.
Mit [Zuriick] erfolgt Riickkehr zum vorigen Meniipunkt.

6. Den Softkey [Nachste] driicken, um zur nachsten Eingabe zu wechseln.
7. Die weiteren Eingaben siehe Kapitel 6.3.2
I>  Die Ubersicht erscheint, mit den wesentlichen Daten fiir das Wagen mit Festtara.

In der Ubersicht werden alle Werte grau dargestellt. Sie dienen nur der
Uberpriifung und sind deshalb auch hier nicht anderbar.

WP-A Max 3000g d= 0.1g
Min 29
..+ 0.1 ¢
<« Ubersicht @admin
Fahrzeug 5
Auftragsnummer 20130129001
Kunde KD Maf
Spediteur SPED ABC
Lieferadresse KD Maf
Produkt 303
Zuriick Nachste

8. Mit [Zuriick] erfolgt Riickkehr zum vorigen Meniipunkt.
9. Den Softkey [Nachste] driicken, um die Wagung zu starten.
> Ein Abfragefenster erscheint.
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WP-A Max 3000g d= 0.1g
Min 29
~ 4
. ? J
< *I’ = nin
f Fahrzeugwagen 5
/ 01
k =18
) BC
L 218
F 03
— Ja Nein —
7 v v te

10. Softkey [Ja] driicken.
> Die Wagung wird ausgefiihrt.

Wenn konfiguriert, kann auch eine manuelle Gewichtseingabe erfolgen.

WP-A Max 3000g d= 0.1g
Min 29
~ N

= ? J

< xI’ = min
f Material Annahme oder Abgabe 5

/ 2

k Al

$ BC

L ARk

F 03

B Annahme I I Abgabe L

VA v v te

Wenn keine Handeingabe gewahlt wird, muss jetzt ausgewahlt werden, ob mit
[Annahme] Material entladen oder mit [Abgabe] Material beladen wurde.

Das Ticket (siehe Kapitel 5.4.8) wird ausgedruckt und der Eintrag in den
Alibispeicher geschrieben.

Ein temporar angelegtes Fahrzeug wird wieder aus der Fahrzeugliste geloscht
und es erfolgt ein Ricksprung in das Menii [Fahrzeugwagen].

6.3.6 Festtara ermitteln

Die Festtarawagung dient zur Erfassung des Taragewichtes eines Fahrzeugs, das dann
spater bei einer Tarawagung verwendet wird. Das Taragewicht wird in die Fahrzeugliste
eingetragen.
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WP-A Max 3000g d=
Min 29

. 0.0 ;

Fahrzeugwéagen @admin

Festtara ermitteln

Erstwéagung

1. Mit dem Cursor [Festtara ermitteln] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.

WP-A Max 30009 d=
Min 29
20« 0
h - n g
<l Fahrzeugliste @admin
R : 3]
Name HH-AS 456
Festtara 581.7 g
Taradatum 2013-01-30 08:01:42
Bediener admin
Neu Nachste

2. Mit dem Cursor das entsprechende Fahrzeug aus der Fahrzeugliste (Meniipunkt
"Datenbanken", siehe Kapitel 9.3.1) auswahlen und bestatigen.

> Der Name wird angezeigt.

3. Alternativ Softkey [Neu] driicken, um ein neues Fahrzeug anzulegen. AuBerdem ist es
moglich an dieser Stelle die Festtara zu ermitteln.

4. Den Softkey [Nachste] driicken, um fiir das ausgewahlte Fahrzeug die abgespeicherte
Festtara zu andern.

> Ein Auswahlfenster erscheint.

Wenn der Tariermodus "Gespeicherte Festtara" gewahlt wird, werden die fiir das
gewahlte Fahrzeug hinterlegten Festtaradaten angezeigt.

Wird "Ohne Festtara" gewahlt und der Softkey [Sichern] gedriickt, erfolgt
Riicksprung zum vorherigen Menli, der bisher gespeicherte Festtarawert wird auf
0 geandert.

In diesem Beispiel wurde "Festtara ermitteln" ausgewahlt.
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WP-A Max 3000g d= 0.1g
Min 29

. N I

<« Tara &ndern @admin
ID 3
Name HH-AS 456
Tariermodus Festtara ermitteln
Sichern

5. Den Softkey [Sichern] driicken, um die Wagung zu starten.
D> Ein Abfragefenster erscheint.

WP-A Max 3000g d= 0.1g
. 0

NN

?

Fahrzeugwéagen

_ _,=|-ér| r -

— Ja Nein
v v

6. Softkey [Ja] driicken.
> Die Wagung wird ausgefiihrt.

6.3.7  Einzelwagung

Eine Einzelwagung dient nur zur Erfassung des Bruttogewichtes eines Fahrzeugs.

WP-A Max 3000g d= 0.1g
Min 29
=-0¢ O
| g™ | [ ] g
+ Fahrzeugwagen @admin

Festtara ermitteln

Einzelwagung >

1. Mit dem Cursor [Einzelwagung] auswahlen und bestatigen.
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WP-A Max 30009 d= 0.1g
Min 29
h - OI 1 g
+1 Einzelwagung @admin
ID 6

hame ] Tz 52

" Nachste
2. Sofern unter [Konfiguration] - [Parameter] - [Fahrzeugverwaltung] "ID + Name"

ausgewahlt wurde, [ID] und [Name] eingeben.
3. Den Softkey [Nachste] driicken, um die Wagung zu starten.

Wenn unter [Konfiguration] - [Wagung] - [Einzelwagung] "Waage + manuelle
Eingabe" ausgewahlt wurde, kann nach [Nachste] statt der Wagung auch eine
Gewichtseingabe erfolgen.

> Ein Abfragefenster erscheint.

WP-A Max 3000g d= 0.1g
Min 29
=(
~ g
+ min
B Fahrzeugwégen

| _ |
e |

— Ja Nein —
v v

4. Softkey [Ja] driicken.
> Die Wagung wird ausgefiihrt.

Das Ticket (siehe Kapitel 5.4.8) wird ausgedruckt und der Eintrag in den
Alibispeicher geschrieben.

Danach erfolgt der Ricksprung ins das Menii [Fahrzeugwagen].

6.4 Applikationspflege

Hinweis:

Die Applikationspflege kann nur durchgefiihrt werden, wenn der Benutzer
"Abteilungsleiter" oder "Administrator" angemeldet ist.

Diese Funktion wird bendtigt, um die vorhandenen Datenbankeintrage zu I6schen. Es
konnen immer nur alle Eintrage einer Liste geloscht werden.
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& Bedienung @admin

Applikationsmenl
Fahrzeugwéagen
Tickets
Statistik
Datenbanken
Konfiguration

Systemmenii
Systemeinrichtung
Systeminformationen
Systempflege

Abmelden

1. Mit dem Cursor [Applikationspflege] auswahlen und bestatigen.

> Ein Auswahlfenster erscheint.

-I" Applikationspflege @admin

Ticketliste leeren (22)
Statistikliste leeren (2)
Fahrzeugliste leeren (4)
Produktliste leeren (4)
Adressliste leeren (5)

Hofliste leeren (2) >

2. Mit dem Cursor z.B. die Hofliste auswahlen und bestatigen.

> Ein Abfragefenster erscheint.

-I'! Applikationspflege @admin

Ticketliste leeren (22)

Qtatictiklieta laaran (2)

’

F ?
F
-
}
I Alle Hoflisteneintrage I6schen n
Ja ] Nein
v v

3. Softkey [Ja] driicken, um alle Hoflisteneintrage zu l6schen.
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7 Feldbus-Schnittstelle

7.1  Allgemeine Hinweise
Die Konfiguration der Schnittstelle wird im Gerat unter [Systemeinrichtung] -
[Feldbusparameter] ausgefiihrt.
Es gibt zwei unterschiedliche Zugriffsprotokolle.
Waagenprotokoll
8 Byte fiir einfache Waagenfunktionen: Gewichte und Stati lesen.
SPM-Protokoll

Mit dieser breiteren Schnittstelle kann auf alle Daten zugegriffen werden, die in der SPM-
Tabelle beschrieben sind.

Das Protokoll und die Funktionen der Firmware sind in der PR 5900 Bedienungsanleitung
beschrieben.

Begriffserklarung

Begriff/Abkiirzung Beschreibung

Master Feldbus-Master, meistens eine SPS
Slave Feldbus-Gerat
MOSI Master Out Slave In = Daten werden von der SPS iiber den

Feldbus in das Gerat geschrieben.

MISO Master In Slave Out = Daten werden vom Gerat Gber den
Feldbus in die SPS zuriickgegeben.

7.2 Waagenprotokoll

7.2.1 Allgemeine Hinweise

Das Protokoll und die Funktionen der Firmware sind in der PR 5900 Bedienungsanleitung
beschrieben.

Zusatzliche Funktionen dieser Applikation werden nachfolgend beschrieben.
7.2.2 Funktionsnummern

Funktionsnummern werden vom Master (SPS) an MOSI geschrieben und vom PR 5900 in
MISO reflektiert.

- Funktionsnummer 24...27: Grenzwerte (Lesen/Schreiben), siehe Kapitel 7.2.2.1

- Funktionsnummer 30...34: Werte des aktuellen Wagepunktes (Lesen), siehe
Kapitel 7.2.2.2

- Funktionsnummer 122..128: Aktueller Wagepunkt (Lesen), siehe Kapitel 7.2.2.3
- Funktionsnummer 192...195: Freies SPM (Lesen/Schreiben), siehe Kapitel 7.2.2.4
- Funktionsnummer 214...218: Eingange (Lesen), siehe Kapitel 7.2.2.5
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7.2.2.1

7.2.2.2

7.2.23

7.2.24

Funktionsnummer 24...27: Gewichtsdaten (Lesen)

Funktionsnummer 24

Grenzwert 1einin kg

Funktionsnummer 25

Grenzwert 1aus in kg

Funktionsnummer 26

Grenzwert 2 einin kg

Funktionsnummer 27

Grenzwert 2 aus in kg

Funktionsnummer 30...34: Werte des aktuellen Wagepunktes (Lesen)

Funktionsnummer 30

Brutto des aktuellen WPs in kg

Funktionsnummer 31

Netto des aktuellen WPs in kg

Funktionsnummer 32

Tara des aktuellen WPs in kg

Funktionsnummer 34

Letzter Sollwert des aktuellen WPs in kg

Funktionsnummer 122...128: Aktueller Wagepunkt (Lesen)

Funktionsnummer 122

Wagepunktparameter

Funktionsnummer 123

SPMout, erster Teil des aktuellen Wagepunktes

Funktionsnummer 124

SPMout, zweiter Teil des aktuellen Wagepunktes

Funktionsnummer 125

SPMout UND grob, erster Teil des aktuellen Wagepunktes

Funktionsnummer 126

SPMout UND grob, zweiter Teil des aktuellen Wagepunktes

Funktionsnummer 127

SPMout UND fein, erster Teil des aktuellen Wagepunktes

Funktionsnummer 128

SPMout UND fein, zweiter Teil des aktuellen Wagepunktes

Hinweis:

Die Funktionsnummern beziehen sich immer auf den aktuellen Wagepunkt.

Funktionsnummer 192...195: Freies SPM (Lesen/Schreiben)

Funktionsnummer 192

Erstes DWORD, siehe Kapitel 8

Funktionsnummer 193

Zweites DWORD, siehe Kapitel 8

Funktionsnummer 194

Drittes DWORD, siehe Kapitel 8

Funktionsnummer 195

Viertes DWORD, siehe Kapitel 8

Hinweis:

Die Funktionsnummern beziehen sich immer auf den aktuellen Wagepunkt.
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7 Feldbus-Schnittstelle

7.2.2.5

Funktionsnummer 214...218: Eingange (Lesen)

Funktionsnummer 214

Analogeingang Option-1

Funktionsnummer 215

Analogeingang Option-2

Funktionsnummer 216

Digitaleingange Option-1

Funktionsnummer 217

Digitaleingange Option-2

Funktionsnummer 218

Interne Digitaleingange
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8 SPM

8.1 Allgemeine Hinweise

Der fiir den Anwender zugéangliche Speicher ist das so genannte SPM (Scratch Pad
Memory). In ihm sind viele interne Daten abgelegt, (iber die Gewichte, Stati und Reporte
ausgelesen und Steuerdaten geschrieben werden kénnen.

- Systemdaten werden von der Firmware und der jeweiligen Applikation definiert.

- Der freie Anwenderbereich kann z.B. durch die Konfiguration von logischen
Verkniipfungen frei verwendet werden.

Auf die SPM-Tabelle kann Giber OPC- und ModBus-Kommunikation und Feldbus mit
SPM-Schnittstelle zugegriffen werden.

Uber die E/A-Konfiguration werden zusitzlich einzelne Bits zwischen digitalen Ein- und
Ausgangen und dem SPM hin und her kopiert.

Hinweis:

Wird ein Text z.B. ab SPM-Adresse B401 definiert, muss dieser im OPC-Server ab SPM-
Adresse B400 definiert werden, damit der Inhalt wirklich bei B401 beginnt.

8.2 Elementare Datentypen

Die elementaren Datentypen werden durch ihre Bit-GroBe und maglichen Wertebereich

charakterisiert.

Alle Befehle vom Datentyp BOOL werden mit steigender Flanke ausgefiihrt.

Datentyp Beschreibung Wertebereich

BOOL bool 0 (UNWAHR) oder 1(WAHR)

SINT short integer -128 bis 127

INT integer -32768 bis 32767

DINT double integer -231pis 2319

LINT long integer =263 pis 2631

USINT unsigned short integer 0 bis 255

UINT unsigned integer 0 bis 65535

UDINT unsigned double integer 0 bis 2321

ULINT unsigned long integer 0 bis 24-1

REAL real number +1.18E-38 bis 3.4E38 (mit
ca. 7 wichtigen Stellen)

LREAL long real number +1.18E-308 bis 3.4E308 (mit
ca. 16 wichtigen Stellen)

TIME time duration 1ms bis £2%” ms

DATE date (only) 1.1.1900 bis 31.12.2099

TIME_OF_DAY time of day (only) 00:00:00.00 bis 23:59:59.99
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Datentyp Beschreibung Wertebereich
DATE_AND_TIME date and time of day siehe DATE und TIME_OF_DAY
STRING variable-long character max. 255 Zeichen (ISO)
string
WSTRING variable-long wide cha- max. 255 Zeichen (Unicode)
racter string
BYTE bit-sequence 8
WORD bit-sequence 16
DWORD bit-sequence 32
LWORD bit-sequence 64

8.3 Adressierung

Die SPM-Tabelle kann iiber verschiedene Zahlungen angesprochen werden. Durch die
Bit-Adressierung werden die einzelnen Bits (MX) gezahlt. Durch die Byte-Adressierung
werden die einzelnen Bytes (MB) gezahlt, wobei z. B. die Bits MX0...MX7 mit dem

Byte MBO identisch sind.

Entsprechend enthalten z.B. die Adressen ML20, MD40-41, MW80-83, MB160-167 und
MX1280-1343 die gleichen Daten, siehe Kapitel 8.11.

Kiirzel Datentyp Adressenbeispiel
%ML LWORD L21

%MD DINT D42..43

%MW WORD W84...87

%MB BYTE B168...175

%MX BOOL (Bit) X1344..1407

8.4 Systemdaten Wagepunkt A

SPM-Adresse Datentyp R/W Funktion

X0..X3 BOOL R Interner digitaler Eingang 1...4
X8..11 BOOL R Interner digitaler Ausgang 1...4
X16...17 BOOL R Ausgang Grenzwert 1...2
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SPM-Adresse Datentyp R/W Funktion
B4 BYTE R Indikator-Status
X32 BOOL R ADU-Fehler
X33 BOOL R Uber Max (SKE = Skalenendwert)
X34 BOOL R Uber Max + dem noch zul. Bereich (OVL)
X35 BOOL R unter Null
X36 BOOL R Null +% d
X37 BOOL R innerhalb des Nullsetzbereiches (ZSR)
X38 BOOL R Gewicht ist stabil
X39 BOOL R Gewicht unter Null oder tiber Max (SKE = Skalenendwert)
B5 BYTE R ADU-Status
X40 BOOL R Messsignal negativ (Error 7)
X41 BOOL R Messsignal >36 mV (Error 3)
X42 BOOL R Interner Rechenfehler, evtl. falsche CAL Daten (Error 1)
X43 BOOL R keine oder zu geringe Sensespannung (Error 6)
X44 BOOL R keine Kommunikation mit der xBPI-Waage (Error 9)
B6 BYTE R Befehls-Status
X48 BOOL R Befehls-Fehler
X49 BOOL R Befehl aktiv
X50 BOOL R Netzausfall-Signal
B7 BYTE R Aktiv-Status
X56 BOOL R Testmodus aktiv
X57 BOOL R Justierung aktiv
X58 BOOL R Gerat ist tariert
X59 BOOL R nur Pendeo: Parameter [Abw. Gleichgewichtspriifung]
X60 BOOL R nur Pendeo: Betrieb mit einer simulierten Wagezelle
X112 BOOL W Gerat auf Null setzen.
X113 BOOL w Gerat tarieren
X114 BOOL w Gerat enttarieren
X115 BOOL W Testmodus starten
X116 BOOL w Testmodus beenden
X117 BOOL w Netzausfall-Signal zuriicksetzen
X118 BOOL W Festtarawert D31 als Tara setzen
X119 BOOL w Akt. Bruttogewicht in den Festtaraspeicher (D31) (ibernehmen
X120 BOOL W Gewichtsreport
X121 BOOL w Fehler zuriicksetzen B19 = 0.
B16 SINT R Exponent
Anzahl der Nachkommastellen
Beispiel: 1,23 wird angezeigt
Exponent: 2
B17 SINT R Gewichtseinheit1=mg,2=9,3=kg,4=t,5=1b,9 =0z
B18 SINT R Teilungswert (bei Mehrteilung/-bereich = d1 bzw. e1)
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SPM-Adresse Datentyp R/W Funktion

B19 BYTE R Letzter Wagepunktfehler, siehe PR 5900 Bedienungsanleitung.
B20 BYTE R Hoherwertiges Byte des Produkt-Codes (0x59)
B21 BYTE R Niederwertiges Byte des Produkt-Codes (0x00)
B22 BYTE R Hoherwertiger Teil der Version-Nr. (1.0)

B23 BYTE R Niederwertiger Teil der Version-Nr. (1.0)

B31 BYTE R ADU-Status

D6 UDINT R Seriennummer (Board-Nummer)

W14 INT R Zahler wird bei jedem Messwert hochgezahlt.
D8 DINT R Aktuelles Bruttogewicht

D9 DINT R Aktuelles Nettogewicht

D10 DINT R Aktuelles Taragewicht

DN DINT R Aktuelles Brutto/Netto gewahlt mit X72

D12 DINT R Bruttowert mit Lupe 100 (centi d)

D13 DINT R Tarawert mit Lupe 100 (centi d)

D14 DINT R Max-Gewicht (SKE = Skalenendwert)

D15 DINT R Min-Gewicht

D23 DINT R Aktivitatszahler, Priifung der Kommunikation zum Gerat
D24 DINT R Grenzwert 1ein

D25 DINT R Grenzwert 1aus

D26 DINT R Grenzwert 2 ein

D27 DINT R Grenzwert 2 aus

D31 DINT R/W Festtaraspeicher (X118, X119)

X1024 BOOL R Gewicht ist gltig.

X1028 BOOL R Grobstrom

X1029 BOOL R Feinstrom

X1031 BOOL R Richtung fiir die Simulation

X1036 BOOL R Toleranzalarm

B131 BYTE R Beladungsanzeige:

X1048 BOOL R unterhalb Toleranz

X1049 BOOL R innerhalb Toleranz

X1050 BOOL R innerhalb Toleranz, unterhalb Sollwert

X1051 BOOL R innerhalb Toleranz, oberhalb Sollwert

X1052 BOOL R oberhalb Toleranz
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SPM-Adresse Datentyp R/W Funktion

D33 DINT R Schrankenstati: Ampelschaltung
X1056 BOOL R Schranke darf geschlossen werden (Eingang)
X1057 BOOL R Ampel ist rot (Ausgang)

X1058 BOOL R Ampel ist gelb (Ausgang)

X1059 BOOL R Ampel ist griin (Ausgang)

X1060 BOOL R Schranke schlieBen (Ausgang)
X1061 BOOL R Schrankenstatus

L17 LWORD w SPM out

X1088...1151 BOOL R Ausgang

L18 LWORD w SPM out AND coarse

X1152...1215 BOOL R Ausgang und grob

L19 LWORD w SPM out AND fine

X1216...1279 BOOL R Ausgang und fein

Hinweis:

Frei belegbare SPM-Adressen D40...D43, siehe Kapitel 8.11.

Hinweis:

Die Systemvariablen (z.B.: ST_WGT_A) fiir die Kommunikation Giber OPC werden in der Bedienungsanleitung
PR 1792 (Kapitel 4 + 5) beschrieben.

8.5 Systemdaten Wagepunkt B

SPM-Adresse Datentyp R/W Funktion

X4096..4099 BOOL R Interner digitaler Eingang 1...4
X4104..4107  BOOL R Interner digitaler Ausgang 1...4
X4112...4113 BOOL R Ausgang Grenzwert 1...2

B516 BYTE R Indikator-Status

X4128 BOOL R ADU-Fehler

X4129 BOOL R Uber Max (SKE = Skalenendwert)

X4130 BOOL R tiber Max + dem noch zul. Bereich (OVL)
X4131 BOOL R unter Null

X4132 BOOL R Null +% d

X4133 BOOL R innerhalb des Nullsetzbereiches (ZSR)
X4134 BOOL R Gewicht ist stabil

X4135 BOOL R Gewicht unter Null oder iber Max (SKE = Skalenendwert)
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SPM-Adresse Datentyp R/W Funktion
B517 BYTE R ADU-Status
X4136 BOOL R Messsignal negativ (Error 7)
X4137 BOOL R Messsignal >36 mV (Error 3)
X4138 BOOL R Interner Rechenfehler, evtl. falsche CAL Daten (Error 1)
X4139 BOOL R keine oder zu geringe Sensespannung (Error 6)
X4140 BOOL R keine Kommunikation mit der xBPI-Waage (Error 9)
B518 BYTE R Befehls-Status
X4144 BOOL R Befehls-Fehler
X4145 BOOL R Befehl aktiv
X4146 BOOL R Netzausfall-Signal
B519 BYTE R Aktiv-Status
X4152 BOOL R Testmodus aktiv
X4153 BOOL R Justierung aktiv
X4154 BOOL R Gerat ist tariert
X4155 BOOL R nur Pendeo: Parameter [Abw. Gleichgewichtspriifung]
X4156 BOOL R nur Pendeo: Betrieb mit einer simulierten Wagezelle
X4208 BOOL w Gerat auf Null setzen.
X4209 BOOL W Gerat tarieren
X4210 BOOL W Gerat enttarieren
X421 BOOL W Testmodus starten
X4212 BOOL W Testmodus beenden
X4213 BOOL W Netzausfall-Signal zuriicksetzen
X4214 BOOL W Festtarawert D159 als Tara setzen
X4215 BOOL W Akt. Bruttogewicht in den Festtaraspeicher (D159) iibernehmen
X4216 BOOL W Gewichtsreport
X4217 BOOL W Fehler zuriicksetzen B531 = 0.
B528 SINT R Exponent
Anzahl der Nachkommastellen
Beispiel: 1,23 wird angezeigt
Exponent: 2
B529 SINT R Gewichtseinheit1=mg,2=9g,3=kg,4=t,5=1b,9=0z
B530 SINT R Teilungswert (bei Mehrteilung/-bereich = d1 bzw. e1)
B531 BYTE R Letzter Wagepunktfehler, siehe PR 5900 Bedienungsanleitung.
B532 BYTE Hoherwertiges Byte des Produkt-Codes (0x59)
B533 BYTE Niederwertiges Byte des Produkt-Codes (0x00)
B534 BYTE Hoherwertiger Teil der Version-Nr. (1.0)
B535 BYTE Niederwertiger Teil der Version-Nr. (1.0)
B543 BYTE R ADU-Status
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SPM-Adresse Datentyp R/W

Funktion

D134 UDINT R Seriennummer (Board-Nummer)

W270 INT R Zahler wird bei jedem Messwert hochgezahlt.
D136 DINT R Aktuelles Bruttogewicht

D137 DINT R Aktuelles Nettogewicht

D138 DINT R Aktuelles Taragewicht

D139 DINT R Aktuelles Brutto/Netto gewahlt mit X4168
D140 DINT R Bruttowert mit Lupe 100 (centi d)

D141 DINT R Tarawert mit Lupe 100 (centi d)

D142 DINT R Max-Gewicht (SKE = Skalenendwert)

D143 DINT R Min-Gewicht

D151 DINT R Aktivitatszahler, Priifung der Kommunikation zum Gerat
D152 DINT R Grenzwert 1ein

D153 DINT R Grenzwert 1aus

D154 DINT R Grenzwert 2 ein

D155 DINT R Grenzwert 2 aus

D159 DINT R/W Festtaraspeicher (X4214, X4215)

X5120 BOOL R Gewicht ist gultig.

X5124 BOOL R Grobstrom

X5125 BOOL R Feinstrom

X5127 BOOL R Richtung fiir die Simulation

X5132 BOOL R Toleranzalarm

B643 BYTE R Beladungsanzeige:

X5144 BOOL R unterhalb Toleranz

X5145 BOOL R innerhalb Toleranz

X5146 BOOL R innerhalb Toleranz, unterhalb Sollwert
X5147 BOOL R innerhalb Toleranz, oberhalb Sollwert
X5148 BOOL R oberhalb Toleranz

D161 DINT R Schrankenstati: Ampelschaltung

X1056 BOOL R Schranke darf geschlossen werden (Eingang)
X1057 BOOL R Ampel ist rot (Ausgang)

X1058 BOOL R Ampel ist gelb (Ausgang)

X1059 BOOL R Ampel ist griin (Ausgang)

X1060 BOOL R Schranke schlieBen (Ausgang)

X1061 BOOL R Schrankenstatus

L81 LWORD W SPM out

X5184..5247 BOOL R Ausgang
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SPM-Adresse Datentyp R/W Funktion

L82 LWORD w SPM out AND coarse

X5248..5311 BOOL R Ausgang und grob
L83 LWORD w SPM out AND fine

X5312..5375  BOOL R Ausgang und fein
Hinweis:

Frei belegbare SPM-Adressen D168...D171, siehe Kapitel 8.11.

Hinweis:

Die Systemvariablen (z.B.: ST_WGT_A) fiir die Kommunikation tiber OPC werden in der Bedienungsanleitung
PR 1792 (Kapitel 4 + 5) beschrieben.

8.6 Systemdaten Wagepunkt C

SPM-Adresse Datentyp R/W Funktion

X8192..8195 BOOL Interner digitaler Eingang 1...4

X8200..8203 BOOL Interner digitaler Ausgang 1...4

X8208..8209 BOOL R Ausgang Grenzwert 1...2

B1028 BYTE R Indikator-Status

X8224 BOOL R ADU-Fehler

X8225 BOOL R tiber Max (SKE = Skalenendwert)

X8226 BOOL R tiber Max + dem noch zul. Bereich (OVL)

X8227 BOOL R unter Null

X8228 BOOL R Null +% d

X8229 BOOL R innerhalb des Nullsetzbereiches (ZSR)

X8230 BOOL R Gewicht ist stabil

X8231 BOOL R Gewicht unter Null oder tiber Max (SKE = Skalenendwert)
B1029 BYTE R ADU-Status

X8232 BOOL R Messsignal negativ (Error 7)

X8233 BOOL R Messsignal >36 mV (Error 3)

X8234 BOOL R Interner Rechenfehler, evtl. falsche CAL Daten (Error 1)
X8235 BOOL R keine oder zu geringe Sensespannung (Error 6)
X8236 BOOL R keine Kommunikation mit der xBPI-Waage (Error 9)
B1030 BYTE R Befehls-Status

X8240 BOOL R Befehls-Fehler

X8241 BOOL R Befehl aktiv

X8242 BOOL R Netzausfall-Signal
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SPM-Adresse Datentyp R/W Funktion
B1031 BYTE R Aktiv-Status
X8248 BOOL R Testmodus aktiv
X8249 BOOL R Justierung aktiv
X8250 BOOL R Gerat ist tariert
X8251 BOOL R nur Pendeo: Parameter [Abw. Gleichgewichtspriifung]
X8252 BOOL R nur Pendeo: Betrieb mit einer simulierten Wagezelle
X8304 BOOL W Gerat auf Null setzen.
X8305 BOOL w Gerat tarieren
X8306 BOOL w Gerat enttarieren
X8307 BOOL W Testmodus starten
X8308 BOOL w Testmodus beenden
X8309 BOOL w Netzausfall-Signal zuriicksetzen
X8310 BOOL W Festtarawert D287 als Tara setzen
X831 BOOL w Akt. Bruttogewicht in den Festtaraspeicher (D287) ibernehmen
X8312 BOOL w Gewichtsreport
X8313 BOOL W Fehler zurilicksetzen B1043 = 0.
B1040 SINT R Exponent
Anzahl der Nachkommastellen
Beispiel: 1,23 wird angezeigt
Exponent: 2
B1041 SINT R Gewichtseinheit1=mg,2=9,3=kg,4=t,5=1b,9 =0z
B1042 SINT R Teilungswert (bei Mehrteilung/-bereich = d1bzw. e1)
B1043 BYTE R Letzter Wagepunktfehler, siehe PR 5900 Bedienungsanleitung.
B1044 BYTE Hoherwertiges Byte des Produkt-Codes (0x59)
B1045 BYTE Niederwertiges Byte des Produkt-Codes (0x00)
B1046 BYTE R Hoherwertiger Teil der Version-Nr. (1.0)
B1047 BYTE BYTE Niederwertiger Teil der Version-Nr. (1.0)
B1055 BYTE BYTE ADU-Status
D262 UDINT R Seriennummer (Board-Nummer)
W526 INT R Zahler wird bei jedem Messwert hochgezahlt.
D264 DINT R Aktuelles Bruttogewicht
D265 DINT R Aktuelles Nettogewicht
D266 DINT R Aktuelles Taragewicht
D267 DINT R Aktuelles Brutto/Netto gewahlt mit X8264
D268 DINT R Bruttowert mit Lupe 100 (centi d)

Minebea Intec
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SPM-Adresse Datentyp R/W Funktion
D269 DINT Tarawert mit Lupe 100 (centi d)
D270 DINT Max-Gewicht (SKE = Skalenendwert)
D271 DINT R Min-Gewicht
D279 DINT R Aktivitatszahler, Priifung der Kommunikation zum Gerat
D280 DINT R Grenzwert 1ein
D281 DINT R Grenzwert 1aus
D282 DINT R Grenzwert 2 ein
D283 DINT R Grenzwert 2 aus
D287 DINT R/W Festtaraspeicher (X8311, X8312)
X9216 BOOL R Gewicht ist gultig.
X9220 BOOL R Grobstrom
X9221 BOOL R Feinstrom
X9223 BOOL R Richtung fir die Simulation
X9228 BOOL R Toleranzalarm
B1155 BYTE R Beladungsanzeige:
X9240 BOOL R unterhalb Toleranz
X9241 BOOL R innerhalb Toleranz
X9242 BOOL R innerhalb Toleranz, unterhalb Sollwert
X9243 BOOL R innerhalb Toleranz, oberhalb Sollwert
X9244 BOOL R oberhalb Toleranz
D289 DINT R Schrankenstati: Ampelschaltung
X9248 BOOL R Schranke darf geschlossen werden (Eingang)
X9249 BOOL R Ampel ist rot (Ausgang)
X9250 BOOL R Ampel ist gelb (Ausgang)
X9251 BOOL R Ampel ist griin (Ausgang)
X9252 BOOL R Schranke schlieBen (Ausgang)
X9253 BOOL R Schrankenstatus
L145 LWORD w SPM out
X9280..9343 BOOL R Ausgang
L146 LWORD W SPM out AND coarse
X9344..9407 BOOL R Ausgang und grob
L147 LWORD w SPM out AND fine
X9408..9471 BOOL R Ausgang und fein
Hinweis:

Frei belegbare SPM-Adressen D296...D0299, siehe Kapitel 8.11.
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Hinweis:

Die Systemvariablen (z.B.: ST_WGT_A) fiir die Kommunikation Giber OPC werden in der Bedienungsanleitung

PR 1792 (Kapitel 4 + 5) beschrieben.

8.7 Systemdaten WagepunktD

SPM-Adresse Datentyp R/W Funktion

X12288..12291 BOOL Interner digitaler Eingang 1...4
X12296...12299 BOOL Interner digitaler Ausgang 1...4
X12304..12305 BOOL R Ausgang Grenzwert 1...2

B1540 BYTE R Indikator-Status

X12320 BOOL R ADU-Fehler

X12321 BOOL R Uber Max (SKE = Skalenendwert)

X12322 BOOL R Uber Max + dem noch zul. Bereich (OVL)

X12323 BOOL R unter Null

X12324 BOOL R Null ' d

X12325 BOOL R innerhalb des Nullsetzbereiches (ZSR)

X12326 BOOL R Gewicht ist stabil

X12327 BOOL R Gewicht unter Null oder iber Max (SKE = Skalenendwert)
B1541 BYTE R ADU-Status

X12328 BOOL R Messsignal negativ (Error 7)

X12329 BOOL R Messsignal >36 mV (Error 3)

X12330 BOOL R Interner Rechenfehler, evtl. falsche CAL Daten (Error 1)
X12331 BOOL R keine oder zu geringe Sensespannung (Error 6)
X12332 BOOL R keine Kommunikation mit der xBPI-Waage (Error 9)
B1542 BYTE R Befehls-Status

X12336 BOOL R Befehls-Fehler

X12337 BOOL R Befehl aktiv

X12338 BOOL R Netzausfall-Signal

B1543 BYTE R Aktiv-Status

X12344 BOOL R Testmodus aktiv

X12345 BOOL R Justierung aktiv

X12346 BOOL R Gerat ist tariert

X12347 BOOL R nur Pendeo: Parameter [Abw. Gleichgewichtspriifung]
X12348 BOOL R nur Pendeo: Betrieb mit einer simulierten Wagezelle
X12400 BOOL w Gerat auf Null setzen.

X12401 BOOL W Gerat tarieren

X12402 BOOL w Gerat enttarieren

X12403 BOOL w Testmodus starten

X12404 BOOL W Testmodus beenden

X12405 BOOL W Netzausfall-Signal zuriicksetzen

X12406 BOOL w Festtarawert D415 als Tara setzen

Minebea Intec
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SPM-Adresse Datentyp R/W Funktion

X12407 BOOL W Akt. Bruttogewicht in den Festtaraspeicher (D415) (ibernehmen
X12408 BOOL W Gewichtsreport
X12409 BOOL W Fehler zuriicksetzen B1555 = 0.
B1552 SINT R Exponent
Anzahl der Nachkommastellen
Beispiel: 1,23 wird angezeigt
Exponent: 2
B1553 SINT R Gewichtseinheit1=mg,2=9,3=kg,4=t,5=1b,9 =0z
B1554 SINT R Teilungswert (bei Mehrteilung/-bereich = d1bzw. 1)
B1555 BYTE R Letzter Wagepunktfehler, siehe PR 5900 Bedienungsanleitung.
B1556 BYTE R Hoherwertiges Byte des Produkt-Codes (0x59)
B1557 BYTE R Niederwertiges Byte des Produkt-Codes (0x00)
B1558 BYTE R Hoherwertiger Teil der Version-Nr. (1.0)
B1559 BYTE BYTE Niederwertiger Teil der Version-Nr. (1.0)
B1567 BYTE BYTE ADU-Status
D390 UDINT R Seriennummer (Board-Nummer)
W782 INT R Zahler wird bei jedem Messwert hochgezahlt.
D392 DINT R Aktuelles Bruttogewicht
D393 DINT R Aktuelles Nettogewicht
D394 DINT R Aktuelles Taragewicht
D395 DINT R Aktuelles Brutto/Netto gewahlt mit X12360
D396 DINT R Bruttowert mit Lupe 100 (centi d)
D397 DINT R Tarawert mit Lupe 100 (centi d)
D398 DINT R Max-Gewicht (SKE = Skalenendwert)
D399 DINT R Min-Gewicht
D407 DINT R Aktivitatszahler, Prifung der Kommunikation zum Gerat
D408 DINT R Grenzwert 1ein
D409 DINT R Grenzwert 1aus
D410 DINT R Grenzwert 2 ein
D411 DINT R Grenzwert 2 aus
D415 DINT R/W Festtaraspeicher (X12406, X12407)
X13312 BOOL R Gewicht ist gltig.
X13316 BOOL R Grobstrom
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SPM-Adresse Datentyp R/W Funktion

X13317 BOOL R Feinstrom

X13319 BOOL R Richtung fiir die Simulation

B1667 BYTE R Beladungsanzeige:

X13336 BOOL R unterhalb Toleranz

X13337 BOOL R innerhalb Toleranz

X13338 BOOL R innerhalb Toleranz, unterhalb Sollwert
X13339 BOOL R innerhalb Toleranz, oberhalb Sollwert
X13340 BOOL R oberhalb Toleranz

D417 DINT R Schrankenstati: Ampelschaltung
X13344 BOOL R Schranke darf geschlossen werden (Eingang)
X13345 BOOL R Ampel ist rot (Ausgang)

X13346 BOOL R Ampel ist gelb (Ausgang)

X13347 BOOL R Ampel ist griin (Ausgang)

X13348 BOOL R Schranke schlieBen (Ausgang)
X13349 BOOL R Schrankenstatus

L209 LWORD w SPM out

X13376..13439 BOOL R Ausgang

L210 LWORD w SPM out AND coarse

X13440..13503 BOOL R Ausgang und grob

L211 LWORD w SPM out AND fine

X13504...13567 BOOL R Ausgang und fein

Hinweis:

Frei belegbare SPM-Adressen D424...D427, siehe Kapitel 8.11.

Hinweis:

Die Systemvariablen (z.B.: ST_WGT_A) fiir die Kommunikation Giber OPC werden in der Bedienungsanleitung
PR 1792 (Kapitel 4 + 5) beschrieben.

8.8 Digitale und analoge Ein- und Ausginge

SPM-Adresse Datentyp R/W Funktion

D512 DINT Digitaler Eingang 1(Option-1)
D513 DINT Digitaler Eingang 2 (Option-2)
D514 DINT Digitaler Eingang 3 (Interne)
D516 DINT R/W Digitaler Ausgang 1(Option-1)
D517 DINT R/W Digitaler Ausgang 2 (Option-2)
D518 DINT R/W Digitaler Ausgang 3 (Interne)
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SPM-Adresse Datentyp R/W Funktion

D520 DINT R Analoger Eingang 1 (Option-1)
D521 DINT R Analoger Eingang 2 (Option-2)
D523 DINT R/W Analoger Ausgang 1(Option-1)
D524 DINT R/W Analoger Ausgang 2 (Option-2)

8.9 ModBus-TCP Module

SPM-Adresse Datentyp R/W Funktion

W1052 UINT R Eingangsmodul 1
X16832...16847 BOOL R Digitale Eingange 1...16
W1053 UINT R Eingangsmodul 2
X16848...16863 BOOL R Digitale Eingange 1...16
W1054 UINT R Eingangsmodul 3
X16864...16879 BOOL R Digitale Eingdnge 1...16
W1055 UINT R Eingangsmodul 4
X16880...16895 BOOL R Digitale Eingdnge 1...16
W1056 UINT R Eingangsmodul 5
X16896...16903 BOOL R Digitale Eingange 1...8
W1057 UINT R Eingangsmodul 6
X16912...16919 BOOL R Digitale Eingange 1..8
w1058 UINT R Eingangsmodul 7
X16928...16935 BOOL R Digitale Eingange 1..8
W1059 UINT R Eingangsmodul 8
X16944..16951 BOOL R Digitale Eingange 1...8
W1062 UINT R/W Ausgangsmodul 1
X16992...17007 BOOL R/W Digitale Ausgange 1...16
W1063 UINT R/W Ausgangsmodul 2
X17008...17023 BOOL R/W Digitale Ausgange 1...16
W1064 UINT R/W Ausgangsmodul 3
X17024..17039 BOOL R/W Digitale Ausgange 1...16
W1065 UINT R/W Ausgangsmodul 4
X17040...17055 BOOL R/W Digitale Ausgange 1...16
W1066 UINT R/W Ausgangsmodul 5-0
X17056...17071 BOOL R/W Digitale Ausgange 1...16
W1067 UINT R/W Ausgangsmodul 5-1
X17072..17087 BOOL R/W Digitale Ausgange 17...32
W1068 UINT R/W Ausgangsmodul 5-2
X17100...17103 BOOL R/W Digitale Ausgange 33...36
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SPM-Adresse Datentyp R/W Funktion

W1069 UINT R/W Ausgangsmodul 6-0
X17104..17119  BOOL R/W Digitale Ausgange 1...16
W1070 UINT R/W Ausgangsmodul 6-1
X17120..17135 BOOL R/W Digitale Ausgange 17...32
W1071 UINT R/W Ausgangsmodul 6-2
X17148..17151 BOOL R/W Digitale Ausgange 33...36
W1072 UINT R/W Ausgangsmodul 7-0
X17152..17167 BOOL R/W Digitale Ausgange 1...16
w1073 UINT R/W Ausgangsmodul 7-1
X17168..17183 BOOL R/W Digitale Ausgange 17...32
W1074 UINT R/W Ausgangsmodul 7-2
X17184..17199 BOOL R/W Digitale Ausgange 33...48
W1075 UINT R/W Ausgangsmodul 7-3
X17212..17215 BOOL R/W Digitale Ausgange 49...52
W1076 UINT R/W Ausgangsmodul 8-0
X17216...17231 BOOL R/W Digitale Ausgange 1...16
w1077 UINT R/W Ausgangsmodul 8-1
X17232..17247 BOOL R/W Digitale Ausgange 17...32
W1078 UINT R/W Ausgangsmodul 8-2
X17248..17263 BOOL R/W Digitale Ausgange 33...48
W1079 UINT R/W Ausgangsmodul 8-3
X17276..17279 BOOL R/W Digitale Ausgange 49...52

8.10 Gemeinsame SPM-Adressen

SPM-Adresse Datentyp R/W Funktion

B2560 BYTE R System-Status

X20480 BOOL R Applikation ist bereit.

X20482 BOOL R Alle Wagevorgange wurde angehalten.

X20484 BOOL w An einem Wagepunkt wurde ein Toleranzalarm ausgelost.
X20516 BOOL R/W Zum nachsten Wagepunkt umschalten.
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8.11 Freibelegbare Bereiche

Waigepunkt A
%ML | %MD | %MW | %MB #MX
0 1 2 3 4 5 6 7
20 40 80 160 1280 1281 1282 1283 1284 1285 1286 1287
167 1288 1289 1290 1291 1292 1293 1294 1295
81 162 1296 1297 1298 1299 1300 1301 1302 1303
163 1304 1305 1306 1307 1308 1309 1310 1311
41 82 164 1312 1313 1314 1315 1316 1317 1318 1319
165 1320 1321 1322 1323 1324 1325 1326 1327
83 166 1328 1329 1330 1331 1332 1333 1334 1335
167 1336 1337 1338 1339 1340 1341 1342 1343
21 42 84 168 1344 1345 1346 1347 1348 1349 1350 1351
169 1352 1353 1354 1355 1356 1357 1358 1359
85 170 1360 1361 1362 1363 1364 1365 1366 1367
171 1368 1369 1370 1371 1372 1373 1374 1375
43 86 172 1376 1377 1378 1379 1380 1381 1382 1383
173 1384 1385 1386 1387 1388 1389 1390 1391
87 174 1392 1393 1394 1395 1396 1397 1398 1399
175 1400 1401 1402 1403 1404 1405 1406 1407

Wagepunkt B
%MX
%ML | %MD | %MW |%MB °
0 1 2 3 4 5 6 7
84 168|336 |672 |5376 5377 5378 5379 5380 5381 5382 5383

673 5384 5385 5386 5387 5388 5389 5390 5391
337 674 5392 5393 5394 5395 5396 5397 5398 5399
675 5400 5401 5402 5403 5404 5405 5406 5407
169 338 676 5408 5409 5410 5411 5412 5413 5414 5415
677 5416 5417 5418 5419 5420 5421 5422 5423
339 678 5424 5425 5426 5427 5428 5429 5430 5431
679 5432 5433 5434 5435 5436 5437 5438 5439
85 170 340 680 5440 5441 5442 5443 5444 5445 5446 5447
681 5448 5449 5450 5451 5452 5453 5454 5455
341 682 5456 5457 5458 5459 5460 5461 5462 5463
683 5464 5465 5466 5467 5468 5469 5470 5471
171 342 684 5472 5473 5474 5475 5476 5477 5478 5479
685 5480 5481 5482 5483 5484 5485 5486 5487
343 686 5488 5489 5490 5491 5492 5493 5494 5495
687 5496 5497 5498 5499 5500 5501 5502 5503
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Wigepunkt C
%ML | %MD | %MW |%MB #oMX
0 1 2 3 4 5 6 7
148 296 592 1184 9472 9473 9474 9475 9476 9477 9478 9479
1185 |9480 9481 9482 9483 9484 9485 9486 9487
593 1186 |9488 9489 9490 9491 9492 9493 9494 9495
1187 |9496 9497 9498 9499 9500 9501 9502 9503
297 594 1188 |9504 9505 9506 9507 9508 9509 9510 9511
1189 [9512 9513 9514 9515 9516 9517 9518 9519
595 1190 [9520 9521 9522 9523 9524 9525 9526 9527
1191 [9528 9529 9530 9531 9532 9533 9534 9535
149 298 596 1192 9536 9537 9538 9539 9540 9541 9542 9543
1193 |9544 9545 9546 9547 9548 9549 9550 9551
597 1194 |9552 9553 9554 9555 9556 9557 9558 9559
1195 |9560 9561 9562 9563 9564 9565 9566 9567
299 598 1196 |9568 9569 9570 9571 9572 9573 9574 9575
1197 |9576 9577 9578 9579 9580 9581 9582 9583
599 1198 |9584 9585 9586 9587 9588 9589 9590 9591
1199 [9592 9593 9594 9595 9596 9597 9598 9599
Wagepunkt D
%ML | %MD | %MW |%MB YoMX
0 1 2 3 4 5 6 7
212 424 848 1696 | 13568 13569 13570 13571 13572 13573 13574 13575
1697 | 13576 13577 13578 13579 13580 13581 13582 13583
849 1698 | 13584 13585 13586 13587 13588 13589 13590 13591
1699 | 13592 13593 13594 13595 13596 13597 13598 13599
425 850 1700 | 13600 13601 13602 13603 13604 13605 13606 13607
1701 | 13608 13609 13610 13611 13612 13613 13614 13615
851 1702 [13616 13617 13618 13619 13620 13621 13622 13623
1703 [13624 13625 13626 13627 13628 13629 13630 13631
213 426 852 1704 [13632 13633 13634 13635 13636 13637 13638 13639
1705 [13640 13641 13642 13643 13644 13645 13646 13647
853 1706 [13648 13649 13650 13651 13652 13653 13654 13655
1707 [13656 13657 13658 13659 13660 13661 13662 13663
427 854 1708 |13664 13665 13666 13667 13668 13669 13670 13671
1709  [13672 13673 13674 13675 13676 13677 13678 13679
855 1710 [13680 13681 13682 13683 13684 13685 13686 13687
1711 [13688 13689 13690 13691 13692 13693 13694 13695
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9 Datenbanken

9.1

Allgemeines

In der dieser Applikation stehen folgende Datenbanken zur Verfiigung:

Fahrzeugliste, siehe Kapitel 9.3.1
Produktliste, siehe Kapitel 9.3.2
Adressliste, siehe Kapitel 9.3.3
Hofliste, siehe Kapitel 9.3.4
Statistik, siehe Kapitel 9.4
Tickets, siehe Kapitel 9.5

9.2 Datenbankbeziehungen

Fahrzeug-
liste

Hofliste [-«———Produktliste Statistik

Adressliste
— Default Eingang —»

9.3 Datenbanken konfigurieren

Die Eintrage einer Datenbank kénnen bearbeitet, hinzugefiigt und geléscht werden. Um
die Suche in den Datenbanken zu erleichtern, kann entweder nach der ID oder nach dem
Namen sortiert werden. Die Umschaltung erfolgt mir der Taste "F1". Diese Funktionalitat
ist aber nur gegeben, wenn die Taste "F1" unter [Systemeinrichtung] - [Bedienparameter]
nicht belegt wurde!
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Hinweis:

Die Datenbanken, mit Ausnahme der Hofliste, kdnnen nur bearbeitet werden, wenn der
Benutzer "Abteilungsleiter" oder "Administrator" angemeldet ist.

+ Bedienung @admin

Applikationsmenl
Fahrzeugwéagen
Tickets
Statistik
Applikationspflege
Konfiguration

Systemmenii
Systemeinrichtung
Systeminformationen
Systempflege

Abmelden
» Mit dem Cursor [Datenbanken] auswahlen und bestatigen.

9.3.1 Fahrzeugliste

+8 Datenbanken @admin

Fahrzeugliste 4

Produktliste
Adressliste
Hofliste

1. Mit dem Cursor [Fahrzeugliste] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.

Der zuletzt gespeicherte Eintrag wird angezeigt.

<l Fahrzeugliste @admin
DR 3]
Name HH-AS 456
Festtara 581.7¢g
Taradatum 2013-01-30 08:35:01
Bediener admin
Neu Bearbeiten Léschen Drucken
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2. Den Softkey [Neu] driicken, um einen neuen Eintrag anzulegen oder [Bearbeiten]

driicken, um den ausgewahlten Eintrag zu andern.
Mit dem Cursor die einzelnen Parameter auswahlen und bestatigen.

[1D]
Eingabe: 1...999999
[Name]

Eingabe: max. 20 alphanumerische Zeichen

Hinweis:

Das Feld [Name] erscheint nur, wenn unter [Konfiguration] - [Parameter] die
Fahrzeugverwaltung auf "ID + Name" steht.

[Tariermodus]
Auswahl: Gespeicherte Tara, Ohne Festtara, Festtara ermitteln

Bei [Festtara ermitteln] wird der aktuelle Gewichtswert {ibernommen und fiir das
ausgewahlte Fahrzeug abgespeichert. Eine Fehlermeldung erfolgt, wenn die Waage
bei der Ermittlung der Festtara nicht in Ruhelage ist.

Hinweis:

Wourde unter [Konfiguration] - [Wagen] - [Festtara ermitteln] auf "Waage + Manuelle
Eingabe" gestellt, kann statt der Wagung auch eine manuelle Eingabe der Festtara
erfolgen.

[Taradatum]

Das Datum wird zusatzlich in den Eintrag gespeichert.

[Bediener]

Der angemeldete Benutzer wird zusatzlich in den Eintrag gespeichert.

Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.

Ggf. den Softkey [Loschen] driicken, um den ausgewahlten Eintrag aus der
Datenbank zu I6schen.

Hinweis:
Steht das ausgewahlte Fahrzeug in der Hofliste, kann es nicht geléscht werden.

Die folgende Meldung erscheint: Fahrzeug ist noch in der Hofliste eingetragen.

Ggf. den Softkey [Drucken] driicken, um den ausgewahlten Eintrag oder alle Eintrage
zu drucken, Ausdruck, siehe Kapitel 10.
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9.3.2 Produktliste

1.

+i Datenbanken @admin

Fahrzeugliste

Produktliste 4

Adressliste
Hofliste

Mit dem Cursor [Produktliste] auswahlen und bestatigen.

> Ein Auswahlfenster erscheint.

Der zuletzt gespeicherte Eintrag wird angezeigt.

<l Produktliste @admin
DR 03]
Name Granulat, schwarz
Annahme 1547.0 g
Abgabe 0.0g
Beladen Automatisches Beladen
Festtara 0g
Nachlauf 0g
+Toleranz 0%
-Toleranz 0%
Wartezeit 3s
Freigabe-Bit 0
Neu Bearbeiten Léschen Drucken

2. Den Softkey [Neu] driicken, um einen neuen Eintrag anzulegen oder [Bearbeiten]

driicken, um den ausgewahlten Eintrag zu andern.

Mit dem Cursor die einzelnen Parameter auswahlen und bestatigen.

[1D]

Eingabe: 1...999999

[Name]

Eingabe: max. 20 alphanumerische Zeichen
[Annahme]

Eingabe: Gewichtswert editierbar
[Abgabe]

Eingabe: Gewichtswert editierbar

Wenn die Beladung durch Aktivieren der Dosierlizenz freigeschaltet wurde, gibt es fir

die Beladung die nachfolgende Meniierweiterung.

[Beladen]

Auswahl: Automatisches Beladen, Manuelles Beladen, Referenzieren

Minebea Intec
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Die weiteren Parameter sind in Kapitel 6.3.4.2 beschrieben.

Hinweis:

Wourde unter [Konfiguration] - [Parameter] - [Dimension Volumen] die Einstellung
[1] oder [m*] ausgewshlt, kann die Dichte des Produktes in kg/l eingegeben werden.

Bei [Manuelles Beladen] und [Automatisches Beladen] muss die Eingangsadresse
fiir das [Freigabe-Bit] Signal (siehe frei belegbare Bereiche im Kapitel 8) und die
Ausgangsadresse fiir das [Schaltet Bit] Signal festgelegt werden.

Beispiele fiir SPM-Ausgangsadressen
WP-A: %MX im Bereich von 1088...1151
WP-B: %MX im Bereich von 5184...5247
WP-C: %MX im Bereich von 9280...9343
WP-D: %MX im Bereich von 13376...13439

4. Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.

5. Ggf. den Softkey [Loschen] driicken, um den ausgewahlten Eintrag aus der
Datenbank zu l6schen.

6. Ggf. den Softkey [Drucken] driicken, um den ausgewahlten Eintrag oder alle Eintrage
zu drucken, Ausdruck, siehe Kapitel 10.

9.3.3 Adressliste

+1 Datenbanken @admin

Fahrzeugliste
Produktliste

Adressliste »

Hofliste

1. Mit dem Cursor [Adressliste] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.

Der zuletzt gespeicherte Eintrag wird angezeigt.
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<l Adressliste @admin
ID 203
Adresszeile 1 Kornkamp 67
Adresszeile 2 22926 Ahrensburg

Adresszeile 3

Neu " Bearbeiten " Loschen ~ Drucken

2. Den Softkey [Neu] driicken, um einen neuen Eintrag anzulegen oder [Bearbeiten]
driicken, um den ausgewahlten Eintrag zu andern.

3. Mit dem Cursor die einzelnen Parameter auswahlen und bestatigen.
[ID]
Eingabe: 1..999999
[Name]
Eingabe: max. 20 alphanumerische Zeichen
[Adresszeile 1...3]
Eingabe: max. 30 alphanumerische Zeichen

Zum Schluss den Softkey [Sichern] driicken, um die Einstellungen zu speichern.

5. Ggf. den Softkey [Loschen] driicken, um den ausgewahlten Eintrag aus der
Datenbank zu I6schen.

6. Ggf. den Softkey [Drucken] driicken, um den ausgewahlten Eintrag oder alle Eintrage
zu drucken, Ausdruck, siehe Kapitel 10.

9.3.4 Hofliste
In der Hofliste befinden sich nur Fahrzeuge, die bereits eine Erstwagung gemacht haben.

+a Datenbanken @admin

Fahrzeugliste
Produktliste
Adressliste

Hofliste >

1. Mit dem Cursor [Hofliste] auswahlen und bestatigen.
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Ist die Datenbank leer, erscheint diese Meldung.

+i Datenbanken @admin

Fahrzeugliste
Pradiilktlicta

: STOP D

Hofliste ist leer!

— Ok —
v

> Ein Auswahlfenster erscheint.

Der zuletzt gespeicherte Eintrag wird angezeigt.

< Wagen @admin
oo [ g
Fahrzeugname HH-UZ 90
Gewicht 1 2519.9¢
Benutzer 1 admin
Datum 1 2013-02-01 10:13:25
Wagepunkt A
Sequenznummer 1
Auftragsnummer 20130130001
Kundenname KD MafR
Spediteurname SPED ABC
Lieferadressname KD Maf
Drucken Léschen

2. Mit dem Cursor das entsprechende Fahrzeug auswahlen.

3. Ggf. den Softkey [Loschen] driicken, um den ausgewahlten Eintrag aus der
Datenbank zu l6schen.

4. Ggf. den Softkey [Drucken] driicken, um den ausgewahlten Eintrag oder alle Eintrage
zu drucken, Ausdruck, siehe Kapitel 10.

9.4 Statistik
9.4.1 Allgemeines

Nach der Zweitwagung werden die Wagedaten aus der Erst- und Zweitwagung in die
Statistik eingetragen und das Fahrzeug in der Hofliste geldscht.

Hinweis:

Auch fiir temporare Fahrzeuge gehen die Daten fiir Produkt und Gewicht in die Statistik.

Die Statistik unterscheidet anhand des Vorzeichens die Annahme und Abgabe von
Produkten.
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Hinweis:

Wird ein Fahrzeug, Produkt, Kunde, Spediteur oder eine Lieferadresse gel6scht, so
werden auch alle damit in Zusammenhang stehenden Daten gel6scht!

Folgende Statistiken sind méglich:

9.4.2  Einstellungen

[Fahrzeug/Produkt]

Immer vorhanden.

Fiir das gewahlte Fahrzeug kénnen die Produktdaten geldscht oder gedruckt werden.
[Kunde/Produkt]

Vorhanden, wenn unter [Fahrzeugwagen] - [Konfiguration] - [Wagen] "Kunde"
aktiviert wurde und mindestens ein Eintrag vorhanden ist.

Fiir den gewahlten Kunden konnen die Produktdaten geléscht oder gedruckt werden.
[Spediteur/Produkt]

Vorhanden, wenn unter [Fahrzeugwagen] - [Konfiguration] - [Wagen] "Spediteur"
aktiviert wurde und mindestens ein Eintrag vorhanden ist.

Fir den gewahlten Spediteur konnen die Produktdaten geldscht oder gedruckt
werden.

[Adresse/Produkt]

Vorhanden, wenn unter [Fahrzeugwagen] - [Konfiguration] - [Wagen] "Adresse"
aktiviert wurde und mindestens ein Eintrag vorhanden ist.

Fir die gewadhlte Adresse kénnen die Produktdaten geloscht oder gedruckt werden.
[Produkt/Kunde]

Vorhanden, wenn unter [Fahrzeugwagen] - [Konfiguration] - [Wagen] "Kunde"
aktiviert wurde und mindestens ein Eintrag vorhanden ist.

Fiir das gewahlte Produkt konnen die Kundendaten geloscht oder gedruckt werden.
[Produkt/Spediteur]

Vorhanden, wenn unter [Fahrzeugwagen] - [Konfiguration] - [Wagen] "Spediteur"
aktiviert wurde und mindestens ein Eintrag vorhanden ist.

Fiir das gewahlte Produkt kénnen die Spediteurdaten geldscht oder gedruckt
werden.

[Produkt/Lieferadresse]

Vorhanden, wenn unter [Fahrzeugwagen] - [Konfiguration] - [Wagen] "Lieferadresse"
aktiviert wurde und mindestens ein Eintrag vorhanden ist.

Fiir das gewahlte Produkt konnen die Adressdaten geléscht oder gedruckt werden.

Hinweis:

Die Statistiken konnen nur bearbeitet werden, wenn der Benutzer "Abteilungsleiter"
oder "Administrator" angemeldet ist.
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+i Bedienung @admin

Applikationsmeni
Fahrzeugwéagen
Tickets
Applikationspflege
Datenbanken
Konfiguration

Systemmeni
Systemeinrichtung
Systeminformationen
Systempflege

" Abmelden

1. Mit dem Cursor [Statistik] auswahlen und bestatigen.
> Ein Auswahlfenster erscheint.

Der zuletzt gespeicherte Eintrag wird angezeigt.

+0 Statistik @admin
Statistik Fahrzeug / Produkt
Fahrzeug-ID 3

Fahrzeugname DD.MM.YYYY

Startdatum 27.02.2013)
Enddatum 27.02.2013
Loschen Drucken

Statistik auswahlen und bestatigen (hier: Fahrzeug/Produkt).
Mit dem Cursor das entsprechende Fahrzeug auswahlen.
Startdatum mittels Tastatur und bestatigen.

AR o

Enddatum mittels Tastatur und bestatigen.

> Eswerden alle Produkte angezeigt, die in diesem Zeitraum zusammen mit dem
ausgewahlten Fahrzeug gewogen wurden.

6. Ggf. den Softkey [Loschen] driicken.

Beim Loschen ist es maglich die Aktion fiir einen eingegrenzten Zeitraum
durchzufiihren. Der Zeitraum wird definiert durch [Startdatum fiir Loschen] und
[Enddatum fir Loschen].

Vor dem Loschen wird der Zeitraum noch einmal aufgefiihrt und eine
Sicherheitsabfrage [Ja], [Nein] gestellt.

Mit [Ja] werden alle Statistikdaten des ausgewahlten Zeitraums geldscht.

7. Ggf. den Softkey [Drucken] driicken, um den ausgewahlten Eintrag oder alle Eintrage
zu drucken, Ausdruck, siehe Kapitel 10.

9.5 Tickets

Diese Funktion wird bendtigt, um jedes nach der Wagung gedruckte Ticket komplett
anzuzeigen, nochmals zu drucken und zu I6schen.
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+i Bedienung

@admin

Applikationsmeni
Fahrzeugwéagen

Statistik
Applikationspflege
Datenbanken
Konfiguration
Systemmenii
Systemeinrichtung
Systeminformationen
Systempflege

" Abmelden

1. Mit dem Cursor [Tickets] auswahlen und bestatigen.

> Das Ticket mit der niedrigsten Sequenznummer wird angezeigt.

+ Tickets @admin
[Sequonzmommer 2 2
Druckdatum 2013-01-16 11:45:26
Fahrzeugname HH-SA 123
Fahrzeug-ID 2

1. Gewicht 109
Datum 1 2013-01-16 11:44:41
Benutzer 1 admin

2. Gewicht 109
Datum 2 2013-01-16 11:45:26
Benutzer 2 admin

- Wagepunkt A
Léschen Drucken

2. Mitdem Cursor die gewiinschte Sequenznummer auswahlen und bestatigen.
> Das Ticket wird komplett angezeigt.
3. Ggf. den Softkey [Loschen] driicken, um das ausgewahlte Ticket zu I6schen.

4. Ggf. den Softkey [Drucken] driicken, um das ausgewabhlte Ticket mit den
Einstellungen unter [Konfiguration] - [Drucken] - [Ticket-Druckvorlage] zu drucken.

9.6 Tabellen
9.6.1 Statistik (STA)

Eintrage werden automatisch geloscht, wenn die konfigurierte Lebensdauer

Uberschritten wird.

Dat : DT; (* date of second weighing *)
Net : WEIGHT; (* net weight *)

Truck : DINT; (* ident of truck

Product : DINT; (* ident of material *)
Customer : DINT; (* ident of customer *)
Hauler : DINT; (* ident of supplier *)

Site : DINT; (* ident of site *)
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9.6.2

9.6.3

Lieferadresse (ADR)

Der Parameter Rabatt (Dis) wird nicht benutzt.

Name : STR20; (* name of customer *)

ID : DINT; (*ident *)

Dis : REAL; (* reserved *)

Addr1 : STR30; (* address field *)

Addr2 : STR30 (* address field *)

Addr3 : STR30; (* address field *)

NLE1 : STR15; (* labell name *)

NLE1no . INT; (* number of printouts *)

NLE2 : STR15; (* label2 name *)

NLE2no . INT; (* number of printouts *)

NLE3 : STR15; (* label3 name *)

NLE3no . INT; (* number of printouts *)

NLE4 : STR15; (* label4 name *)

NLE4no . INT; (* number of printouts *)

NLE5 : STR15; (* label5 name *)

NLE5no . INT; (* number of printouts *)

NLE6 : STR15; (* label6 name *)

NLE6no . INT; (* number of printouts *)
Hofliste (WGT)

Name : STR20; (* name of truck *)

ID : DINT; (* ident of truck *)

User1 : STR20; (* user 1st weight *)

User2 : STR20; (* user 2nd weight *)

Order : STR20; (* order number *)

Product : DINT; (* ident of product *)

Seq : DINT; (* sequence number *)

Setp : REAL; (* set pointinkg / Ib *)

wgt1 : WEIGHT; (* first weight *)

dt1 : DT; (* date of first weighing *)

wgt2 : WEIGHT; (* second weight *)

dt2 : DT; (* date of second weighing *)

Customer : DINT; (* ident of customer *)

Hauler : DINT; (* ident of supplier *)

Site : DINT; (* ident of site *)

Txt1 : STR30; (* free text *)

Addr : STR20; (* name of customer *)

Addr1 : STR30; (* address field *)

Addr2 : STR30; (* address field *)

Addr3 : STR30; (* address field *)

WP : STRY; (* weighing point for dosing only *)

OrderOK : BOOL; (* order entered *)

ProductOK : BOOL; (* product entered *)

CustomerOK : BOOL; (* customer entered *)

HaulerOK : BOOL; (* hauler entered *)

SiteOK : BOOL; (* site entered *)
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9.6.4 Fahrzeug (TRK)

Der Sollwert fiir eine Beladung wird bei dem Fahrzeug abgespeichert und kann als
Vorgabe fiir die folgende Beladung genutzt werden.

Name : STR20; (* name of truck *)

ID : DINT; (* ident of truck *)

Tare : WEIGHT; (* tare weight of truck *)
TareDT : DT; (* date of last tare weighing *)
TUser : STR20; (* name of user *)
UseTare : BOOL; (* use fixtare *)

Temp : BOOL; (* temp truck just for weighing *)
Product : DINT; (* ident of material *)
Customer : DINT; (* ident of customer *)
Hauler : DINT; (* ident of supplier *)
Site : DINT; (* ident of site *)

Setp : REAL; (* last setpoint *)

NLE1 : STR15; (* labell name *)

NLE1no : INT; (* number of printouts *)
NLE2 : STR15; (* label2 name *)
NLE2no : INT; (* number of printouts *)
NLE3 : STR15; (* label3 name *)
NLE3no . INT; (* number of printouts *)
NLE4 : STR15; (* label4 name *)
NLE4no : INT; (* number of printouts *)
NLE5 : STR15; (* label5 name *)
NLE5no : INT; (* number of printouts *)
NLE6 : STR15; (* label6 name *)
NLE6no . INT; (* number of printouts *)
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9.6.5 Produkt (PRD)

Der Parameter Preis (Price) wird nicht benutzt.

Name : STR20; (* name of material *)
ID : DINT; (* ident of material *)
Dens : REAL; (* density *)

BMode . INT; (* code of batch mode *)
Preset : REAL; (* preset *)

ovSs : REAL; (* overshoot *)

PTol : REAL; (* upper tolerance in % *)
NTol : REAL; (* lower tolerance in % *)
Calm : REAL; (* calming time *)

Price : REAL; (* reserved *)

SPMin 2 INT; (* enable bit *)

SPMout . INT; (* material select *)
RstMode : UINT; (* restart mode for automatic *)
Intake : WEIGHT; (* received material *)
Outtake : WEIGHT; (* delivered material *)
NLE1 : STR15; (* labell name *)
NLE1no . INT; (* number of printouts *)
NLE2 : STR15; (* label2 name *)
NLE2no . INT; (* number of printouts *)
NLE3 : STR15; (* label3 name *)
NLE3no . INT; (* number of printouts *)
NLE4 : STR15; (* label4 name *)
NLE4no . INT; (* number of printouts *)
NLE5 : STR15; (* label5 name *)
NLE5no . INT; (* number of printouts *)
NLE6 : STR15; (* label6 name *)
NLE6no . INT; (* number of printouts *)
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9.6.6 Report (REP)

Die Reportdatenbank kann Gber Accesslt ausgelesen werden. Ein Dateneintrag erfolgt
wenn Tickets gedruckt werden.

ActDT : DT; (* creation date *)

Order : STR20; (* order identification *)
Sequence : DINT; (* sequence number *)

Truck : STR20; (* name of the truck *)
TruckID : DINT; (* ident of truck *)

Product : STR20; (* name of material *)
ProductID : DINT; (* ident of material *)

Dens : REAL; (* Density *)

User1 : STR20; (* user 1st weight *)

User2 : STR20; (* user 2nd weight *)

Setp : REAL; (* set point in kg *)

wgt1 : REAL; (* first weight in kg *)

dt1 : DT; (* date of first weighing *)
wgt2 : REAL; (* second weightin kg *)

dt2 : DT; (* date of second weighing *)
Net : REAL; (* net weight in kg *)
CustomID : DINT; (* ident of customer *)
Customer : STR20; (* name of customer *)
CustAdr1 : STR30; (* address line of customer *)
CustAdr2 : STR30; (* address line of customer *)
CustAdr3 : STR30; (* address line of customer *)
HaulerlD : DINT; (* ident of supplier *)

Hauler : STR20; (* name of supplier *)
HaulAdr1 : STR30; (* address line of supplier *)
HaulAdr2 : STR30; (* address line of supplier *)
HaulAdr3 : STR30; (* address line of supplier *)
SitelD : DINT; (* ident of site *)

Site : STR20; (* name of site *)

SiteAdr1 : STR30; (* address line of site *)
SiteAdr2 : STR30; (* address line of site *)
SiteAdr3 : STR30; (* address line of site *)

TxtV : STR30; (* free text *)

Txt1 : STR30; (* fix text *)

Txt2 : STR30; (* fix text *)

WP : STRY; (* WP for batching only *)
Scale : STR20; (* used scale *)

WgtMode : INT; (* used used weighing mode *)
CRC : UINT; (* CRC from this record *)

Der Datensatz kann mit dem CRC auf nachtragliche Manipulation Giberpriift werden.
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10 Ausdrucke

10.1 Allgemeine Hinweise

Im PR 5900 mit der Truck-Applikation gibt es folgende Ausdrucke:

- Geratekonfigurationsdaten, siehe PR 5900 Bedienungsanleitung

- Truck-Konfigurationsdaten, siehe Kapitel 10.2

- Tickets, siehe Kapitel 10.3

- Zusatzausdrucke, siehe Kapitel 10.4

- Statistikausdrucke, siehe Kapitel 10.5

Die nachfolgende Tabelle zeigt, welche Ausdrucke mit NLE konfigurierbar sind.

Ausdruck-Typ

Konfigurierbar mit NLE (NiceLabelExpress)

Ticket "Erstwagung"

Ja

Ticket "Zweitwagung" Ja
Ticket "Beladen" Ja
Ticket "Wagen mit Festtara" Ja
Ticket "Festtara ermitteln” Ja
Ticket "Einzelwagung" Ja
Zusatzausdruck Ja
Statistik "Fahrzeug/Produkt" Ja
Statistik "Kunde/Produkt" Ja
Statistik "Spediteur/Produkt" Ja
Statistik "Lieferadresse/Produkt" Ja
Statistik "Produkt/Kunde" Ja
Statistik "Produkt/Spediteur" Ja
Statistik "Produkt/Lieferadresse” Ja
Bedienerliste Nein
Hofliste Nein
Fahrzeugliste Nein
Produktliste Nein
Adressliste Nein
Konfigurationsdaten (Applikation) Nein
Konfigurationseinstellungen Nein
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10.2 Truck-Konfigurationsdaten

Es besteht die Maglichkeit, die Truck-Konfiguration auszudrucken. Die
Konfigurationsdaten werden auf dem im Systemmenii [Systemeinrichtung] -
[Angeschlossene Gerate] unter "Generelle Gerate" konfigurierten Drucker ausgegeben
(siehe PR 5900 Bedienungsanleitung).

Die Druckbreite ist auf 39 Zeichen pro Zeile ausgerichtet. Damit kann auch ein
Ticketdrucker verwendet werden. Beim Druck der ersten Zeile wird {iberpriift, ob
gedruckt werden konnte. Sollte der Drucker wahrend des Druckens ausfallen, lauft fir
jede Druckzeile eine Uberwachungszeit von ca. 3 s.

Der Ausdruck ist nicht durch "NiceLabelExpress" veranderbar. Der Ausdruck entspricht
dem augenblicklichen Zustand der Daten.

- Konfiguration @admin
Ausgange
ModBus-TCP Master
Grenzwerte
Parameter
Wagen

Drucken

Ampel, Schranke
Anzeige
Simulation

Drucken

» Den Softkey [Drucken] oder die Taste @ driicken, um die Konfiguration
auszudrucken.

10.3 Tickets

10.3.1 Allgemeine Hinweise

Die Konfiguration fiir Tickets erfolgt im Menii [Konfiguration] - [Ausdruck] -
[Druckformat x], siehe Kapitel 5.4.8.1.

Das vorgegebenen Format ist auf 39 Zeichen in der Breite beschrankt. Alle, auch die
festen Texte werden im Programm definiert und sind mit "Translatelt" in weitere
Sprachen (ibersetzbar. Leere Adresszeilen 1...3 werden unterdriickt.

Damit ein Ausdruck ausgeldst werden kann, muss die Applikation gestartet sein.
Ein Ausdruck kann durch folgende Signale ausgel6st werden:

- Abgeschlossene Wagung
- Gespeicherte Tickets (iber Softkey "Drucken" ausldsen.

Ist der Wagewert in einem nicht zugelassenen Bereich (betrifft hauptsachlich
eichpflichtige Gerate) wird kein Ausdruck erzeugt. Wenn der Wagewert zulassig ist, wird
das Ticket wie konfiguriert gedruckt.

10.3.2 Beispiele ohne NLE (NiceLabelExpress)
- Erstwagung, siehe Kapitel 10.3.2.1
- Zweitwagung, siehe Kapitel 10.3.2.2
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- Beladen (Dosieren), siehe Kapitel 10.3.2.3
- Wagen mit Festtara, siehe Kapitel 10.3.2.4
- Festtara ermitteln, siehe Kapitel 10.3.2.5

- Einzelwagung, siehe Kapitel 10.3.2.6

10.3.2.1  Erstwiagung

Produkt Kies, gelb
Ticket 14 PR5900
Bediener admin
Kunde KD Mab
Kornkamp 67
22926 Ahrensburg
Auftrag 20130228007
Kunde KD Mab
Kornkamp 67
22926 Ahrensburg
Spediteur SPED Schmidt
Fahrzeug HH-SA 123
Produkt Kies, gelb
28.02.2013 11:47:54
1. Gewicht A <1001.4 g>

10.3.2.2 Zweitwigung

Ticket 14 PR5900
Bediener admin
Kunde KD Mab
Kornkamp 67
22926 Ahrensburg
Auftrag 20130228007
von/nach KD Wurth
Weinberg
22926 Ahrensburg
Spediteur SPED Schmidt
Fahrzeug HH-SA 123
Produkt Kies, gelb
28.02.2013 11:47:54
1. Gewicht A <1001.4 g>

28.02.2013 11:50:54
2. Gewicht A <2518.6 g>

Netto A 1517.2 g
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10.3.2.3 Beladen (Dosieren)

Ticket 17 PR5900
Bediener admin
Kunde KD Wurth
Weinberg
22926 Ahrensburg
Auftrag 20130301005
von/nach KD Wurth
Weinberg
22926 Ahrensburg
Fahrzeug HH-AS 456
Produkt Granulat, schwarz

Sollwert 1000.0 g

01.03.2013 09:38:17
1. Gewicht A <500.1 g>

01.03.2013 09:38:17
2. Gewicht A <1500.1 g>

Netto A 1000.0 g
10.3.2.4 Wagen mit Festtara

Ticket 27 PR5900
Bediener admin
Kunde KD Wurth
Weinberg
22926 Ahrensburg
Auftrag 20130301010
von/nach KD Wurth
Weinberg
22926 Ahrensburg
Spediteur SPED Schmidt
Fahrzeug HH-AS 456
Produkt Kies, gelb
30.01.2013 08:35:01
Festtara A <581.7 g>

01.03.2013 10:50:29
Gewicht A <1550.3 g>

Netto A 968.6 g
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10.3.2.5 Festtara ermitteln

Ticket 30 PR5900
Bediener admin

Fahrzeug HH-AS 890
01.03.2013 11:15:03
Festtara A <1000.2 g>

10.3.2.6 Einzelwdgung

Ticket 31 PR5900
01.03.2013 11:20:41

Fahrzeug HH-TL 237
01.03.2013 11:20:41
Gewicht A <2516.6 g>

10.3.3 Tickets mit NLE (NiceLabelExpress)
10.3.3.1  Aligemeine Hinweise

Um ein selbst definiertes Protokoll zu erstellen, ist das Programm "NiceLabelExpress"
erforderlich.

Bei diesen Protokollen werden alle variablen Inhalte (z. B. Gewichte) und feste Texte (z.B.
"Sequenznummer") durch Variablen an das Protokoll ibergeben. Dadurch kann der
Anwender seine Sprachanpassungen in vielen Fallen mit "Translatelt" auch fiir NLE
erstellen.

Ein Aufruf von "NiceLabelExpress" ist dann nicht erforderlich. Fiir "NiceLabelExpress" wird
eine feste Struktur von Variablen aus der Applikation zur Verfligung gestellt.

Alle Ausdrucke werden im Auslieferungszustand nicht Giber "NiceLabelExpress" gedruckt
(= keine NLE-Dateien eingebunden). Werden vom Kunden entworfene NLE-Dateien
eingebunden, wird mit diesem Layout Giber NLE gedruckt. Alle fiir einen Ausdruck
bendtigten Daten werden fiir NLE zur Verfiigung gestellt.

Hinweis:

Ein NLE-Layout ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Die Namen der NLE-Dateien sind:

- fir Erstwagung: "FirstWgt.lbl"

- fiir Zweitwagung: "SecondWgt.lbl"
- fiir Beladen: "DosingWgt.lbl"

- fiir Wagen mit Festtara: "PTWgt.Ibl"
- fir Festtara ermitteln: "TareWgt.Ibl"
- fir Einzelwagung: "SingleWgt.Ibl"

Die Daten in der folgenden Tabelle stehen fiir alle Tickets mit "NiceLabelExpress" zur
Verfiigung.
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Zu benutzen sind nur die Daten, die wahrend des zugehérigen Wagevorgangs erzeugt
werden.

Hinweis:

Nach der Erstwagung stehen z.B. Netto und Datum der Zweitwagung noch nicht zur
Verfligung, konnen also zu diesem Zeitpunkt sinnlose Daten enthalten. Anhaltspunkt
welche Daten sinnvoll ausdruckbar sind geben die Tabelle und Druckbeispiele der festen
Ticket-Formate.

Datenformate

WSTR20 = maximal 20 alphanumerische Zeichen. Erlaubt sind auch 9/18/30.
DINT = Doppelinteger, reiner Zahlenwert

WEIGHT = Gewichtswert mit Vorzeichen und Einheit

Date = Aktuelles Datum und Uhrzeit

10.3.3.2 Tabelle der verfiigharen Daten

Legende Spalten 1...8:
1Erstwagung, 2 Zweitwagung, 3 Beladen, 4 Wagen mit Festtara, 5 Festtara ermitteln, 6 Einzelwagung,
7 Zusatz, 8 Statistik

Variable fiir NLE Datenformat Beschreibung 1234567 8
Parameterinhalt
ActDT WSTR20 aktuelles Datum/Zeit X X X XX X
Order WSTR20 Aufragsnummer ¥ 2 x *2 *5
Seq DINT Sequenznummer (Ticket-Nummer) X X X X X X *5
ScalelD WSTR20 Waagenidentifikation (Waagenname) X X X X X X
Wgt1/Datel WEIGHT/WS-  Gewicht/Datum/Zeit der Erstwagung X X X 3x Xx *Bx
TR20
Wgt2/Date2 WEIGHT/WS-  Gewicht/Datum/Zeit der Zweitwagung X X X *5 X
TR20
DDens WSTR9 Dimension fiir Dichte X *5
Setp WEIGHT Sollwert fiir Beladen X *5
SVol REAL Sollwert als Volumen X *5
Net WEIGHT Erstwagung minus Zweitwagung X X X *5
Vol REAL Netto in Volumen X X X *5
User WSTR20 Angemeldeter Benutzer X X X X X X *5
Truck/TruckID WSTR20/DINT  Fahrzeugname/Ildentifikation X X X X X *4*
Product/ProdID  WSTR20/DINT Produktname/Identifikation * %2 % *2 *5
Prdin/PrdOut WEIGHT Materialannahme/Materialabgabe *5 X
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Legende Spalten 1...8:

1Erstwagung, 2 Zweitwagung, 3 Beladen, 4 Wagen mit Festtara, 5 Festtara ermitteln, 6 Einzelwagung,

7 Zusatz, 8 Statistik

Variable fiir NLE Datenformat Beschreibung 1234567 8
Customer/CustlD  WSTR20/DINT  Kundenname/ldentifikation ¥ *2 ¥ *2 *5
CustAdr1...3 WSTR30 Kundenadresse (3 Zeilen) * *2 ¥ *2 *5
Hauler/HaulerID ~ WSTR20/DINT Spediteurname/Identifikation * *2 ¥ *2 *5
HaulerAdr1...3 WSTR30 Spediteuradresse (3 Zeilen) * *¥2 % *2 *5
Site/SitelD WSTR30/DINT  Lieferant/Identifikation * %2 ¥ %2 *5
SiteAdr1...3 WSTR30 Lieferadresse (3 Zeilen) * *2 % *2 *5
TxtV WSTR30 Variable Textzeile 2 x *2 *5
Txt1..2 WSTR30 Feste Textzeilen *M 2 x *2 *5
Stat1/Stat2 WSTR20 Statistiktyp X X X X X XX
Intake WSTR20 Annahme (Material erhalten) X X X X X X 5x
Outtake WSTR20 Abgabe (Material geliefert) X X X X X X 5x
Balance WSTR20 Bilanz X X X X X X 5x

Erklarungen zu *1...*5

*1: sofern schon erfasst und konfiguriert
*2: verfiigbar sofern konfiguriert

*3: =Tara

*4: nur Name, keine ID

*B: kann kundenspezifisch gewahlt werden

Legende Spalten 1...8:

1Erstwagung, 2 Zweitwagung, 3 Beladen, 4 Wagen mit Festtara, 5 Festtara ermitteln, 6 Einzelwagung,

7 Zusatz, 8 Statistik

Variable fiir NLE Datenformat Beschreibung 1234567 8
Parametername

TTicket WSTR9 Ticket X X XX XXX
TSetp WSTR9 Sollwert XX X X XXX
TOrder WSTR9 Auftrag X X X X X XX
TTruck WSTR9 Fahrzeug X X X X X XX
TProduct WSTR9 Produkt X X XX XXX
TCust WSTR9 Kunde XX XX XXX
THauler WSTR9 Spediteur X X X X X X X
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Legende Spalten 1...8:

1Erstwagung, 2 Zweitwagung, 3 Beladen, 4 Wagen mit Festtara, 5 Festtara ermitteln, 6 Einzelwagung,

7 Zusatz, 8 Statistik

Variable fiir NLE Datenformat Beschreibung 1234567 8
TSite WSTR9 Lieferant XX XX XXX
T1st/T2nd WSTR20 Erstwagung/Zweitwagung X X X X XXX
TPT WSTR20 Festtara XXX XXXX
TWeight WSTR20 Gewicht XX X XXXX
TNet WSTR20 Netto X X XX XXX
TUser WSTR20 Angemeldeter Benutzer X X X X X XX
TIntake WSTR20 Annahme (Material erhalten) XX X XX XXX
TOuttake WSTR20 Abgabe (Material geliefert) X X X X X XXX
TBalance WSTR20 Bilanz XX XXX XXX
TStat1/TStat2 WSTR9 Statistiktyp XX XXX XXX

10.4 Zusatzausdruck

Die Konfiguration fiir Zusatzausdrucke erfolgt im Menii [Konfiguration] - [Drucken] -
[Zusatzausdruck], siehe Kapitel 5.4.8.1 und Kapitel 5.4.8.2.

Datentabelle fiir den Ausdruck mit NLE siehe Kapitel 10.3.3.2.

Der Zusatzausdruck erfolgt nach dem abgeschlossenen Verwagung zusammen mit dem
Eintrag in den Alibispeicher (Lizenz erforderlich).

Der Ausdruck ohne NLE erfolgt Giber den Zusatzdrucker (mit einer Breite von 80 Zeichen)
pro Messwert einzeilig, egal ob einzelner Messwert oder ein Bereich gedruckt wird.

Beispiel:

HH-AS 456 28.02.2013 11:32:26 #13 Brutto A <1001.5 g>

Bei Beladevorgangen wird statt "Brutto" die Bezeichnung "Netto" (Differenz aus
Bruttogewicht vor und nach der Beladung) gespeichert.

Wagungen, die unter Min. sind, werden nicht gedruckt.

10.5 Statistikausdruck

Die Konfiguration fiir Statistikausdrucke erfolgt im Menii [Konfiguration] - [Drucken] -
[Statistik-Druckvorlage], siehe Kapitel 5.4.8.1 und Kapitel 5.4.8.2.

Datentabelle fiir den Ausdruck mit NLE, siehe Kapitel 10.3.3.2.
Die Druckbreite ist auf 39 Zeichen pro Zeile begrenzt.

Der Ausdruck wird unterdriickt, wenn Statistikausdruck und Tickets den gleichen Drucker
benutzen.
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Ein Ausdruck kann durch Auswahl und Bestatigung des Meniipunktes "Statistik" im

Applikationsmenii ausgeldst werden.

10.5.1 Beispiele ohne NLE (NiceLabelExpress)
- Fahrzeug/Produkt, siehe Kapitel 10.5.1.1
- Adresse/Produkt, siehe Kapitel 10.5.1.2
- Adresse/Produkt, siehe Kapitel 10.5.1.3
10.5.1.1  Fahrzeug/Produkt
Fahrzeug HH-AS 456 01.03.2013 04.03.2013
Produkt Annahme Abgabe Bilanz
Granulat, schwarz 0.0 g 1000.8 g -1000.8 g
Kies, gelb 2713.5 g 1582.6 g 1130.9 g
10.5.1.2  Adresse/Produkt
Spediteur KD Mab 22.04.2013 22.04.2013
Produkt Annahme Abgabe Bilanz
Granulat, schwarz 0.0 g 1000.8 g -1000.8 g
Kies, gelb 2713.5 g 1582.6 g 1130.9 g
10.5.1.3  Produkt/Adresse
Produkt Kies, gelb 18.03.2013 18.03.2013
Spediteur Annahme Abgabe Bilanz
SPED DEF 0.0 g 3017.3 g -3017.3 g
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