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Einfithrung

Zu diesem Handbuch

Diese Dokumentation beschreibt die Aufgaben und Bedienung der kontrollierten

Stickzahlermittlung.

Erklarung der Symbole

Informationen, die die Sicherheit betreffen, sind speziell markiert:

A\

WARNUNG

Wenn Sie eine so gekennzeichnete Warnung nicht beachten, kdnnen ernsthafte Verletzungen
oder Tod die Folge sein. Bitte beachten Sie diese Warnungen unbedingt, um den sichereren
Betrieb des Gerates zu gewahrleisten.

ACHTUNG

So wird eine VorsichtsmaRnahme gekennzeichnet, die Sie ergreifen oder beachten sollten,
damit Sie sich nicht verletzen oder Sachschaden entsteht. Bitte beachten Sie diese Punkte
unbedingt, um den sicheren Betrieb des Gerates zu gewahrleisten.

Sicherheitshinweise

A

WARNUNG

Bei Installation, Wartung und Betrieb sind die VDE-Richtlinien und die 6rtlichen Sicherheits-
und Unfallverhitungs-Vorschriften zu beachten! Der Anschluss der Versorgungsspannung
muss gemaR VDE 0100 und VDE 0160 ausgefiihrt werden. Die ortliche Netzspannung muss
mit der Eingangsspannung des Gerats Gbereinstimmen!

WARNUNG

Die Anlage darf nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung eingesetzt werden. Die
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Klassifizierung von explosionsgefiahrdeten Raumen (Einteilung in Zonen, Explosionsgruppen,
Temperaturklassen, etc.) obliegt in jedem Fall dem Betreiber der Anlage. Hierzu kann die Hilfe
lokaler Gewerbeaufsichtsbehérden oder der Technischen Uberwachungsvereine in Anspruch
genommen werden!

/\  WARNUNG

Schalten sie die Anlage vor notwendigen Eingriffen oder Arbeiten immer stromlos,
Lebensgefahr!

! ACHTUNG

Beachten sie die Sicherheitshinweise und Beschreibung der zur Gesamtanlage gehérenden
Gerate und Komponenten

! ACHTUNG
Bei Anschluss der Anlage Giber Netzkabel mit Stecker muss die Steckdose in
unmittelbarer Nahe angebracht und leicht zugdnglich sein. Bei Festanschluss muss

eine leicht zugdngliche Trennvorrichtung im Versorgungsstromkreis vorhanden sein.

! ACHTUNG
Die Anlage und angeschlossene Peripheriegerate dirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal

installiert, justiert und gewartet werden!

Dieses Gerat darf ausschlieRRlich von geschultem Personal bedient werden.

Das Personal muss die Installationsanleitung, besonders die Sicherheitshinweise
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gelesen haben und mit der Arbeitsweise des Gerates vertraut sein. Diese Sicherheitshinweise muss
der Betreiber ggf. ergdnzen. Das Bedienpersonal ist entsprechend einzuweisen. Bei Verwendung
elektrischer Betriebsmittel in Anlagen und Umgebungsbedingungen mit erhéhten
Sicherheitsanforderungen sind die Auflagen gemal den zutreffenden Errichtungsbestimmungen zu
beachten. Relevante Gesetze, Normen, Verordnungen, Richtlinien und der Umweltschutz des
jeweiligen Landes sind zu befolgen und einzuhalten. Die Einrichtungen sind immer frei zuganglich zu
halten.
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Uberblick

Mit diesem Programm wird das Gewicht von Teilen, die nacheinander in den Behalter auf der Waage
gelegt werden kontrolliert. Die Kontrollwiegung kann auf den zwei angeschlossenen Waagen
gleichzeitig ablaufen.

Eine Signalampel signalisiert pro Waage das Ergebnis der Kontrolle.
- Grunes Licht
Behaltergewicht in Ordnung, danach Gewicht der aufgelegten Teile in Ordnung
- Rotes Licht
Gewicht aulRerhalb der vorgegebenen Gewichtsgrenzen
- Grunes Licht blinkend
Gesamtanzahl der Teile erreicht
- Rotes Licht und griines Licht blinkend
Vorgegebene Gesamtanzahl der Teile im Behalter tGberschritten

Ablauf

Die Parameter missen vor Beginn der Kontrollwiegung Gberprift und vorgegeben werden. Die
Parameter gelten jeweils fiir eine Waage. Wenn das Minimalgewicht oder das Maximalgewicht mit 0
vorgegeben ist, wird keine Kontrolle durchgefiihrt.

- Minimalgewicht Behalter

- Minimalgewicht Teil

- Maximalgewicht Teil

- Gesamtanzahl Teile

Der Behalter wird auf die Waage gestellt. Wenn das Gewicht (iber dem Minimalgewicht liegt, wird
die Waage automatisch tariert und die Kontrollwiegung wartet auf das erste Teil.
Die Teile werden einzeln oder zu mehreren nacheinander in den Behalter gelegt. Das Programm
Uberprift das Stillstandgewicht der Waage.
- Wenn das Gewicht innerhalb der vorgegebenen Gewichtsgrenzen oder ein vielfaches liegt
o Griines Licht
o Erhohung der Anzahl
o Tarieren der Waage
o Warten auf den nachsten Vorgang
- Falsches Gewicht
o Rotes Licht
o Warten auf die Entnahme des falschen Gewichtes
- Vorgegebene Gesamtanzahl erreicht
o Grines Licht blinkend
o Warten auf die Entlastung der Waage
- Vorgegebene Gesamtanzahl liberschritten
o Grines Licht blinkend und rotes Dauerlicht
o Warten auf die Entnahme bis die Gesamtanzahl stimmt

So wird Teil fur Teil oder mehrere gleichzeitig in den Behalter auf der Waage gelegt und das Gewicht
kontrolliert. Der Ablauf ist zu Ende, wenn der Behalter von der Waage genommen wird, auch wenn
die Gesamtanzahl noch nicht erreicht ist.
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Die Anzeige- und Bedienelemente des Waagenterminals sind im Handbuch des Gerates auf der

mitgelieferten CD beschrieben.

Das Programm wird mit den benutzerdefinierten Tasten unterhalb des Bildschirms bedient.

Ausnahme ist eine reine Menidarstellung.
- Navigationstasten ,oben’ und ,unten’
Auswahl einer Zeile
- Taste,OK’
Auswahl und Aufruf des Programmschrittes
- Taste,Exit’
Ende und eine Ebene zuriick

Start des Programmes

WFP-A flax 2000kg d= 0.2kg
Qg 2000kg
| U T T T N T DT U SR DR R B
|
20006.2013 11:04:55
- Anmelden

Das Gerat startet immer an der Stelle, an der
es ausgeschaltet wurde. Wenn das
Kontrollprogramm noch nicht gestartet
wurde kommt man mit der Taste

- Anmelden
Zum folgenden Bildschirm

Bedienung

Applikationsmenti

AT
Systemment

Systemeinrichiung
Systeminformationen
Systemptlege

" Ahmelden

Der Auswahlbalken fir das gewlinschte
Meni wird mit den Navigationstasten ,nach
oben’ und ,nach unten’ bewegt. Mit der
Taste ,0K* wird die Auswahl aufgerufen.

- Start
Das Kontrollprogramm wird gestartet.
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Programmablauf
WP-B RS 2000kg d= B.2ka | Auf dem Bildschirm werden beide Waagen
mit den vorgegebenen Parametern und die
=04 Information, in welchem Bearbeitungsschritt
_ . kg sich das Programm gerade befindet
dargestellt. Die Tasten haben folgende
. 1:':' Bedeutung
VP-4 Bereit YWP-B Bereit ) K—WP'A ) )
A B OO H 00 kg Konfiguration Teile Waage WP-A
A= 4.3-52kg 0/4 Anz - K.Wp-B
Konfiguration Teile Waage WP-B
B->» B 0.0 H 0.0 kg
B> 18-22Kkg 0/ 10 Anz - Ende
Programmende nach
TH_WPA K WP Ende Passworteingabe
WP-A RS 2000kg d= 0.2kg Nachdem ein Behalter auf der Waage steht
N und die Waage tariert wurde ist das
=04 Programm fiir bereit zur Kontrollwiegung der
. . kg Teile auf der Waage WP-A.
. Grines Licht signalisiert die Bereitschaft zum

A-> 1.8-52Kkg
B-> B 0.0 H 0.0 kg
B-> 1.8-22kg 0/ 10 Anz
COK_WWP-R K_WPE Ence
WP-A Max S000kg 0.2kq

nachsten Wiegen.

kg

i=
H
= 04= 0 0
| S| u

4

I v
Fy

WR-A Hontrolle WP-B Bereit

MO0 kg

A> 18-52Kkg 1/ 4 Anz
B-> B 0.0 H 0.0 kg
B-» 1.5-22Kkg 0/ 10 Anz

COK_WP-A K_WPB Ende

Es wurde ein Teil mit giiltigem Gewicht in
den Behalter gelegt. Das Licht bleibt griin
und die Anzahl wurde um eins erhoht.
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Mlax ZJ000kg 0.2kg

kg

|

v

Fy

WR-A Hontrolle WP-B Bereit

270 M 20 kg

A> 18-52Kkg 1/ 4 Anz
B-> B 0.0 H 0.0 kg
B-» 1.5-22Kkg 0/ 10 Anz

COK_WP-A K_WPB Ende

Es wurde ein weiteres Teil in den Behilter
gelegt, dessen Gewicht zu gering ist. Dieses
Teil muss nun wieder aus dem Behalter
genommen werden.

WP-A Max S000kg 0.2kg

kg

1=
H
= 04= 0 0
| S| u

4

v
Fy

WR-A Hontrolle WP-B Bereit

MO0 kg

A> 18-52Kkg 1/ 4 Anz
B-> B 0.0 H 0.0 kg
B-» 1.5-22Kkg 0/ 10 Anz

COK_WP-A K_WPB Ende

Es bleibt nach der Entnahme des ungiltigen
Teiles bei der vorherigen Anzahl und das
grine Licht signalisiert wieder Bereitschaft
zum Wiegen.

Im Bargraph oberhalb der Gewichtsanzeige
wird die Anzahl der Teile auf der Waage
graphisch dargestellt.

WP-A Max S000kg 0.2kg

kg

1=
H
= 04= 0 0
| S| u

4

b 4
Y

WR-A Hontrolle WP-B Bereit

= 0.0 kg
A->x 48-52kg 4 /4 Anz
B-- B 0.0 H 0.0 kg
B-> 1.8 - 22 kg 010 Anz

COK_WP-A K_WPB Ende

Die geforderte Anzahl von Teilen mit
glltigem Gewicht befindet sich nun im
Behalter auf der Waage.

Diese Anzeige bleibt solange bestehen, bis
der Behalter von der Waage genommen
wird.
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Die Waage wurde entlastet und das Tara

zuriickgenommen.
=0 Jetzt kann wieder ein Behélter auf die Waage
\J kg

WFP-A Max S000kg dq= 0.2kag

gestellt werden und kontrolliert mit Teilen
geflllt werden.

| R |

4
v
! Fy

WR-A Bereit YWP-B Bereit

A-> B 0.0 H 0.0 kg
A> 18-52Kkg 0/ 4 Anz
B-> B 0.0 H 0.0 kg
B-» 1.5-22Kkg 0/ 10 Anz

COK_WP-A K_WPB ' " Ende

10



Kontrollwiegen von Teilen v1.0

AAGENBAU

WERKSTATTE

Konfiguration
Waage WP-A
WP-A Mz S000kg 4= 0.2kg Hier werden die Parameter fir die
Kontrollwiegung eingegeben oder verandert.
=04 - Minimalgewicht Behalter
- . kg Uber diesem Gewicht wird der
Behalter akzeptiert
. E - Minimalgewicht Teil

Honfiguration WYWP-2,

Minimalgesy. Behalter

Untere Gewichtsgrenze eines Teiles
- Maximalgewicht Teil
obere Gewichtsgrenze eines Teiles

Minimalgesswicht Teil 45 ki - Gesamtanzahl Teile
Maximalgewicht Teil 5.2 ky Soll-Anzahl im Behilter
Gezamtanzahl Teile 4 Anz - Ende
Ende Zurlick ins Programm
Waage WP-B
WP-B Mz S000kg 4= 0.2kg Hier werden die Parameter fir die
Kontrollwiegung eingegeben oder verandert.
=04 - Minimalgewicht Behalter
- . kg Uber diesem Gewicht wird der
Behalter akzeptiert
. 1:':' - Minimalgewicht Teil

Konfiguration WwP-B

Minimalgesy. Behalter

Mirirmalgessvicht Teil 1.8 ky

Maximalgewicht Teil 22 ky

Gezamtanzahl Teile 10 &nz
Encle

Untere Gewichtsgrenze eines Teiles
- Maximalgewicht Teil

obere Gewichtsgrenze eines Teiles
- Gesamtanzahl Teile

Soll-Anzahl im Behalter
-  Ende

Zurlick ins Programm
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