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Erklärung der Sicherheitshinweise 
Informationen, die die Sicherheit betreffen, sind speziell markiert: 
 

 WARNUNG 
Wenn Sie eine so gekennzeichnete Warnung nicht beachten, können ernsthafte Verletzungen oder 
Tod die Folge sein. Bitte beachten Sie diese Warnungen unbedingt, um den sichereren Betrieb des 
Gerätes zu gewährleisten. 

 
 

! ACHTUNG 
So wird eine Vorsichtsmaßnahme gekennzeichnet, die Sie ergreifen oder beachten sollten, damit Sie 
sich nicht verletzen oder Sachschaden entsteht. Bitte beachten Sie diese Punkte unbedingt, um den 
sicheren Betrieb des Gerätes zu gewährleisten. 

 
 

Allgemeine Sicherheitshinweise 
 
 

 WARNUNG 
Vorsicht beim Betätigen von Tasten, die bewegliche Anlagenteile wie Fördereinrichtungen, 
Klappen, etc. steuern. Vor Betätigen dieser Tasten sicherstellen, dass sich niemand im 
Gefahrenbereich beweglicher Anlagenteile befindet! 

 

 WARNUNG 
Bei Installation, Wartung und Betrieb sind die VDE-Richtlinien und die örtlichen Sicherheits- und 
Unfallverhütungs-Vorschriften zu beachten! Der Anschluss der Versorgungsspannung muss gemäß 
VDE 0100 und VDE 0160 ausgeführt werden. Die örtliche Netzspannung muss mit der 
Eingangsspannung des Geräts übereinstimmen! 

 

 WARNUNG 
 
Die Anlage darf nicht in explosionsgefährdeter Umgebung eingesetzt werden. Die Klassifizierung von 
explosionsgefährdeten Räumen (Einteilung in Zonen, Explosionsgruppen, Temperaturklassen, etc.) 
obliegt in jedem Fall dem Betreiber der Anlage. Hierzu kann die Hilfe lokaler 
Gewerbeaufsichtsbehörden oder der Technischen Überwachungsvereine in Anspruch genommen 
werden! 

 
 

 WARNUNG 
Schalten sie die Anlage vor notwendigen Eingriffen oder Arbeiten immer stromlos, Lebensgefahr! 

 
 

! ACHTUNG 
Die Anlage und angeschlossene Peripheriegeräte dürfen nur von qualifiziertem Fachpersonal 
installiert, justiert und gewartet werden! 

 

! ACHTUNG 
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Beachten sie die Sicherheitshinweise und Beschreibung der zur Gesamtanlage gehörenden Geräte 
und Komponenten 

 

! ACHTUNG 
Bei Anschluss der Anlage über Netzkabel mit Stecker muss die Steckdose in 
unmittelbarer Nähe angebracht und leicht zugänglich sein. Bei Festanschluss muss 
eine leicht zugängliche Trennvorrichtung im Versorgungsstromkreis vorhanden sein. 

 
 
 
 
Hinweise: 
Dieses Gerät darf ausschließlich von geschultem Personal bedient werden. Das Personal muss die 
Installationsanleitung, besonders die Sicherheitshinweise gelesen haben und mit der Arbeitsweise des 
Gerätes vertraut sein. Diese Sicherheitshinweise muss der Betreiber ggf. ergänzen. Das Bedienpersonal ist 
entsprechend einzuweisen. Bei Verwendung elektrischer Betriebsmittel in Anlagen und 
Umgebungsbedingungen mit erhöhten Sicherheitsanforderungen sind die Auflagen gemäß den zutreffenden 
Errichtungsbestimmungen zu beachten. Relevante Gesetze, Normen, Verordnungen, Richtlinien und der 
Umweltschutz des jeweiligen Landes sind zu befolgen und einzuhalten. Die Einrichtungen und die Waage 
immer frei zugänglich halten. 
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Allgemeine Informationen 
 
SPS Steuerung 
Die SPS Steuerung wird mit dem Hauptschalter ein- und ausgeschaltet. Sie dient zur Ansteuerung der Geräte 
und deren Überwachung.  
 
Operatorpanel 
Mit dem Operatorpanel kann die SPS-Steuerung bedient werden.   
 
Not-Aus 
Der Not-Aus Schalter unterbricht alle Ansteuerungen der Geräte und muss nach dem Aktivieren am Panel 
quittiert werden. 
 
Querförderanlage 
Die Querförderanlage ist in drei Rollenbandeinheiten aufgeteilt: 

- Leergutband 
- Waagenband 
- Transportband 

Das Leergutband transportiert einen leeren Behälter bis zur seiner Lichtschranke vor dem Waagenband. Mit 
dem pneumatischen Querförderer wird der Behälter anschließend auf das Waagenband gesetzt. Dazu hebt 
der Querförderer den Behälter an, schiebt ihn über das Waagenband und setzt ihn ab. Danach fährt der 
Querförderer in seine Warteposition zurück. Auf dem Waagenband wird der leere Behälter an die 
Befüllungsposition gefahren und der Schwingförderer eingeschaltet. Das Programm überwacht das Gewicht 
auf der Waage und vergleicht es mit dem vorgegebenen Füllgewicht. Ist dies erreicht, wird die Förderung 
ausgeschaltet und der gefüllte Behälter bis zur Lichtschranke des Transportbandes gefahren. Damit ist der 
Förder- und Befüllvorgang abgeschlossen und der volle Behälter wird vom Band genommen. 
 

Nach dem Einschalten 

 
 

Dieses Bild mit seinen Eingabe- und Steuerungsmöglichkeiten 
ist das allgemeine Betriebsbild.  
Waage leerfahren – der Behälter auf der Waage wird bis zur  
Lichtschranke des Transportbandes gefahren. 
Automatik – Einschalten der Automatiksteuerung  
->0<-  Nullstellen der Waage  
->T<- Waage Tarieren 
   T    Tara löschen 
Füllgewicht – Sollgewicht Material, ohne Behälter  
Information, Betrieb Schwingförderer, Lichtschranken Waage 
belegt und Füllposition. 
Vor dem Start der Automatik wird ein Behälter auf der Waage 
tariert und danach wieder abgenommen. Die entlastete Waage 
zeigt nun das negative Behältergewicht an. Damit hat die 
Automatik als Startwert den leeren Behälter und es wird 
Material bis zum vorgegebenen Füllgewicht gefördert.  
Mit den Tasten unten am Bildrand werden weitere Bilder 
aufgerufen, oder die Meldeliste quittiert, gelöscht oder 
angezeigt. 

Anlagenbild Gesamtübersicht der Anlage 
Handsteuerung Handsteuerungen 
Q Alle anstehenden Fehlermeldungen werden quittiert 
Liste löschen Die Meldeliste wird gelöscht 
Liste anzeigen Die Meldeliste wird angezeigt 
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Melde- und Quittungsfenster, Not-Aus 

 

Fehler und Meldungen werden hier angezeigt. Fehler müssen 
mit dem drücken auf die Taste mit dem Ausrufezeichen unten 
rechts quittiert werden. Sind alle Fehler quittiert und auch 
‚gehend’ gemeldet, schliesst sich das Meldefenster. Der 
Meldeindikator zeigt an, dass noch Meldungen oder Fehler 
anstehen.  
Welche Meldungen noch anstehen, kann man sehen, wenn man 
auf den Meldeindikator drückt. Das Meldefenster kann mit dem 
Beenden Button ‚X’, geschlossen werden. 

 Wenn der Not-Aus Schalter gedrückt wurde, werden alle 
Ansteuerungen sofort zurückgenommen und am Panel blinkt 
diese Meldung.  
Nachdem die Not-Aus Situation geklärt ist und der Schalter 
wieder entriegelt wurde, wird durch das Antippen des ‚Not-Aus 
Quitt’ Symbols auf dem Panel das Sicherheitsrelais im 
Schaltschrank wieder zurückgesetzt werden.   

Anlagenbild 

 

Hier werden alle Zustände der Querförderanlage dargestellt.  
Die Schaltzustände werden optisch unterschieden zwischen 
weißem und schwarzen Hintergrund und zusätzlichem 
‚Statustext’ auf den dargestellten Symbolen der 
Anlagenkomponenten. 

Handsteuerung 

 

Hier können die einzelnen Komponenten ohne Überwachung 
angesteuert werden. Dazu muss vor der Ausführung der 
gewünschten Aktionen zuerst die Handsteuerung 
‚eingeschaltet’ werden, damit die Automatiksteuerung 
ausgeschaltet wird. 
Die Schaltzustände werden optisch unterschieden zwischen 
weißem und schwarzen Hintergrund und zusätzlichem 
‚Statustext’. 
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Siwarex MS / TP 

 

Die folgenden Bilder stellen die Waage mit ihren 
Informationen und Parameter dar. 
Die Bilder der werden mit den beschrifteten Schaltflächen 
aufgerufen, mit der Schaltfläche ‚Tür schließen’ links unten 
wird hierher in das Auswahlbild für die Waage oder das Panel 
zurück gesprungen.  
Die Bilder ‚Waagenparameter’ und ‚Justage’ sind speziell für 
den Service und die Justierung der Waage. Sie können nur 
über eine Anmeldung aufgerufen werden und Änderungen 
dürfen nur von geschulten Personal in Absprache mit dem 
Betreiber vorgenommen werden. 
Das Bild ‚Wägebetrieb’ und ‚TP Steuerung’ sind allgemein 
zugänglich. 
 

Wägebetrieb 

 

Diese Darstellung zeigt den aktuellen Zustand der Waage an. 
GW1, GW2 gesetzte Grenzwerte erreicht.  
T, pT Waage tariert, oder preset Tara (vorgegebenes Tara) . 
+9e Brutto Wägebereich, mehr als 9 Anzeigeschritte über- 
oder unterschritten. >0< Waagennull. >< Stillstand der 
Waage. WRP Parametereingabe gesperrt. Min. minimaler 
Wägebereich unterschritten, Stö. Baugruppenstörung. 
Mit den Schaltflächen unterhalb kann die Waage ‚genullt’, 
tariert, ein Tarawert vorgegeben oder das Tara gelöscht 
werden.  
Die Schaltflächen ‚mitte-links’ behandeln die Meldungen. 
Q – alle Fehler werden quittiert,  
Liste löschen – Meldungsliste wird gelöscht 
Meldeliste anzeigen.  

TP Steuerung 

 

Links unten wieder die Schaltflächen für die Meldungen und 
rechts für das Beenden. 
 
Schaltfläche mit dem symbolischen Bildschirm für die 
Reinigung des Touch-Panel. Nachdem drücken dieser 
Schaltfläche erscheint ein leerer Bildschirm, der nun gereinigt 
werden kann.  
 
Schaltfläche mit dem Windows-Symbol. Mit Hilfe dieser Taste 
wird das WinCC Runtime beendet. Achtung, damit ist die 
Anlage nicht mehr bedienbar. 

 
 


