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Erklarung der Sicherheitshinweise

Informationen, die die Sicherheit betreffen, sind speziell markiert:

A WARNUNG
Wenn Sie eine so gekennzeichnete Warnung nicht beachten, kénnen ernsthafte Verletzungen oder
Tod die Folge sein. Bitte beachten Sie diese Warnungen unbedingt, um den sichereren Betrieb des
Gerates zu gewahrleisten.

ACHTUNG

So wird eine VorsichtsmaBnahme gekennzeichnet, die Sie ergreifen oder beachten sollten, damit Sie
sich nicht verletzen oder Sachschaden entsteht. Bitte beachten Sie diese Punkte unbedingt, um den
sicheren Betrieb des Gerates zu gewahrleisten.

Allgemeine Sicherheitshinweise

A WARNUNG
Vorsicht beim Betétigen von Tasten, die bewegliche Anlagenteile wie Férdereinrichtungen,
Klappen, etc. steuern. Vor Betétigen dieser Tasten sicherstellen, dass sich niemand im
Gefahrenbereich beweglicher Anlagenteile befindet!

A WARNUNG
Bei Installation, Wartung und Betrieb sind die VDE-Richtlinien und die értlichen Sicherheits- und
Unfallverhitungs-Vorschriften zu beachten! Der Anschluss der Versorgungsspannung muss geman
VDE 0100 und VDE 0160 ausgefuhrt werden. Die &rtliche Netzspannung muss mit der
Eingangsspannung des Gerats Ubereinstimmen!

A WARNUNG

Die Anlage darf nicht in explosionsgefédhrdeter Umgebung eingesetzt werden. Die Klassifizierung von
explosionsgefahrdeten Rdumen (Einteilung in Zonen, Explosionsgruppen, Temperaturklassen, etc.)
obliegt in jedem Fall dem Betreiber der Anlage. Hierzu kann die Hilfe lokaler
Gewerbeaufsichtsbehérden oder der Technischen Uberwachungsvereine in Anspruch genommen
werden!

A WARNUNG
Schalten sie die Anlage vor notwendigen Eingriffen oder Arbeiten immer stromlos, Lebensgefahr!

ACHTUNG
Die Anlage und angeschlossene Peripheriegerate dirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal
installiert, justiert und gewartet werden!

! ACHTUNG
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Beachten sie die Sicherheitshinweise und Beschreibung der zur Gesamtanlage gehdrenden Gerate
und Komponenten

! ACHTUNG
Bei Anschluss der Anlage Uiber Netzkabel mit Stecker muss die Steckdose in
unmittelbarer N&dhe angebracht und leicht zuganglich sein. Bei Festanschluss muss
eine leicht zugangliche Trennvorrichtung im Versorgungsstromkreis vorhanden sein.

Hinweise:

Dieses Gerat darf ausschlieBlich von geschultem Personal bedient werden. Das Personal muss die
Installationsanleitung, besonders die Sicherheitshinweise gelesen haben und mit der Arbeitsweise des
Gerates vertraut sein. Diese Sicherheitshinweise muss der Betreiber ggf. ergédnzen. Das Bedienpersonal ist
entsprechend einzuweisen. Bei Verwendung elektrischer Betriebsmittel in Anlagen und
Umgebungsbedingungen mit erhdhten Sicherheitsanforderungen sind die Auflagen geméaB den zutreffenden
Errichtungsbestimmungen zu beachten. Relevante Gesetze, Normen, Verordnungen, Richtlinien und der
Umweltschutz des jeweiligen Landes sind zu befolgen und einzuhalten. Die Einrichtungen und die Waage
immer frei zuganglich halten.
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Allgemeine Informationen

SPS Steuerung
Die SPS Steuerung wird mit dem Hauptschalter ein- und ausgeschaltet. Sie dient zur Ansteuerung der Geréte
und deren Uberwachung.

Operatorpanel
Mit dem Operatorpanel kann die SPS-Steuerung bedient werden.

Not-Aus
Der Not-Aus Schalter unterbricht alle Ansteuerungen der Gerdte und muss nach dem Aktivieren am Panel
quittiert werden.

Querforderanlage
Die Querférderanlage ist in drei Rollenbandeinheiten aufgeteilt:

- Leergutband

- Waagenband

- Transportband
Das Leergutband transportiert einen leeren Behalter bis zur seiner Lichtschranke vor dem Waagenband. Mit
dem pneumatischen Querférderer wird der Behélter anschlieBend auf das Waagenband gesetzt. Dazu hebt
der Querférderer den Behélter an, schiebt ihn (iber das Waagenband und setzt ihn ab. Danach fahrt der
Querférderer in seine Warteposition zuriick. Auf dem Waagenband wird der leere Behélter an die
Beflllungsposition gefahren und der Schwingférderer eingeschaltet. Das Programm Uberwacht das Gewicht
auf der Waage und vergleicht es mit dem vorgegebenen Fiillgewicht. Ist dies erreicht, wird die Férderung
ausgeschaltet und der geflllte Behdlter bis zur Lichtschranke des Transportbandes gefahren. Damit ist der
Forder- und Beflllvorgang abgeschlossen und der volle Behalter wird vom Band genommen.

Nach dem Einschalten

Ef{ RT Simulator =l0ixi| | Dieses Bild mit seinen Eingabe- und Steuerungsmdglichkeiten

| SIEMENS | simaTIc PANEL || ist das allgemeine Betriebsbild.
Waage leerfahren — der Behalter auf der Waage wird bis zur
Lichtschranke des Transportbandes gefahren.

Bayerische Wasgenbau Werlstatte, 20121.0 Automatik — Einschalten der Automatiksteuerung
[wasgeleartavensus | [ putomaticaus | ->0<- Nullstellen der Waage
->T<- Waage Tarieren
20T X 0,1 kg T Taraléschen

Flllgewicht — Sollgewicht Material, ohne Behalter

‘ il ‘ 56,2 ko | Information, Betrieb Schwingférderer, Lichtschranken Waage
‘Schwingﬁjrd. Ausl | ‘Waage belegt Aus | | Fiillposition Aus | belegt und Fu“pOS|t|on

 Taole Vor dem Start der Automatik wird ein Behalter auf der Waage
_Aoertld ] [ o] B || [[randsieuenn | tariert und danach wieder abgenommen. Die entlastete Waage

Material bis zum vorgegebenen Flllgewicht gefordert.

zeigt nun das negative Behaltergewicht an. Damit hat die
Automatik als Startwert den leeren Behélter und es wird

Mit den Tasten unten am Bildrand werden weitere Bilder
aufgerufen, oder die Meldeliste quittiert, geléscht oder

angezeigt.
Anlagenbild Gesamtlbersicht der Anlage
Handsteuerung Handsteuerungen
Q Alle anstehenden Fehlermeldungen werden quittiert
Liste I6schen Die Meldeliste wird geldscht
Liste anzeigen Die Meldeliste wird angezeigt
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[l RT Simulator -loixl| | Fehler und Meldungen werden hier angezeigt. Fehler missen
| SIEMENS | sIMATIC PANEL || mit dem driicken auf die Taste mit dem Ausrufezeichen unten
rechts quittiert werden. Sind alle Fehler quittiert und auch
,gehend’ gemeldet, schliesst sich das Meldefenster. Der
@ Bayersche Wasgenbau Werlstatte, 2012410 Meldeindikator zeigt an, dass noch Meldungen oder Fehler
anstehen.
Welche Meldungen noch anstehen, kann man sehen, wenn man
auf den Meldeindikator drickt. Das Meldefenster kann mit dem
Beenden Button ,X’, geschlossen werden.
[
[ | [0 ] B [0 ] [ |
Wenn der Not-Aus Schalter gedriickt wurde, werden alle
Ansteuerungen sofort zuriickgenommen und am Panel blinkt
diese Meldung.
Nachdem die Not-Aus Situation geklart ist und der Schalter
wieder entriegelt wurde, wird durch das Antippen des ,Not-Aus
Quitt’ Symbols auf dem Panel das Sicherheitsrelais im
Schaltschrank wieder zurlickgesetzt werden.
Anlagenbild
-1ol=l| | Hier werden alle Zustande der Querférderanlage dargestellt.
| SIEMENS | SIMATIC PANEL Die Schaltzustdnde werden optisch unterschieden zwischen
weiBem und schwarzen Hintergrund und zusétzlichem
Statustextt  auf  den  dargestellten  Symbolen  der
Schwingfiorderer Ein An I ag en kom pO ne nte n.
|D Unten ||
o -
[ ]
Aus
B
Handsteuerung
=lmixi| | Hier kdnnen die einzelnen Komponenten ohne Uberwachung
| SIEMENS | SIMATIC PANEL angesteuert werden. Dazu muss vor der Ausflhrung der
gewlnschten  Aktionen  zuerst die  Handsteuerung
.eingeschaltet’ werden, damit die Automatiksteuerung
ausgeschaltet wird.
e SRR Die Schaltzustdnde werden optisch unterschieden zwischen
weiBem und schwarzen Hintergrund und zusatzlichem
Motoransteuerung Rallbahn ,Statustext, .
Abtransport Aus || Waage Sus || Lesrguk Aus
Ansteuerung Position Querférderer
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—TP Steuerung

o &S |

-lol=l| | Die folgenden Bilder stellen die Waage mit ihren
| SIEMENS | SIMATIC PANEL Informationen und Parameter dar.
Die Bilder der werden mit den beschrifteten Schaltflachen
— aufgerufen, mit der Schaltflache ,Tar schlieBen’ links unten
SIWAREX MS wird hierher in das Auswabhlbild fir die Waage oder das Panel
[ Wiegebatich ] zuriick gesprungen.
: : Die Bilder Waagenparameter’ und ,Justage’ sind speziell fur
e | [ Tewenng | den Service und die Justierung der Waage. Sie kénnen nur
Uber eine Anmeldung aufgerufen werden und Anderungen
| Waagerparameter | diirfen nur von geschulten Personal in Absprache mit dem
Betreiber vorgenommen werden.
ﬂ Das Bild ,Wé&gebetrieb’ und ,TP Steuerung’ sind allgemein
zuganglich.
Wagebetrieb
-1oixi| | Diese Darstellung zeigt den aktuellen Zustand der Waage an.
| SIEMENS | SIMATIC PANEL GW1, GW2 gesetzte Grenzwerte erreicht.
T, pT Waage tariert, oder preset Tara (vorgegebenes Tara) .
+9e Brutto Wagebereich, mehr als 9 Anzeigeschritte Uber-
SIWAREX MS oder unterschritten. >0< Waagennull. >< Stillstand der
Waage. WRP Parametereingabe gesperrt. Min. minimaler
Wagebereich unterschritten, St6. Baugruppenstérung.
s o = Mit den Schaltflichen unterhalb kann die Waage ,genullt,
DTT ‘mp ;Sé'%" o 2 tariert, ein Tarawert vorgegeben oder das Tara gel6scht
+9e St werden.
Die Schaltflachen ,mitte-links’ behandeln die Meldungen.
0P To| X [ﬁﬂ Q - alle Fehler werden quittiert,
et Liste 16schen — Meldungsliste wird geldscht
Meldeliste anzeigen.
TP Steuerung
-l0ixi| | Links unten wieder die Schaltflachen fir die Meldungen und
| SIEMENS | SIMATIC PANEL rechts flir das Beenden.

Schaltflache mit dem symbolischen Bildschirm fir die
Reinigung des Touch-Panel. Nachdem driicken dieser
Schaltflache erscheint ein leerer Bildschirm, der nun gereinigt
werden kann.

Schaltflache mit dem Windows-Symbol. Mit Hilfe dieser Taste
wird das WinCC Runtime beendet. Achtung, damit ist die
Anlage nicht mehr bedienbar.
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